- o Tiskovina €. 6159929540_CS
EP23L] Industriall o o

Datum 03.2023

MULTI - Modular Spindle Solution

Prirucka k instalaci a upgradu
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A\ VYSTRAHA
Prectéte si veSkera bezpecnostni varovani a veskeré pokyny.

Nedodrzeni bezpecnostnich varovani a pokynd mize mit za nasle-
dek uraz elektrickym proudem, pozar anebo vazny uraz.

Uschovejte veskeré texty varovani a pokynu i pro budouci po-
tiebu.

www.desouttertools.com



Obsah

L0 Lo T 4
Prirucka k instalaci @ aktualiZaci ............c.c.euuiiiiiiii e 4
& 1| LS 4

LYo 41 Y] - 1 o PP 5
PFeCtEte Pred INSTAIACH. .....oi i 5
POPIS SYSIEIMU ...ttt e e e e e e e e e e et e e e et e e aaae e e e e e nnnrenaaaaeens 5

=T 01T o SRR 5
TECHNICKE UdAJE ... ettt e 8

Omezeni Pii INSTAIACH. .. ... 10
Kontrola SItOVEN0 NAPELI ... et e e e e ee e 10
Pripojeni K tovarni €lektriCKe Siti.........coceiiiiiiiiie s 10
Trvale PrPOJENA ZATIZENT .....coiiiiiiiii et e e e e e ennees 11
L0711 oY {0720 1= o SRR 11

L= 1B L= 4 =T e 1T T 13
INSTAlACE SYSTEMU. ...ttt e e e e e e ettt et e e e e e e e e e e e e nnnneeeeeeeaaaeeannns 13

Doporucené porfadi iNSLAIACE .........coiiiiiiiiiccee e 13
Montaz hlintkoVyCh Profilll..........ooi e 13
Otevieni M-POWERBOX ...ttt ettt e e ettt e e e e sntee e e e e annaeeeeennees 15
MoNtaZ M-POWERBOX .......coitiiiieiiiitiee ettt ettt e e e et e e e e et e e e e e eabaeeeeensns 15
PFipojeni VStUPU NAP@JENT......... et e e e e e e 16
Zavieni zafizeni M-POWERBOX.......ccciiiiiiieiiiiit ettt e e 18
Zapojeni napajeciho rozvodného kabelu do elektrické Sité ...........oovvviiiiiiiiiiiiiieeeees 18
MONtAZ M-MODURAGCK .....ccoiteiie ettt e e e e e et re e e e e e e e e e nsaeeeeennees 18
UsSPOFAdaAni VICE STOJANU .......uuviiiiiiiiiiee et e e e e e e e e e e e e e eaaes 20
MONtAZ M-SAFETYBOX....oii ittt ittt e ettt e et e e s et e e e e et e e e e e easbe e e e e ensseeeeensees 21
MONEAZ M-DRIVE .....oiiiiiiiie ettt e e e e e e et re e e e et e e e e e nseeeeeennees 21
Montaz M-PROTECTRAGCK ...ttt e e 21
MONEAZ CONNECT ...t e e e e e e sttt e e e e e st e e e e e snnbeeeesennsseeeeennees 22
Instalace SAUrOVENO NAFAI........coiiiiiiie i e 23
PHDOJENT SYSIEMU ...ttt e e ettt e e e e st e e e s anee e e e e e sneeeeanns 25
M-SAFETYBOX - SPOANi PANEL.....coiiiiiiiiiieie et e e e e e 25
Pfipojeni NOUZOVENOD ZaStaVeni.........ccoooiiiiiiie e 25
PFipojeni CONNECT K M-SAFETYBOX.......uutiiiiiiiiiee ittt 26
PFpojeni SAUroVENO NAFAI .........oooiiiiiiiie e 27
Pripojeni pocitate k zafizeni CONNECT ........uuiiiiiiiiei et e e 29
& o) 10 L4 F= o =1 1= SR 29
Vypnuti zafizeni M-POWERBOX.........coiiiiiiieiiiiie ettt e e 29
Zapnuti distribuCnino JISHICE........coiiiiiiiii s 29
Zapnuti zafizeni M-POWERBOX @ CONNECT ... 30
LED kontrolky hlaSeni pfi SPOUSIENI........cccoiiiiiiieeeeeee e 30

INStalace SOFtWAIU ... s e s 31

Prectéte pred instalaci SOftWarU ...........cc.uuiiiiii e 31
Umisténi programul DESOULET ..........oii it 31
Minimalni poZadavky Na POCITAC ..........ooiiiiiiiiie e 31

6159929540 / v.03 2/68 03.2023



INSEAlace CVI CONFIG ... e e et e e e e e e e e e e e e e e e aaeeaaeaas 31

Testovani a oveéreni iNStalace..........couciiiiiiiii i ————————— 32
BICE (0N V=TT = W oLV Z=T =Y o SRR 32
Nastaveni MULTI vV CVI CONFIG .....cociiiiiiiiiie e 32

[N F= TS £ A=Y T 0= =T LSRR 34
KONFIQUIOVANT PSELE.....oiiieiii ettt e e ee e e e e e e e ennees 34
AKtUAlIZACE CONNECT ...t 35

Testovani Pset s CVI MONITOR ..o 35

Aktivace systému NOUZOVENO ZastaVen| ... 36

F N T 1= Vo= B T o 1T T 37
Upgrade systeému CONNECT ........uiiiiiiiiiiii ettt e e e e st e e e e s asbeeeeeesseeeeeessnreeeeaans 37
Kontrola stavajiciho firmwaru SyStemu ..o 37

Kontrola verze firmwaru s pouZitim nastroje CVIMONITOR .........coccoiiiiiiiiiiieieee e 37

UPQGrade fiFMWATU..........ooiiiiiieee et e e e e e e e e e e e e e e et eeeeeaeeeeaaans 37

Upgrade SOftWArU ........ccceiiiiiiiie i n e nn e nane 38
AKLUNIZACE SOFIWAIU ...ttt b 38
=T =T = o o 39
Logical iNput (LOGICKY VSTUD) ..eeeiiiieeiiiiiiiitt ettt e e e e et e e e e e e e e e e e e rneeeae e s 39
General commands (ObecCn€ PIKAZY) ......oocuueiieiiiiiiie e 39

Tool commands (PFHKAZY NAFAAT) .......ooiiiiiiiiiiiiiee e 41

Pset commands (Programoveé PHKAZY)......cccuuriiiiiiiiee et a e 43

Assembly Process commands (Pfikazy montazniho procesu).........ocooeeiiiiiiiiiieeeeeeineees 43

External input (EXIEINT VSTUD) ....eeiiiiiiiiiie ettt 44

Socket tray (Zasobnik nastrénych hlavic) .........coooiiiiiii e 44
Customized Protocol commands (Pfikazy zakazkového protokolu) ...........ccccceeviiieeeinanne. 44

CVILOGIX ..ttt ettt e et e st e e bt et e e nnne s 45

Seznam iNformaci Pro UZIVAtEIE ............oooiiiiiii e 45
Seznam systémovych informaci pro uzivatele ..............cccceeeiiiiii i 45

Seznam informaci pro uzivatele souvisejicich s naradim ..........ccccccvveeee i, 55

Logicky vystup (LOGICal OULPUL) ......eeieieiiieiee et e e 58
General status (CelKOVY SAV) ......oiiiiiiiiiie et 58

Tool status (Stav NATAAT).......ooiiiiieii e 59

Pset status (Stav Programiu) ... 61

Assemby Process status (Stav montazniho procesu).........cueeevevieeiiiiiiiiiiiiiiiieeeeee e, 64

External output (EXIErNi VYSTUD) ....ci i 65

Socket tray (Zasobnik nastrénych hlavic) ... 65
Customized Protocol Status (Stav zakazkového protokolu) ............eeeveveeeiiiiiiiiiiiiiiiieeeenn, 65

(O |0 1] USSR 66
MiISCEIIANEOUS (RUZNE)......oiiiiiiiiii ettt e e e e e bee e e e e ee e e e ennees 66

03.2023 3/68 6159929540 / v.03



Uvod
Prirucka k instalaci a aktualizaci

Tato prirucka popisuje, jak instalovat a aktualizovat systém MULTI.

Spoleénost Desoutter nenese zadnou odpoveédnost za jakékoli zranéni, nehodu nebo §kodu, k nimz by mohlo dojit v
dusledku nespravné montaze, upravy nebo spusténi nebo produkti Desoutter nebo jejich pouzivani mimo zamysleny
ramec pouzivani ze strany zakaznika nebo tfeti strany.

@ Nez zaénete, musite si precist bezpe¢nostni pokyny uvedené v brozute dodavané v krabici s vyrobky a porozu-
mét jim (tisténé materialy: 6159929530).
Na konci instalace je stav nastroje ,,Nastroj uzamcéen* a ¢eka se na vybér utahovaci operace s nazvem ,,Pset™.

Kdyz chcete otestovat a ovefit spravnou funkci systému, postupujte podle postupu popsaného v této prirucce.

Zaruka

 Zaruce na produkt vyprsi platnost 12 mésicti po prvnim pouziti produktu, v kazdém piipadé vsak nejpozdéji po
uplynuti 13 mésict od data dodani.

» Normalni opotiebeni dild neni zarukou kryto.

* Normalnim opotiebenim se rozumi opotiebeni, které vyzaduje vymeénu dilu nebo jinou tpravu/piepracovani
pii provadéni standardni udrzby nastroje, a je typické pro dané obdobi (vyjadiené ¢asem, provoznimi hodi-
nami nebo jinym zpusobem).

» Zaruka na produkt piedpoklada spravné pouzivani a provadéni tidrzby a oprav nastroje a jeho konstrukénich di-
10.

» Poskozeni dila, ke kterému dojde v disledku nespravné provadéné udrzby, nebo udrzby provadéné jinymi
stranami nez Desoutter nebo jejimi certifikovanymi servisnimi partnery béhem zaruéni doby, nebude zarukou
kryto.

» Abyste zabranili poskozeni nebo zniceni dilti nastroje, provadéjte drzbu nastroje v souladu s doporucenymi pla-
ny udrzby a postupujte pfitom podle spravnych pokyni.

» Zarucni opravy musi byt provadény vyhradné v dilnach Desoutter nebo jejich certifikovanych servisnich partne-

ru.

Desoutter nabizi prodlouzenou zaruku a provadéni preventivni udrzby podle souc¢asného stavu vyvoje a znalosti
v ramci svych smluv Tool Care. Dalsi informace si vyzadejte u svého mistniho servisniho zastupce.

V pripadé elektrickych motori:

 Zaruka bude platit pouze v ptipadé, ze elektricky motor nebyl otevien.
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Rychly start
V nasledujicich kapitolach je popsan postup instalace systému MULTI

= |

Prectéte pred instalaci

A VYSTRAHA Preltéte si veSkera bezpec¢nostni varovani a vS§echny pokyny. NedodrZeni varovani a pokynu
miZe mit za nasledek uraz elektrickym proudem, poZar anebo vazny uraz.

Uschovejte veskeré texty varovani a pokynt i pro budouci potiebu.

Viz ptirucka ,,Bezpecnostni informace* poskytnuté v krabici s produktem.

A VYSTRAHA Vidy dodrZujte viechna zakonns bezpe&nostni pravidla tykajici se instalace, provozu a
udrzby produktu.

Popis systému

Piehled
Piiklad instalace s CONNECT-W a 10 M-DRIVE.

Ethernet 1

CONNECT IP Address
192.168.5.212

CVI CONFIG

4 4 ) N
"\_)'/_.‘

Ethernet

400 V AC 3 phases

Frame with tools
Ground | | .

wire = /’é"‘\
( ]
I\\ ___/"

Systém MULTI se sklada z dale uvedenych polozek.

1.  MULTI zajistuje napajeni, konektivitu a bezpecnostni zatizeni.

2. Ram je vybaven $iGirovym nafadim navrZzenymi spolecnosti Desoutter.
3. CONNECT se stara o utahovaci jednotky a vS§echna data komunikace.
4. CVI CONFIG je software urceny pro nastaveni systému.

Popis
Systém MULTI se sklada z téchto prvki:

03.2023 5/68 6159929540 / v.03



1 M-POWERBOX 2 M-SAFETYBOX

3 M-DRIVE 4 M-MODURACK?2,
M-MODURACK3
nebo M-MODURACKS5

5 M-RACKPLUG 6 M-PROTECTRACK

M-POWERBOX nap4ji systém. K elektrickeé siti je pfipojen napajecim rozvodnym kabelem (neni soucasti do-
davky)

* M-SAFETYBOX poskytuje konektivitu a bezpecnostni zafizeni.

* M-DRIVE je napajen z M-MODURACK. Pohony se pouzivaji k ovladani snitirového nafradi.

* M-RACKPLUG se pouziva k uzavieni posledniho M-MODURACK.

/\ VYSTRAHA Instalace
» Pokud ve slotu neni pohon M-DRIVE (slot je prazdny), je povinné umisténi zatizeni M-PROTECTRACK

» Zatizeni M-RACKPLUG pro uzavieni smycky pohoni M-MODURACK je nutno zatadit pfed zapnutim za-
fizeni M-POWERBOX

@ V piipadé€ pouziti min. 1 (jednoho) vietena v fadé motori EB12:
- EFM80-700 - 6151662320
- EFM80-950 - 6151662330
- EFM106-1400 - 6151662340
- EFM106-1900 - 6151662350
Cely systém MULTI nesmi tvofit vice nez 6 (Sest) pohonit M-DRIVES

CONNECT

Oba modely (CONNECT-W a CONNECT-X) mohou spravovat az 4 MULTI utahovaci jednotky a 2 bezdratové
utahovaci jednotky.

V systému MULTI, CONNECT je spravovan M-DRIVE(s) prostfednictvim Ethernetu.
@ CONNECT muize byt napajen pies M-SAFETYBOX.

CONNECT muze byt umistén na list¢ vlevo od M-POWERBOX nebo kdekoli jinde, kdyz je ptipojen k MULTI
prostfednictvim kabelu Ethernet.

Dalsi informace naleznete v kapitole Pokyny k produktu pro CONNECT (tisténé materialy: 6159924300) piimo k
dispozici na tomto odkazu: Online dokumentace CONNECT
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https://www.desouttertools.com/resource-centre/documentation/6159327220
https://www.desouttertools.com/documentation/6159924300_HTML5/html/9823197323_external/index.html

CVI CONFIG

o CY| Config

“ 42 &M: T@ -

Drag and drop to add :

¥ {2 All Factories
~ mad Factory A
v ’.f“ Assembly line A1
v § Working area 1
= Q0 Connect-w
» ¥4 Parameters
@ Feature management
~ & Tightening unit - 51
¥4 Configuration
F W Teols
* [ Psets
7
W Assembly processes
+ #7 Tightening unit - 52
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» B cwi3vision
v i Working area 2
» B Twincwiz
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v 4 Assembly line B1
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« mRERET

- ] X
File View Llanguage Accessmanager Help
. . . .
v oV - v
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Tree view area & X Details 8 x
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»

‘ [ Tool 51 [+ )

N \;':5,‘ Step 1 : Tightening step V] A 4

** 18.00 N.m

&

Feature management devices

Strategies

Control \:Turuue

Max. torque

Target torque

Min. torque

Angle threshold

Pset start torque

Monitor / Options

v

[ 20.00
[ 18.00]

[ 16.00]

[ .00

[ zooo )l

Mator control

a

T
0]

Deg

60.0 \ Abort angle

Max. angle I: 50.0 :I

Program CVI CONFIG je ur¢eny k nastaveni vasich systémi bod po bodu nebo prostfednictvim sité vyuzitim intui-
tivniho rozhrani s podrobnymi pokyny.

Ze svého pocitace muzete nastavit produkty Desoutter pro utahovani, kabelové nafadi, bezdratové naradi, bezdratové
naradi s podporou Wi-Fi, pfisluSenstvi, periferni zafizeni a procesy utahovani.
Muzete také konfigurovat sbérnici Fieldbus, protokoly, zalohovani a za Gi¢elem monitorovani odesilat data do soft-

waru CVINET WEB.

Sridrové naradi

Kazdé snirové naradi je napajeno prostiednictvim M-DRIVE.

Naradi musi byt upnuto na ramu.

@ Ram, na kterém je nafadi upnuto, musi byt pred zapnutim systému fadn¢ uzemnén a pripojen k M-POWER-

BOX.

Informace o objedndvce

Power Box 6159327510
Safety Box model 1 MULTI 6159327520
M-DRIVE 6159327630
M-PROTECTRACK 6159327550
Safety Box model 1 MULTI 6159327560
Safety Box model 1 MULTI 6159327570
M-MODURACKS5 6159327580
Terminal plug 6159327590
CONNECT-X 6159327220
CONNECT-W 6159327230

Modely nafadi se mohou lisit

podle typu instalace.

Obrat’te se na svého zastupce spolecnosti Desoutter pro vice informaci a podporu.

03.2023
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Pfipojovaci kabely pro M-SAFETYBOX

@ Vzdy dbejte na to, abyste pouzivali kabely dodané se systémem.

Napajeci kabely pro pfipojeni M-SAFETYBOX k CONNECT

Délka (m) Délka (ft) Cislo dilu

1 3,28 6159177530
30 98,42 6159177540
Kabely Ethernet pro pfipojeni M-SAFETYBOX k CONNECT

Délka (m) Délka (ft) Cislo dilu

1 3,28 6159177560
30 98,42 6159177570
M12/otevieny - kabel pro nouzové zastaveni

Délka (m) Délka (ft) Cislo dilu

10 32,8 6159177660
Kabely nafadi

Délka (m) Délka (ft) Cislo dilu

2,5 8,20 6159176 510
5 16,0 6159 176 520
10 32,8 6 159 176 540
15 49,2 6159 176 550

Prodluzovaci kabely nastroju

Cislo dilu

Délka (m) Délka (ft)
8 26,2
16 52,5
32 105

6159 175 810
6 159 175 840
6 159 175 870

Technické udaje
Napdjeni

Prepét’ové zatizeni kategorie 11

@ Elektrické zafizeni tiidy 1

Napajeni

Vstupni napéti (V)
Frekvence (Hz)

3 ~380-480 (faze na fazi)

50/60

Kolisani napajeciho napéti nesmi prekrocit +/- 10 % jmenovitého napéti

Spotreba energie

Polozka A
M-POWERBOX 32
M-SAFETYBOX 2
M-MODURACK (zde pouzit jako kabel) 32
M-DRIVE 3
6159929540 / v.03 8/68 03.2023



Vystupni napéti

Polozka
M-POWERBOX 380480V ~
M-SAFETYBOX

24V ===
M-MODURACK -
M-DRIVE 3~520V ~

IS5V ===
Podminky pro skladovani a pouzZivani
Skladovaci teplota -20 az +70 °C (-4 az +158 °F)
Provozni teplota 0az40 °C (32 az 104 °F)
Vlhkost pii skladovani 0-95 % RV (bez kondenzace)
Provozni vlhkost 0-90 % RV (bez kondenzace)
Nadmotska vyska az 2000 m (6562 ft)
Pouzitelné v prostiedi se stupném znecisténi 2
Pouze pro pouziti v interiéru
IP54 pouze v provoznich podminkach
Hmotnost

kg Ib
M-POWERBOX 6,0 13,22
M-SAFETYBOX 2,5 5,51
M-MODURACK2 0,5 1,10
M-MODURACK3 0,7 1,54
M-MODURACKS5 1,22 2,20
M-DRIVE 3,5 7,72
M-PROTECTRACK 2,2 4,85
Dalsi pfislusenstvi
@ Toto dalsi pfisluSenstvi musi byt objednano samostatné
PiisluSenstvi Cislo dilu
CONNECT-X 6159327220
CONNECT-W 6159327230
Podpéra pro CONNECT 6159327620
M12/M12 CONNECT/M-SAFETYBOX napajeci kabel 1 m 6159177530
M12/M12 CONNECT/M-SAFETYBOX napajeci kabel 30 m 6159177540
RJ45/M12X CONNECT/M-SAFETYBOX kabel Ethernet 1 m 6159177560
RJ45/M12X CONNECT/M-SAFETYBOX kabel Ethernet 30 m 6159177570
M12X/M12X M-SAFETYBOX, napajeci kabel 1 m 6159177600
M12X/M12X M-SAFETYBOX, napajeci kabel 30 m 6159177610
M12/M12 M-SAFETYBOX, kabel pro nouzové zastaveni 1 m 6159177630
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Omezeni pri instalaci

Kontrola sitového napéti
A VYSTRAHA Riziko tirazu elektrickym proudem

Toto zafizeni museji instalovat, nastavovat a pouzivat pouze kvalifikovani a proSkoleni pracovnici obsluhy.

Pted pfipojenim zafizeni Power Box k hlavnimu elektrickému ptivodu zkontrolujte, jestli elektrické napéti odpovida.

Elektrické napéti 3~380-480 V ~

Symbol ~ oznacuje ,,stiidavy proud®.

Pripojeni k tovarni elektrické siti
Doporucena nadproudova ochrana: jisti¢ 32 A, kiivka D — pojistky se nedoporucuji
Pro tovarni elektrickou sit’ s pripojenym transformatorem ,,wYe* (Y) plati nasledujici
- Schémata uzemnéni:
» TT + zkratovy jisti¢ pro piipad poruchy uzemnéni (GFI) 300 mA nebo vyssi

MULTI

X L1
L2
X L3

« TNC
MULTI
L1 Y
e
L3/ x—nl/[ 413
PENK 3----
= \ \—4PE
e TNS
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MULTI

L1y \
2] =% 2
[ % Mn L3

NK(
, \—4PE

Pro jakykoli jiny tovarni systém napajeni zaloZeny na:

o ,,wYe"(Y) pfipojeném k uzemnovacimu schématu IT nebo jinému schématu, které neni uvedeno vyse,
 piipojeném transformatoru "Delta" (A)

je povinné pouziti izolacniho transformatoru pro piipad poruchy uzemnéni

MULTI
) L1
A L2
Pty # L3
=

X X X

PE

/\ VYSTRAHA Elektromagnetické ruseni (EMI)

Nespravné uzemnéni mtize mit za nasledek docasné ruseni nebo nezddouci efekty zptisobené elektromagne-
tickym rusenim (EMI).

» Uzemnéni musi fadné zkontrolovat elektrikar.

Trvale pripojena zafizeni
Napdjeci distribu¢ni kabel pro tato zatizeni musi byt na opa¢ném konci kabelu ptipojen ke svorkam. Pouziti zasuvné
elektrické zasuvky neni dovoleno.

A VYSTRAHA Toto zafizeni musi byt elektricky uzemnéno!

V piipadé, ze zatizeni bude nespravné elektronicky fungovat nebo dojde k jeho poruse, piipadné k tniku napéti,
uzemnéni poskytne nizkoodporovou drahu pro odvedeni elektrického napéti pry¢ od uzivatele.

Celkové rozméry
Systém nesmi byt ve stisnéném prostoru ani zakryty.

@ Systém by se mé&l montovat svisle, aby byla zajisténa jeho optimalni funkénost. Tim se umozni idealni proudéni
vzduchu a ptenos tepla.
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& Horka zarizeni

Abnormalni ventilace mize mit za nasledek docasné ruseni. Nedotykejte se radiatoru.

Pied zahajenim servisnich praci vzdy pockejte, az zatizeni vychladne. NedodrZeni téchto pokynti mize zptso-
bit popaleniny.

@ Celkové rozméry jsou uvedeny pro zafizeni CONNECT namontované na liste.

H
i
) |
mm in

D 908 35,75
A 91 3,58
B 154 6,06
C 3 0,12
H 66 2,60
E 104 4,09
F 319 12,56
G 160 6,30
A% 498 19,61
J 150 5,91
I (hloubka bez listy) 273 10,75

@ Kdyz jsou postranni dvitka zatizeni CONNECT oteviena, délka je 1 030 mm (40,55 palce).

Oblast J musi zdstat prazdna.
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Instalace hardwaru

Instalace systému

Doporuéené poradi instalace
A VYSTRAHA Riziko trazu elektrickym proudem

Nepouzivejte poskozené naradi ani zafizeni.
Dodrzujte dale uvedené poradi.
1. Namontujte listy.
2. Instalujte M-POWERBOX, M-SAFETYBOX, M-DRIVES a CONNECT.
3. Pfipojte M-SAFETYBOX k CONNECT.
4. Pripojte Nouzové zastaveni k M-SAFETYBOX.
5. Instalujte a pfipojte naradi.
6. Zapnéte systém.
7. Zkontrolujte zafizeni nouzového zastaveni.

Montaz hlinikovych profilt
MULTI a CONNECT jsou urceny k montazi na hlinikové profily.
Doporuceny format hlinikovych profilii: 40x40 nebo 45x45.

@ Hlinikové profily a matice T M8 nejsou soucasti dodavky.

Namontujte profily na pracovni stanici podle nize uvedenych pokyna.

\

Profily 45x45 BOSCH mm in
A (min.) 854 33,62
B 104 4,09

@ Doporucujeme toto poradi montaze:
1. Namontujte spodni profil
2. Pomoci ocelového drzéku namontujte horni profil a nechte jej volny (informativni
hodnota vzdalenosti B: 104 mm)
3. Umistéte M-MODURACK opfeny o spodni profil a nastavte polohu horniho profilu
4. Sroub k zajisténi polohy profili
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mm in

Profily 40x40 BOSCH
A (min.) 854 33,62
B 109 4,29
@ Doporucujeme toto poradi montaze:
1. Namontujte spodni profil
2. Pomoci ocelového drzdku namontujte horni profil a nechte jej
volny (informativni hodnota vzdalenosti B: 109 mm)
3. Umistéte M-MODURACK opieny o spodni profil a nastavte polo-
hu horniho profilu
4. Sroub k zajisténi polohy profilii
Profily ITEM 40x40 mm in
A (min.) 854 33,62
B 109 4,29

o
41

@ Doporucujeme toto poradi montaze:
1. Namontujte a upevnéte spodni profil
2. Pomoci ocelového drzaku namontujte spodni profil a nechte jej volny (informativni
hodnota vzdalenosti B: 109 mm)
3. Umistéte M-MODURACK opieny o horni profil a nastavte polohu spodniho profilu

4. Sroub k zajisténi polohy profilii

Dokonceni instalace

V piipadé, Ze systém je vystaven vibracim nebo naraziim, je nutné namontovat MULTI na pevnou konstrukci nebo
pridat podpérnou konstrukci na profily kazdych 500 mm

> <« >

500 mm

500 mm

6159929540 / v.03
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Otevieni M-POWERBOX
Sejméte kryt na pravé stran¢ pred montazi M-POWERBOX na listu.

1. VySroubujte 6 Sroubt. Pouzijte torx T20.

2. Odsroubujte Sroub umistény vespodu. Pouzijte inbusovy
kli¢ 5 mm.

Montaz M-POWERBOX

A VYSTRAHA Riziko trazu elektrickym proudem

Ujistéte se, ze jistic M-POWERBOX je snadno pfistupny.
Vzdy ponechte volny pfistup k pfednimu panelu M-POWERBOX.

—

1. Umistéte M-POWERBOX na spodni profil (1).
Zatlacte jej az na doraz do (2).

3. Montaz zajistéte pridanim tésnici podlozky a dotazenim Sroubu umisténého na pravé strané utahovacim mo-
mentem 18 Nm (3).

Utahnéte Sroub utahovacim momentem 18 Nm (4).
5. Pfidejte pojistnou podlozku a utdhnéte Sroub utahovacim momentem 18 Nm (5).
Pouzijte specialni $roub 6153111740 a utahnéte utahovacim momentem18 Nm.
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Pripojeni vstupu napajeni
/\ VYSTRAHA Riziko trazu elektrickym proudem

Toto zafizeni museji instalovat, nastavovat a pouzivat pouze kvalifikovani a proskoleni pracovnici obsluhy.

@ Nezapojujte napajeci rozvodny kabel do elektrické sité.

Pripojeni napajeciho rozvodného kabelu do zafizeni M-POWERBOX

Dodrzujte dale uvedené délky a ofiznéte kabely, jak je uvedeno:

A D ‘
e
B

1 Zlutozeleny ochranny zemnici kabel

Délka mm in
A 200 7,87
B 160 6,30
C 15 0,59
H 20 0,79

Zvolte dale uvedeny kontakt podle prifezu pouzitého kabelu.

Prufez kabelu Doporuceny elektricky kontakt
10 mm2 TE 323167

16 mm?2 TE 323171

25 mm2 TE 710026-5

Nakrimpujte objimku pro kazdou fazi.
@ V piipadé ohebnych kabeli je nutno pouzit objimky o délce alespon 18 mm.

Nakrimpujte elektricky kontakt na ochranném uzemnéni.
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1. Na spodnim panelu zatizeni M-POWERBOX je prichodka urcend k vedeni napéjeciho rozvodného kabelu.
Protahnéte kabel prachodkou.

Pripnéte ferit (6159217730) na zemnici vodic.

3. Pfipojte ochranné uzemnéni ke svorkam ochranného vodice.
Umistéte na spravné misto ozubenou pruznou podlozku a utdhnéte Sroub M8 utahovacim momentem 15 Nm.

4. Zapojte faze do svorkovnice.

V pripadé¢ vytahovani musi byt zemnici kabel vytazen jako posledni.

Napadjeci distribu¢ni kabel
Napdjeci distribucni kabel je kabel propojujici M-POWERBOX s mistnim systémem napdjeni.

Doporucené technické charakteristiky kabelu Hodnota
Napéti 560 V AC rms

Dodrzujte nasledujici prufezy kabelu podle jeho délky.

Délka <54 m 10 mm2 minimum
54 m < Délka < 86 m 16 mm2 minimum
86 m<Délka<135m 25 mm?2 minimum

/\ VYSTRAHA PouZivejte vyhradné médéné (Cu) vodice
» Pouzivani hlinikovych vodici a vodici z hliniku potazeného médi neni dovoleno.

@ Vodice v napajecim kabelu mohou byt ohebné nebo tuhé.
Vodice 25 mm2 museji byt tuhé.

Daisy chain riznych zafizeni M-POWERBOX
@ Lze zapojit do daisy chain az 4 zatizeni M-POWERBOX.

Na spodnim panelu pouzijte druhou prichodku pro vedeni napajeciho kabelu do dalsiho zatizeni M-POWERBOX.

@1

@2
ouT

@3

@4
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Zavieni zafrizeni M-POWERBOX

1. Utdhnéte Sroub M6 utahovacim momentem 4 Nm. Pouzij-
te inbusovy kli¢ 5 mm.

2. Utahnéte 6 Sroubti M4 utahovacim momentem 2 Nm. Pou-
zijte torx T20.

Zapojeni napajeciho rozvodného kabelu do elektrické sité
/\ VYSTRAHA Riziko trazu elektrickym proudem

Toto zafizeni museji instalovat, nastavovat a pouzivat pouze kvalifikovani a proskoleni pracovnici obsluhy.

1. Zapojte napajeci rozvodny kabel do elektrickeé sité.
2. Nezapinejte rozvodné jistice.
3. Zablokujte jisti¢ v poloze VYPNUTO, protoze instalace jest¢ neni dokoncena.

Montaz M-MODURACK
Namontujte M-RACKPLUG na posledni M-MODURACK.

@ M-MODURACK vybaveny M-RACKPLUG musi byt umistén na posledni pozici.

1. Umistéte M-RACKPLUG do M-MODURACK.

| l Bi- N 2. Umistéte O-krouzky a utdhnéte Srouby utahovacim mo-
<" mentem 1,2 Nm. PouzZijte inbusovy kli¢ 4 mm.

Namontujte vSechny M-MODURACK vpravo od M-POWERBOX.
1. Umistéte 2 Srouby M8 nahoru opatiené pojistnou podlozkou.
2. Umistéte 2 specialni Srouby (¢islo dilu: 6153111780) v dolni Casti.

Utéhnéte Srouby mirn€ rukou. M-MODURACK se nesmi pohybovat.
3. Posunite M-MODURACK az k oporam (tésnéni musi byt neviditelné).

4. Zkontrolujte, jestli podptrny modul tésnéni je tiplné utésnény.
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Montaz zajistéte utazenim 4 Sroubi:
5. Ctyfi §rouby v horni &sti, utazeni momentem 18 Nm. Pouzijte inbusovy kli¢ 6 mm.

6. Ctyii §rouby v dolni &asti, utazeni momentem 18 Nm. Pouzijte plochy kli¢ 15 mm.
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Usporadani vice stojanu

1. Otocné kolecko s adresovanim stojanu je za skiini M-SAFETYBOX, pobliz konektoru stojanu.

e 1110

Standardné je nastaveno na @0
(i) M-POWERBOX musi byt vypnuty

2. Nastavte adresu podle pokyni uvedenych nize:

* Pro jeden stojan, vyberte @1
» U vice stojant zavisi adresa na poloze zatizeni M-SAFETYBOX

03.2023
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Montaz M-SAFETYBOX

1. Umistéte M-SAFETYBOX na otocny hak na M-MODURACK vedle M-POWERBOX (mezera asi 3 mm).

2. Nechte jej otacet a upevnéte jej utazenim Sroubu (Cislo dilu: 6153111730) utahovaci moment 7 Nm. Pouzijte
inbusovy kli¢ 5 mm.

Montaz M-DRIVE

1. Umistéte nejprve M-DRIVE na oto¢ny hak na M-MODURACK vedle M-SAFETYBOX.

2. Nechte jej otacet a upevnéte jej utazenim Sroubu (Cislo dilu: 6153111730) utahovaci moment 7 Nm. Pouzijte
inbusovy kli¢ 5 mm.

Opakujte postup pro dalsi M-DRIVE.

A VYSTRAHA Je zakazino vyjmout M-DRIVE, kdyZ M-POWERBOX je napijen

» Kdyz chcete vyménit M-DRIVE, piepnéte jisti¢ od M-POWERBOX do polohy O (viz oddil Vypnuti za-
7izeni M-POWERBOX [strana 29])

Montaz M-PROTECTRACK
@ V piipadé, Ze slot je prazdny (bez pohonu), je nutné umistit M-PROTECTRACK do slotu.
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1. Umistéte M-PROTECTRACK na oto¢ny hak na M-MODURACK.
2. Nechte jej otacet a upevnéte jej utazenim Sroubu (Cislo dilu: 6153111730) utahovaci moment 7 Nm. PouZzijte

inbusovy kli¢ 5 mm.

Montaz CONNECT
Dalsi informace naleznete v kapitole Pokyny k produktu pro CONNECT (tisténé materialy: 6159924300) piimo k
dispozici na tomto odkazu: Online dokumentace CONNECT

@ Pro systém MULTI, CONNECT musi byt namontovan na jeho vyhrazené podpére (6159327620)

1. Upevnéte podpéru na listy
2. Mirn¢ nakloiite zatizeni CONNECT, abyste jej mohli nasadit na podpéru shora

6159929540 / v.03 22 /68 03.2023


https://www.desouttertools.com/resource-centre/documentation/6159327220
https://www.desouttertools.com/documentation/6159924300_HTML5/html/9823197323_external/index.html

\

3. Opatrné zatlacte CONNECT smérem k zadni ¢asti podpéry, dokud neuslysite ,,cvaknuti*
CONNECT musi byt uplné vzpiimeny na své podpéte

Instalace sndrového naradi

@ Maximalni délka schvalena kabely natadi je 47 m/154 stop (15 m kabel natradi + 32 m prodluzovaci kabel)

Pouzivejte vyhradné Srouby, které patii do tfidy jakosti 12.9.

@ Ujistéte se, ze motor nebézi, aby bylo mozné méfit to¢ivy moment.

Ctéte pied montazi kabelti néstroju

@ Nespojujte n¢kolik prodluzovacich kabelti. V idealnim ptipadé pouzijte nejdelsi prodluzovaci kabel a nejkratsi
kabel naradi.
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Nase kabely nastrojti jsou sice urceny i k praci v drastickych podminkach, ale z divodu zajisténi co nejdelsi
zivotnosti vam doporucujeme zkontrolovat nasledujici body:

a — je nutno zamezit jakémukoli pfimému tahu za kabel;

b — je nutno zamezit tfeni o vn&jsi plast’;

¢ — poloméry ohybu nesmé&ji byt mensi nez desetinasobek priméru kabelu.

Pokyny pro kabely upevnéného naradi
Kabel nesmi vyvijet na naradi zadny tah. Jakékoli tazna sila na kabel (i malé intenzity, v zavislosti na orientaci kabe-
lu) miize vyvolat signal momentu v ménici.

Zkontrolujte, jestli kabely jsou dostate¢né dlouhé nebo ptichytte kabel naradi k ramu, jak je uvedeno nize.
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Pripojeni systému
M-SAFETYBOX - spodni panel

Konektor M8

Nouzové zastaveni - Zluty konektor - VYSTUP
Nouzové zastaveni - modry konektor - VSTUP
Nouzové zastaveni - Cerveny konektor
Ethernet

Ethernet

Napajeni CONNECT

~N O L AW N

Pfipojeni nouzového zastaveni

M-SAFETYBOX musi byt vybaven bezpecnostnim systémem, ktery pfi aktivaci nouzového systému pracovisté
okamzité zastavi nafadi.

@ Tlacitko nouzového zastaveni a bezpecnostni PLC se nepovazuji za soucast systému MULTI.

Tyto zdroje musi byt ovéfeny vyrobcem obrabécich stroju (MTB).

1 Nouzové zastaveni
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Zapojte dodany M12/otevi‘eny - kabel nouzového zastaveni do konektoru M12 z M-SAFETYBOX.

Pripojeni kabelu k bezpec¢nostnimu systému viz nasledujici obrazek.

1 - Reset
2 - Nouzové tlac¢itko (2 normalné zaviené (NC) kontakty)

CHANNELI P
CHANNEL2 P
(1Y
CHANNELI M
o0V

RESET M

(1Y
CHANNEL2 M
oV

RESET P

0V

(1Y

O 0 3 N L AW N~

—_ = =
NN = O

@ Jestlize RESET M a RESET P jsou spojeny dohromady, pak se nouzové zastaveni automaticky resetuje po
uvolnéni tlacitka nouzového zastaveni.

Pripojeni CONNECT k M-SAFETYBOX

©—

1 Spodni panel M-SAFETYBOX
Vnitini panel CONNECT

3 Pfipojte dodany kabel Ethernet (6159177560 nebo 6159177570) k libovolnému konektoru Ethernet z M-
SAFETYBOX a k portu 3 Ethernet z CONNECT

4 Pripojte dodany napajeci kabel M12/M12 (6159177600 nebo 6159177610) k M-SAFETYBOX a k
CONNECT.
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Pripojeni sSntrového naradi

PrFipojeni kabelu naradi k pohonu M-DRIVE

1. Na spodni stran¢ pohonu M-DRIVE najdéte konektor na-
stroje. Ptipojte kabel nastroje k pohonu M-DRIVE.

2. Ru¢nim vedenim kabelu zajistéte jeho spravné ohnuti. Viz
cast Ctete pred montazi kabelit nastroju [strana 23]

Neblokujte proudéni vzduchu (modra plocha na schématu nize) na horni a spodni strané M-DRIVE

Pfipojeni zemniciho vodi¢e k montazni desce naradi
Z bezpecnostnich divodt musi byt zajisténo elektrické ohranic¢eni mezi M-POWERBOX a natradim.
Pfipojte uzemnéni naradi k uzemnéni M-POWERBOX, aby se vytvofilo ochranné pospojovani.
A VYSTRAHA Riziko wirazu elektrickym proudem
Montazni deska, na kterou jsou pfichyceny nastroje, musi byt uzemnéna.
Specifikace zemniciho vodice (neni soucasti dodavky) musi byt toto:
» Zemnici vodi¢ musi byt dostatecné dlouhy, aby dosahl na montdzni desku, na které je nafadi upnuto.

* Pouzijte zlutozeleny médény vodi¢ minimalné 10 mm?2.
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Spodni panel M-POWERBOX

Montazni deska, na kterou se upina naradi

Pfipojte zemnici vodi¢ ke Sroubu M8 umisténého na spodni strané M-POWERBOX.
Pouzijte doporuceny elektricky kontakt TE 323167.

Umistéte ozubenou pruznou podlozku a utahnéte Sroub momentem 15 Nm.

Opakujte postup pro pfipojeni zemniciho vodi¢e k montazni desce.

6159929540 / v.03
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Pripojeni pocitace k zarizeni CONNECT

CVI CONFIG

Pfipojte pocitac, na kterém je nainstalovan program CVI CONFIG k jednomu z portd Ethernet (1, 2 nebo 4) na
vnitinim panelu CONNECT.

Zapnuti napajeni

A VYSTRAHA Riziko trazu elektrickym proudem
Toto zafizeni museji instalovat, nastavovat a pouzivat pouze kvalifikovani a proskoleni pracovnici obsluhy.

Vypnuti zafizeni M-POWERBOX

1. Otevrete kryt na piedni strané zatizeni M-POWERBOX.
2. Pfepnéte jisti¢ zatizeni M-POWERBOX na O.

Tim dojde k VYPNUTI systému.

Zapnuti distribuéniho jistice
A VYSTRAHA Riziko trazu elektrickym proudem

Je nebezpecné pouzivat systémy, kabely nebo jednotky, které nejsou v dobrém stavu nebo nejsou zapojeny v
souladu s nafizenimi pro elektricka zapojeni, bez ohledu na to, zda jde o systémy, které¢ vyrobila spole¢nost

Desoutter, nebo jina spolec¢nost.
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Pfed zapnutim napajeni systému proved’te celkovou kontrolu instalace systému.

Zkontrolujte, zda:

- kabely nejsou poskozené,

- elektricka zapojeni nejsou poskozena.

Pokud tyto podminky nejsou splnény, systém se nesmi pfipojovat k siti ani zapinat. Systémy, v nichZ jsou shledany
poskozeni spojeni nebo kabelll se museji odpojit a okamzité opravit.

Pfepnéte jisti¢ na L.

Tim se zapne napajeni zatizeni M-POWERBOX.

Zapnuti zafizeni M-POWERBOX a CONNECT

N .
|I I:._._. i ._i —
O/ l

f
|

1. Pfepnéte jisti¢ zatizeni M-POWERBOX na I.
Tim se ZAPNE systém.

Zavtete kryt na predni strané zatizeni M-POWERBOX.

3. Je-li zatizeni CONNECT napéjeno zatizenim M-POWERBOX, spusti se automaticky.
Je-li zatizeni CONNECT napajeno pfimo z elektrické sité, podivejte se na bezpecnostni informace pro zafizeni
CONNECT.

LED kontrolky hlaseni pfi spousténi
LED kontrolky pohonut kratkou dobu blikaji.

Pockejte ne¢kolik sekund, nez probéhne inicializace firmwaru.

@ Pii restartu systému pockejte mezi vypnutim a opétovnym zapnutim alespon 30 sekund.

Stav pohonu Popis

Logo Desoutter blika. Napajeni je k dispozici, ale spojeni se
zafizenim CONNECT nebylo navazano.

Logo Desoutter sviti stale. Napajeni je k dispozici bylo navazano
spojeni se zatizenim CONNECT.
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Instalace softwaru
Prectéte pred instalaci softwaru

Umisténi program( Desoutter

Po instalaci jsou instalaéni programy umistény zde:
C:\Program Files (x86)\Desoutter.

Minimalni pozadavky na pocita¢

VSeobecné
Pocita¢ musi byt pfipojen k siti Ethernet.

Zkontrolujte, jestli mate v pocitaci opravnéni spravce.

CVI CONFIG/CVI ANALYZER

Operacni systém Windows 7; Windows 10
Volné misto na disku 350 Mo
Rozliseni monitoru 1280 x 1024

Instalace CVI CONFIG
Kontaktujte svého zastupce spolecnosti Desoutter a ziskejte posledni verzi softwaru.
Rozbalte soubor a spust’te soubor .exe.

Zobrazi se uvodni obrazovka.

o Cvi Config - ] *
File View Language Access manager Help
i Bovi i & 9 o | Dosontlon | B
Tree view area & X Details & X
” ' A
1
*"‘ L o ﬁ- m zl Select device to rebalance
v i
v s Factory
v 4 Assembly line
4 Working area
. Available UV . Assigned UV
T* Rebalance
Feature management devices
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Testovani a ovéreni instalace

Testovani a ovéreni
Cilem je otestovat, jestli utahovaci naradi bézi a jestli se po aktivaci zafizeni nouzového zastaveni okamzit¢ zastavi.

Postupujte podle kroki nize.

Nastaveni MULTI v CVI CONFIG
@ Zapojte kabel Ethernet do pocitace a do jakéhokoli portu Ethernet zatizeni CONNECT.
Spust'te CVI CONFIG z obrazovky pocitace.

1

2. Kliknéte pravym tlac¢itkem na Pracovni oblast a kliknéte na Pfidat produkt
3.  Kliknout CONNECT
4

Zadejte IP adresu CONNECT
o/ Add "Connect-W" X
Parameters
Description | Connect-w |
IP address [192.168.5.212 |

Embedded Wi-Fi access point activated

Customized protocol activated [None |v]

i CONMECT-W is packaged with an internal Access Point.
The Internal Access point can managed up to 10 Wireless Tightening Units.
When the internal Access point is deactivated and CONNECT-W is connected with External Access point({s), up to 20 Tightenning Units
can be activated

to configure your Tightening Units.
to add your product to your working area.

Previous MNext Finish Cancel
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5. Prejdéte na stfedni panel a pfidejte 1 pohon na kazdé naradi.

1 Add "Connect-W" *

Tightening Units

Tightening unit - 1

Add tools
5}:; -0+

Allowed: 40
Drives configuration

Add drives

-4 @

Allowed: 10

[ - 0 +

Allowed: 10

Rack active : 1 (Allowed: 8)

i MULTI system can manage up to 40 corded tools dispatched into up to 4 tightening units

Previous Finish Cancel
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6. Prejdéte na panel vpravo a piifad’te natadi k utahovaci jednotce 1.

Vi Add "Connect-W"

Tightening Units

Tightening unit - 1

Add tools
&

Allowed: 40
Drives configuration

Add drives

- 4+

Allowed: 10

- 0 +

Allowed: 10

Rack active : 1 (Allowed: 8)

i MULTI system can manage up to 40 corded tools dispatched into up to 4 tightening units

Previous

k

Cancel

7. Kliknéte na Dokong¢it.

Nastaveni naradi

. Ptejdéte do stromového zobrazeni.
2. Kliknéte na Utahovaci jednotka - 1 --> Naradi.

@ Ve vychozim nastaveni je model nafadi EMFS43-15.

3. Kliknéte na naradi a ptejdéte na panel Nastaveni.

Projdéte seznam modeli a vyberte sviij model.
Opakujte postup pro kazdé naradi.

5. Kliknéte pravym tlad¢itkem a vyberte Aktualizace pro nacteni naradi.
Zelené zaskrtavaci policko oznacuje, Ze naradi je rozpoznano.

Konfigurovani Pset

Prejdéte do stromového zobrazeni.

Vyberte Utahovaci jednotka - 1 --> Psets

Kliknéte pravym tlacitkem na Psets a kliknéte na PFidat.
Vyberte Expertni rezim a kliknéte na OK.

M e

40,00 Nm).
6. Hodnoty upravte podle své aplikace.

Ptejdéte do prostiedniho panelu a kliknéte na policko, které zobrazuje stupen utazeni (standardni nastaveni na
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Feature management devices

Aktualizace CONNECT

ovi Eﬂ Kliknutim na tuto ikonu aktualizujte zafizeni.

CONFIG

Zkontrolujte, jestli je IP adresa CONNECT spravna.

Kliknéte na Spustit prenos.

@ Kdyz je ptistup k produktu odepien, prejdéte na CONNECT a odejdéte z obrazovky stisknutim Domii.

Restartujte pfenos.

Testovani Pset s CVI MONITOR
1. Piejdéte na CVI CONFIG.

2. Piejdéte na nastrojovou listu nahote.

Vi Kliknéte na ikonu pro spusténi CVI MONITOR.

MONITOR

3. Pfejdéte na liStu menu.
Kliknéte na Nahled --> Sledovani --> Utahovaci jednotka --> test Pset.

Pro aktivaci obrazovek musite mit USB flash disk ACCESS KEY se spravnym profilem (nakonfigurovany se soft-
warem CVIKEY spole¢nosti Desoutter).
Pokud tomu tak neni, obrat'te se na spravce softwaru CVIKEY se zadosti o podporu.

4. Piejdéte na pole test Pset.

5. Kliknéte na Aktualizace seznam Pset list.
Vyberte Pset.

Aby se snizilo riziko urazu obsluhy v dusledku neocekdvaného chovani naradi se ujistéte, ze naradi je v bez-
vadném provoznim stavu a systém je spravné naprogramovany.

6. Kliknéte na Spustit test.
7. Ptejdéte na CONNECT.
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8. Kliknéte na Utahovaci jednotka -1.

< TIGHTENING UNIT 1

TOOL MAINTENANCE

Errors

0

Warning  Total
0 4

BE Jd T

9. Kliknéte na pole Celkovy vysledek.

< OVER-ALL RESULT

104 Nm|| 1.00 Nm
152.85 Deg|| 152.88 Deg

3 |a

115Nm|| 0.83Nm
152.85 Deg|| 152.97 Deg

Aktivace systému nouzového zastaveni

Spustte znovu Pset.
2. Aktivujte systém nouzového zastaveni.

Natadi se musi okamzité zastavit.
3. Piejdéte na CONNECT.

Zobrazi se informace uzivateli E918 - Aktivovano nouzové zastavené.
4. Uvolnéte systém nouzového zastaveni a odemknéte naradi.
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Aktualizace hardwaru
Upgrade systému CONNECT

Kontrola stavajiciho firmwaru systému

Prejdéte na domovskou obrazovku a klepnéte na tuto ikonu.

Klepnéte na polozku Versions (Verze).

Pro ukonceni klepnéte na tuto ikonu.

Kontrola verze firmwaru s pouzitim nastroje CVIMONITOR
Spustte software CVI MONITOR software ze spoustéciho panelu na plose pocitace.

Napiste IP adresu relevantniho systému a kliknéte na polozku ,,Select™ (Zvolit).

0 Pro zobrazeni informaci o systému kliknéte na tuto ikonu.

Upgrade firmwaru
Kontaktujte zastupce spolec¢nosti Desoutter se zadosti o nejnovejsi verzi firmwaru.

Zkopirujte soubory do korenového adresaie USB klice.
Zasunte USB kli¢ do pfedniho panelu.

Pfejdéte na domovskou obrazovku a klepnéte na tuto ikonu.

Klepnéte na polozku System > USB key > Upgrade SW (Systém > USB kli¢ > Upradovat SW).
Klepnéte na moznost Yes (Ano).

CONNECT po dobu 2 sekund pipne a zahaji proces.
Nevypinejte CONNECT. Pockejte na automaticky restart.
Aktualizace trva n¢kolik minut.

V ptipad¢ uspésného upgradu se rozsviti zelena LED dioda na pfednim panelu a sviti nepieruSovane.
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Upgrade softwaru

Aktualizace softwaru

(i) Pred aktualizaci softwaru neni nutné zdlohovat konfigurace.

Pro ziskani posledni verze bézte na https://www.desouttertools.com/resource-centre.

Vyberte ,,Software® a stahnéte si soubor .zip.

Prejdéte do slozky ,,Stahovani® ve svém pocitaéi, zkopirujte soubor a vlozte jej na bezpeéné misto.
Rozbalte soubor a spust’te program.

Obrat’te se na svého zastupce spolecnosti Desoutter pro vice informaci a podporu.
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Reference

Logical input (Logicky vstup)

General commands (Obecné prikazy)
Nazev Popis Status
Start stop Tightening on state Inicializuje cyklus utahovani, pokud: Stav

Toggle start stop tightening on edge

Reverse direction

Error acknowledge

- je vstup ,,Spindle validation for-
ward® (Potvrzeni dopfedného chodu)
aktivni a je vyzadovan utahovaci
jednotkou,

- je zvolen program (Pset).

Aby doslo ke spusténi utahovani, musi
byt detekovana nabézna hrana; pfi
uvolnéni spouste a jejim opctovném
stisknuti musi byt zjist€éna zména stavu
naradi z vypnutého na zapnuty. Aby
utahovani mohlo pokracovat, musi tento
vstup zistat aktivni. Pokud se tento
vstup kdykoli béhem utahovani stane
neaktivnim, utahovani bude zruseno a
naradi se zastavi. Na konci utahovani
muze utahovani opét zacit pouze v pii-
padé poklesu a opétovného vzestupu
signdlu. Piestoze je po spusténi signal
aktivni, je ke spusténi utahovani nutna
hrana signalu.

Tento vstup je aktivni pouze pro nafadi Nabézna hrana
pro automatizaci (nafadi bez spousté).
Spousti nebo ukoncuje cyklus
utahovani.

Cyklus lze spustit pouze v pripad¢,
pokud:

- je vstup ,,Spindle validation for-
ward® (Potvrzeni dopfedného chodu)
aktivni a je vyzadovan utahovaci
jednotkou,|

- je zvolen program (Pset).

Pokud aktualn¢ neprobiha zadné
utahovani, nabézna hrana utahovani
spusti. Klesajici hrana nema na
utahovani zadny vliv. Pokud utahovani
probiha, nabézna hrana ho zastavi.

P1i aktivaci blikd na nafadi zelend a Cer- Stav

vena dioda; to znamena, ze je zvoleny

zpétny chod utahovaci jednotky.

Stav tohoto signalu neni fizeny béhem

utahovani, ale jen v dobé, kdy nafadi

neni spustén.

Aktivuje funkei ,,Reject lo- Nabézna hrana
ckout" (Uzamceni pii odmitnuti). Pfi

uzamceni nelze az do resetu tohoto vstu-

pu naradi spustit.
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Nazev

Popis Status

Reset

Reset only status

Ack error message

Pokud je vstup reset aktivni (a neni Stav
spustény zadny cyklus):

- jsou potvrzeny vychozi hodnoty,

- je resetovano pocitadlo davky ak-
tualniho montazniho procesu,

- kontrolni svétla na kontroleru a naradi
jsou vypnuta,

- vysledek na displeji je vymazan, ale
poslednich 5 vysledki na displeji kont-
roleru Vision je stale Citelnych,

- v rezimu ,,Pset" zlistava zvoleny
program (Pset) nezménén. V rezimu
montazniho procesu (AP mode) je
montdzni proces zrusen:

- vystup ,,ready" (pfipraven) zistava za-
pnuty,

- je resetovan identifikator odezvy.
Pokud je vstup reset aktivni (a neni
spustény zadny cyklus):

- utahovani je okamzité zastaveno,

- jsou potvrzeny vychozi hodnoty,

- je resetovano pocitadlo davky ak-
tualniho montazniho procesu,

- na konci utahovani neni generovan
report,

- na konci utahovani nelze spustit nové
utahovani, nejprve je nutné uvolnit reset
vstupu.

- v rezimu ,,Pset" zlistava zvoleny
program (Pset) nezménén.

V rezimu montazniho procesu (AP
mode) je montazni proces zrusen:

- vystup ,,ready" (pfipraven) zlstava za-
pnuty,

- je resetovan identifikator odezvy.
Pokud je vstup reset aktivni (a je Stav
spustény cyklus):

- utahovani je okamzité zastaveno.
Reset nastava, pouze kdyz:

- je utahovani OK/NOK,

- je vieteno OK/NOK,

- je program (Pset) dokoncen

- program (Pset) nebyl ukoncen vy-
prsenim pfidélené doby,

- je davka OK/NOK/dokoncena.
Montézni proces neni ukoncen.
Hodnoty vysledku (thel, kroutici mo-
ment) jsou stale pfitomné na sbérnici
(Fieldbus).

LED diody na naradi a systému nejsou
ovlivnény.

Potvrzeni chybové zpravy je zob- Nabézna hrana

razovano na HMI.
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Nazev Popis Status

Force Pset mode Nuti utahovaci jednotku pfepnout do Stav
rezimu Pset za ti€elem docasného
spusténi programu (Psetl); nic se neu-
klada.

Pokud je v rezimu montazniho procesu
(AP moe) + stav na vstupu je vysoky,
prepne do rezimu Pset.

Pokud je v rezimu doc¢asného spusténi
programil (Temporary Pset) + stav na
vstupu je nizky, prepne do rezimu
montazniho procesu (AP mode).
Zapnuti napajeni systému s nastavenym
vstupem spusti rezim Pset.

V ostatnich pfipadech se nic nedéje.

Ack result Potvrzuje aktualni vysledek. Nabézna hrana
Naradi se odemkne a mtize opét
utahovat. Dfive bylo vyhrazeno pouze
pro sbérnici (Fieldbus), ale nyni je toto
chovani k dispozici i pro vstupy a vystu-
py a protokol OpenProtocol.

Keep alive Vstup se pouziva k ovétovani, zda je Stav
kontroler stale aktivni.
Stav tohoto vstupu se kopiruje do vystu-
pu ,,Keep alive ack™.
Tento vstup také pouziva PLC pro infor-
movani kontroleru, ze komunikace pies
sbérnici (Fieldbus) funguje.

Time Synchro Trigger Provadi synchronizaci data a ¢asu ze Nébézna hrana
sbérnice (SYN v protokolu VWXML).

Enable access manager Zapnuti/vypnuti spravce pfistupu (ac-  Stav
cess manager).

Lock display Zamknuti/odemknuti displeje kontrole- Stav
ru.

Restart controller Restartuje kontroler. Nabézna hrana

Pted pouzitim tohoto vstupu musi mit
software vSe dokonceno.

Reset identifiers Vymaze vSechna pole pfetrvavajicich ~ Nabézna hrana
prijatych identifikatord z paméti systé-
mu/naradi, aby byla zajisténa spravna
sledovatelnost.

Tool commands (Pfikazy naradi)

Nazev Popis Status

Tool validation forward Umoziuje naradi provést zvoleny Stav
program (Pset).
Pozn.: Potvrzeni doptedného i zpétného
chodu Ize provést pfifazenim obou po-
tvrzeni stejnému vstupu. Pii poklesu po-
tvrzovaciho signalu se nafadi zastavi.

Tool validation reverse Umoznuje zpétny chod naradi. Stav
Pozn.: Potvrzeni dopiedného i zpétného
chodu Ize provést pfifazenim obou po-
tvrzeni stejnému vstupu. Pti poklesu po-
tvrzovaciho signalu se naradi zastavi.

Reset tool locks Resetuje zamky naradi; veskeré bez- Nabézna hrana
pecnostni zamky naradi ztstavaji nedo-
téeny.
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Nazev

Popis

Status

Tool stop
Tool blue light ctrl by 10

Tool blue light

Tool green light ctrl by 10

Tool green light

Tool red light ctrl by IO

Tool red light

Tool yellow light ctrl by 10

Tool yellow light

Tool white light ctrl by 10

Tool white light

Reset of redundancy error

Naradi se zastavi.

1 = modré svétlo na naradi je ovladano
pres vstup/vystup.

0 = modré svétlo na naradi ovlada kont-
roler.

Pokud je vstup ,,Tool blue light ctrl by
I0* nastaveny na 1 (viz vyS$e), potom:

1 = modré svétlo na nafadi je nastaveno
na zapnuto,

0 = modré svétlo na naradi je nastaveno
na vypnuto.

1 = zelené svétlo na naradi je ovladano
pres vstup/vystup.

0 = zelen¢ svétlo na naradi ovlada kont-
roler.

Pokud je vstup ,,Tool green light ctrl by
10* nastaveny na 1 (viz vyse), potom:

1 = zelené svétlo na naradi je nastaveno
na zapnuto,

0 = 0 = zelené svétlo na naradi je nasta-
veno na vypnuto.

1 = Cervené svétlo na naradi je ovladano
pres vstup/vystup.

0 = Cervené svétlo na naradi ovlada
kontroler.

Pokud je vstup ,,Tool red light ctrl by
10* nastaveny na 1 (viz vyS$e), potom:
1 = Cervené svétlo na naradi je nasta-
Veno na zapnuto,

0 = cervené svétlo na naradi je nasta-
veno na vypnuto.

1 = zluté svétlo na nafadi je ovladano
pies vstup/vystup.

0 = zluté svétlo na nafadi ovlada kont-
roler.

Pokud je vstup ,,Tool yellow light ctrl
by I0* nastaveny na 1 (viz vyse), po-
tom:

1 = zluté svétlo na nafadi je nastaveno
na zapnuto,

0 = zluté svétlo na naradi je nastaveno
na vypnuto.

1 = bilé svétlo na naradi je ovladano
pres vstup/vystup.

0 = bilé svétlo na naradi ovlada kont-
roler.

Pokud je vstup ,,Tool white light ctrl by
10* nastaveny na 1 (viz vySse), potom:

1 = bilé svétlo na nafadi je nastaveno na
zapnuto,

0 = bilé svétlo na nafadi je nastaveno na
vypnuto.

Resetuje pouze redundantni chybu.

Nabézna hrana
Stav

Stav

Stav

Stav

Stav

Stav

Stav

Stav

Stav

Stav

Stav
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Pset commands (Programové prikazy)

Nazev

Popis Status

Pset select bit (0..7)

Select previous Pset
Select next Pset

External stop abort Pset

External stop to next step

Synchro in

External tool inputs bit (0..9)

Pouziva se k volbé programt (Psetdl).  Stav
Tyto vstupy musi byt v pozadovaném

stavu PRED aktivaci vstupu spusténi

cyklu. Je-li zvoleny program (Pset) nula,

neni zvoleny zadny program (Pset).

Vybér programu (Psetu) s niz§im ¢is-  Nabézna hrana

lem.

Vybér programu (Psetu) s vysSim ¢is-  Nabézna hrana

lem.

Tento vstup se pouziva v kombinacis  Nabézna hrana nebo stav

detektory pfiblizeni k okamzitému
ukonceni probihajiciho programu (Pse-
tu).

Uzivatel muze zvolit, ktery stav nebo
zmeéna zastavi program (Pset): No
(zadny), Rising (stoupajici), Falling
(klesajici), Change (zména), High (vy-
soky), Low (nizky).

Pokud je program (Pset) zruSen timto
vstupem, vysledek je NOK.

Tento vstup se pouziva v kombinacis  Nabézna hrana nebo stav

detektory pfiblizeni k okamzitému
ukonceni probihajiciho kroku programu.
Uzivatel muze zvolit, ktery stav nebo
zmeéna zastavi program (Pset): No
(zadny), Rising (stoupajici), Falling
(klesajici), Change (zména), High (vy-
soky), Low (nizky).

Uzivatel si také mtze vybrat vysledek
kroku, kdy nastava pozadavek k zasta-
veni: OK, NOK, Monitoring (monito-
ring znamena, ze vysledek je vypoci-
tavan v zavislosti na pozadovaném mo-
nitorovani).

Vstup kroku synchronizace. Krok zac¢i- Stav
na, pokud je detekovana zména stavu na
0.

Tyto vstupy mohou byt pouzity ex- Stav
ternim naradim (napf. pro generovani
hlaseni OK/NOK).

Assembly Process commands (Pfikazy montazniho procesu)

Nazev

Popis Status

Assembly process selection bit (0-7)

Abort assembly process (tightening unit) Vstup ,,Abort assembly process* zastavi Nabézna hrana

Pouziva se pro volbu montazniho proce- Nabézna hrana

su.
Tyto vstupy musi byt v pozadovaném
stavu PRED aktivaci vstupu spusténi
montazniho procesu.

pravé probihajici montdzni proces.
Montazni proces je ukoncen. Vysledek
montazniho procesu je zaznamenan jako
»aborted (zruseny) a jsou nastaveny
udalosti ,,AP aborted* (zruseny
montaZni proces) a ,,AP

NOK* (montazni proces NOK).
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Nazev

Popis Status

Batch-1

Batch+1

Restart batch

Reset number of retries

Vstup ,,Batch-1° umoziuje obsluze zvo- Nabézna hrana
lit pfedchozi operaci davky bez ohledu

na vysledek dalsi operace.

Stav pocitadla davky se snizi.

Akce je zaznamenana jako OK, nebo

NOK v zavislosti na vysledku a nasta-

veni udalosti ,,Batch-1°.

V ptipad¢, ze nelze dokoncit aktudlni ~ Nabézna hrana
operaci davky, je mozné pouzitim ex-

terniho vstupu ,,Batch+1° preskocit na

dalsi operaci.

Akce je prohlasena jako NOK a je na-

stavena udalost ,,Batch+1.

Restartuje aktualni davku aktualniho Nabézna hrana
kroku montazniho procesu.

Je nastavena udalost ,,Restart batch®.
Resetuje pocitadlo poctu opravnych Nabézna hrana
pokusti.

Je-1i dosazeno maximalniho poctu, nafa-

di se odemkne

External input (Externi vstup)

Nazev

Popis Status

External In AP bit (0..49)

External In PLC bit (0..9)

External In Open Protocol 1-8

Vstupy pouzivané v ramci montazniho  Nabézna hrana
procesu jako pocatecni podminky nebo

jako citlivy vstup pro montazni akce.
Oznacuje situaci, kdy je vystup ovladan Stav
PLC prostfednictvim sbérnice (Field-

bus) - napf. jako vzdaleny vstup/vystup.

Na strané PLC se jedna o vstup.

Vstupy pouzivané protokolem Open Stav
Protocol.

Tyto vstupy mohou byt monitorovany z
protokolu Open Protocol prostiednic-

tvim ptedplatného.

Tyto vstupy jsou ve specifikaci Open
Protocolu pojmenovany ,,External moni-
tored 1..8%.

Socket tray (Zasobnik nastrénych hlavic)

Nazev

Popis Status

Socket lifted bit (0..4)

Pouziva se pouze s kontrolery typu CVI Stav
II: 24 V zé&sobniky nastrénych hlavic

(BSD). Informuje o tom, ktery nastavec

je vyjmuty.

Customized Protocol commands (Prikazy zakazkového protokolu)

Nazev Popis Status

PFCS End Of Cycle Vstup pouzivany v protokolu PFCS Nabézna hrana
Chrysler k vy¢isténi vysledku FIFO po-
té, co obsluha dokon¢i praci.

SAS Spousti tlohu utahovani. Stav

RST Resetuje libovolnou probihajici Stav

utahovaci ulohu.
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Nazev Popis Status
LSN Deaktivuje zpétny chod. Stav
TOL Potvrzeni naradi. Stav
STR Spusténi naradi. Stav
EDZ Resetuje vysledky. Stav
XMS Synchronni XML. Stav
XMA XML aktivovano. Stav
CVILOGIX

Nazev Popis Status

External In CVILOGIX bit (0..100)

CVILOGIX validation

aplikaci CVILOGIX.

a odmykat naradi.

Tento vystup mlze byt pouzity interni ~ Stav

Umoziyje aplikaci CVILOGIX zamykat Stav

Seznam informaci pro uzZivatele

Seznam systémovych informaci pro uzivatele

Typ Barva Popis Akce

Informace Bila Pouze pro informaci. Neni nutna zadna akce.

Varovani Oranzova Nastroj je uzamceny. Kliknutim na zpravu ji smazte
(potvrd’te ptecteni) a ode-
mknéte nastroj.

Chyba Cervena Nastroj je uzamceny. Pro odemceni nafadi a vy-
mazani chybového hlaseni je
nutné problém vyfesit.

Cislo Popis Postup

1001 Tubenut open 1- Hlava pro trubkové matice byla identifikovana jako
oteviena.

1002 Tool connected 1— Nastroj je pfipojen a spravné rozpoznan systémem.

1003 No tool connected 1— Nastroj bylo odpojen.

2— Pokud neni nastroj fyzicky odpojen, zkontrolujte
kabel.

1015 Tool lock on reject 1— Nastroj je zamknuty pro chod doptedu po vysledku
NOK. 2— Odemknéte nastroj pouzitim funkce ,,lock on
reject option" (uzaméeni nastroje pii Spatném utazeni®,
tj. odtazenim nebo pouzitim ptislusného vstupu.

1016 Tool lock by Open Protocol 1— Nastroj byl uzamcen programem Open Protocol.

2— Odemknéte nastroj odeslanim zpravy ,,Enable
tool (Aktivovat nastroj) pies Open Protocol.

1017 Loosening prohibited 1- Odtazeni je zakazano.

2— Odtazeni je deaktivovano montazni akci (Assembly
action).
3— Je pouzity typ davky OK + NOK.

1021 Maximum retries reached 1— Bylo dosazeno maximalniho poctu opravnych

pokust.

2— Nastroj je uzamcen.

3— Je nutné zrusit probihajici montazni proces (Assem-
bly process).

1022 Lock wait socket 1— Naradi je uzamceno. Vrat'te vSechny nastréné hlavi-
ce zpét do zasobniku a pouzijte jejich spravnou kombi-
naci.

1024 Loosening prohibited XML 1- OdtazZeni je vypnuto pomoci VWXML protokolu.
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1025
1040

1042

1043

1044
1049
1050
1051
1052
1053
1054
1055
1056
1057
1058

1059
1060
1061

1100

1101

1102

1199

1202

Tightening prohibited XML
Tool over speed

Tool locked by GeoPositioning system

Tubenut maintenance

GeoTracking/Positioning learning mode ongoing

Access denied

Tool detection for pairing

ePOD connected

Incorrect network parameters

No Tightening Unit available
Pairing success

eDOCK already present on system
ePOD je odpojeny.

Pairing error

Tool locked by GeoTracking system

New tool detected
Tool synchro ongoing

ExBC connection conflict

Cable ID invalid parameter

Cable ID not detected

Cable ID not certified

Console activated

Fieldbus lost

1- UtaZeni je zakazano protokolem VWXML.

1— Motor dosahuje rychlosti 130 % nebo vice.

2— Zkontrolujte parametry nastroje (nespravné para-
metry ladéni motoru).

3— Pozadejte o podporu zastupce spolecnosti Desout-
ter.

1— Nastroj byl uzamcen systémem GeoPositioning.
2— Odemknéte nastroj jeho pohybem v jeho defi-
novaném prostoru.

1- Je nutné prenastavit nastaveni hlavice pro trubkové
matice.

2— Pozadejte o podporu zastupce spolecnosti Desout-
ter.

1— Rezim vyuky GeoTracking/Positioning.
Zadny postup.

Zadny postup.

Modul ePOD je pfipojen.

Incorrect network parameters

No Tightening Unit available

Zadny postup.

Zadny postup.

ePOD je odpojeny.

Zadny postup.

1— Nastroj byl uzamcen systémem GeoTracking.

2— Odemknéte néstroj jeho pohybem v jeho defi-
novaném prostoru.

Zadny postup.
Zadny postup.
1—- Dva nastroje typu ExBC jsou nakonfigurovany na

stejné nastaveni site.
2— Overte komunikaéni porty a IP adresy.

1— Neplatny parametr kabelu nastroje.

2— Ujistéte se, Ze kabel nastroje je certifikovany fir-
mou Desoutter.

3— Pozadejte o podporu zastupce spolecnosti Desout-
ter.

1— Chyba komunikace kabelu nastroje.

2— Ujistéte se, ze kabel nastroje je certifikovany fir-
mou Desoutter.

3— Pozadejte o podporu zastupce spolecnosti Desout-
ter.

1—- Chyba ovéfeni kabelu nastroje.

2— Ujistéte se, ze kabel nastroje je certifikovany fir-
mou Desoutter.

3— Pozadejte o podporu zastupce spolecnosti Desout-
ter.

1—- Sériova konzola je aktivovana.
2— Upozornéni: tato konzola je uréena pouze pro tcely
ladéni a neméla by se pouzivat ve vyrobg¢.

1- Spojeni sbérnice (Fieldbus) s PLC je ztraceno.
- z PLC neni pfijimany zadny signal.

- kabel je poskozeny nebo odpojeny.

- PLC je offline nebo bez napajeni.

2— Zkontrolujte nastaveni sbérnice.
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1204

1207

1208

1209

1215

1225

1226

1234

1237
1238
1239
1241

1242

1244

1245
1254

Tool not validated

Assembly done

Invalid run reverse parameter

Pset invalid parameters

Current calibration error

Error angle

Error torque

Fieldbus mismatch

Invalid data

Invalid address

Invalid communication settings
CVINET FIFO alarm

ToolsNet FIFO alarm

Ptislusenstvi bylo odpojeno

Wait report acknowledge

Drive communication error

1— Nastroj je uzamcen pfes vstupy/vystupy.

2— Ov¢ite nastaveni vstupt/vystupt: Pro odemknuti
nastroje musi byt aktivni vstup ,,Tool vali-

dation (Ovéfeni nastroje).

1— Montéazni proces (Assembly Process) je dokoncen,
nastroj je uzamcen.

2— Nastroj se odemkne po zvoleni nového montazniho
procesu (Assembly process).

1— Neplatné nastaveni parametrt zpétného chodu:
kroutici moment nebo otac¢ky jsou mimo rozsah na-
stroje, nebo neni podporovana dana strategie povo-
lovani.

2— Porovnejte nastaveni programu (Psetu) s charakte-
ristikou aktualniho nastroje.

3— Snizte maximalni pocet otacek.

1 — Interni chyba softwaru.

2 — Pset je poSkozen. Pokuste se o jeho novy pfenos do
systému.

3— Pokud problém pietrvava, pozadejte o podporu za-
stupce spole¢nosti Desoutter.

1— Aktualni kalibrace se nezdafila.

2— Zkuste to udélat jesté jednou.

3— Pokud problém nastane znovu, pozadejte o podporu
zastupce spolecnosti Desoutter.

1— Chyba komunikace nastroje.

2— Zkontrolujte pfipojeni nastroje a kabelu.

3— Pokud problém nastane znovu, pozadejte o podporu
zastupce spole¢nosti Desoutter.

1— Chyba komunikace nastroje. Zkontrolujte ptipojeni
nastroje a kabelu.

2— Zkuste to udélat jeste jednou.

3— Pokud problém nastane znovu, pozadejte o podporu
zastupce spolecnosti Desoutter.

1— Modul sbérnice (Fieldbus) uvedeny v konfiguraci
neni shodny s modulem pfipojenym k systému.

1— Mapovani sbérnice obsahuje piili§ mnoho polozek.
1— Adresa zafizeni ptipojeného ke sbérnici je neplatna.
1— Nastaveni komunikace sbérnice je neplatné.

1- Bylo dosazeno prahové hodnoty alarmu pro CVI-
NET FIFO, spojenti je ztraceno.

2— Zkontrolujte ethernetovy kabel.

3— Zkontrolujte nastaventi sit¢ Ethernet.

4— Zkontrolujte, zda CVINET funguje spravne.

1- Bylo dosazeno prahové hodnoty alarmu pro Tools-
Net FIFO, spojeni je ztraceno.

2— Zkontrolujte ethernetovy kabel.

3— Zkontrolujte nastaventi sité¢ Ethernet.

4— Zkontrolujte, zda ToolsNet funguje spravné.

1- Prislusenstvi na dané adrese bylo odpojeno od sys-
tému eBUS.

2— Zkontrolujte kabel dané¢ho ptislusenstvi.

1- Potvrd'te piijeti zpravy aktivaci pfislusného vstupu.
1—- Chyba v fizeni komunikace.

2— Restartujte systém.

3— Pokud problém nastane znovu, pozadejte o podporu
zastupce spolecnosti Desoutter.
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1259

1261

1262
1263

1264

1266
1269
1271

1275

1310

1311

1312

1313

1314
1315
1316
1400

1401

1500
1503

1700
1701

Reset input active

Locked by IPM

Open Protocol connection lost
Socket tray conflict

Too many steps

Message:
Pset modified
External tool Pset selected

Invalid eCompass Pset

Identifier OK:

Identifier NOK:

Access expired

Access invalid

Pfipojena penézenka CVIKey.
Modul CVIKey byl odpojen.
Barcode lost

Default network configuration

Network configuration error

CVILOGIX user info
CVILOGIX

Ptipojena penézenka eWallet.
Modul eWallet byl odpojen.

1- Vstup ,,Reset* je aktivni.
2— Utahovaci jednotka se odemkne po prepnuti vstupu
na ,,Neaktivni*.

1- Protokol IPM uzamkl systém.

2— Zkontrolujte spojeni s branou (gateway) protokolu
IPM.

3— Zkontrolujte konfiguraci protokolu IPM v systému.

1— Spojeni s protokolem Open Protocol bylo ztraceno.
1- U této utahovaci jednotky neptidélujte programu
(Psetu) vice nez jednu kombinaci nastrénych hlavic.
1- Pripojte k systému modul ePOD3, ¢imz aktivujete
pouziti vice krokti pfi tvorbé programu (Psetu).
Pfichozi zpréva byla obdrzena s dynamickym textem.
Zadny postup.

1— Nastroj je uzamcen, protoze je vybran externi
program ,,External tool Pset™ (Pset externiho nastroje).
1—- Ovéite, zda nastroj je kompatibilni s gyroskopem
(eCompass).

2— Pokud neni, pouzijte nastroj kompatibilni s gy-
roskopem.

3— Ptipadné upravte program (Pset) a odstrante nasta-
veni gyroskopu.

1- Identifikator byl pfijat a akceptovan.

2— Identifikator odpovida pocate¢nim podminkam
montéazniho procesu (Assembly Process).

1- Identifikator byl piijaty.

2— Identifikator neodpovida pocate¢nim podminkam
montazniho procesu (Assembly Process).

1- Pristupova prava na USB kli¢i nelze precist.

2— Vysunte kli¢ a znovu ho zasuiite.

3— Pokud problém pretrvava, pravdépodobneé je posko-
zen soubor s pfistupovymi pravy.

4— Obratte se na svého spravee ,,CVI Key*.

1- Pristupova prava na USB kli¢i nelze ptecist.

2— Vysunte kli¢ a znovu ho zasuiite.

3— Pokud problém pfietrvava, pravdépodobné je posko-
zen soubor s piistupovymi pravy.

4— Obratte se na svého spravee ,,CVI Key*.

Zadny postup.

Zadny postup.

Zadny postup.

1- Konfigurace sité byla nastavena do vychoziho
stavu.

1— Konfigurace sit¢ se nezdatila.

2— Ovéite nastaveni.

3— Pokud problém nastane znovu, pozadejte o podporu
zastupce spoleénosti Desoutter.

Zprava vygenerovand programem CVILOGIX.

1— Nastroj byl uzamcen programem CVILOGIX.

2— Oveite stav programu CVILOGIX.

3— Oveite, zda je modul ePOD piipojen k systému.
Pfipojena penézenka eWallet.

1- Penézenka eWallet byla odpojena.

2— Pokuste se kli¢ (pen¢zenku) vysunout a znovu zasu-
nout.

3— Pokud problém nastane znovu, pozadejte o podporu
zéstupce spolecnosti Desoutter.
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1702
1703
1888
1889
1891
1899

1900

1901

1902

1903

1904

1905

1906

1907

1908

1909

Modul RIM byl odpojen.
Modul RIM byl odpojen.
System software updated
Device software updated
System started
Downgrade not allowed

Software update failed

Software not found

Software invalid

Software updater missing

Backup disabled

USB key full

Save parameters failed

Wrong USB port

Too HID device

HID device error

Modul RIM byl odpojen.

Modul RIM byl odpojen.

Zadny postup.

Zadny postup.

Zadny postup.

1- Pro tuto verzi softwaru neni povolen pfechod na
starsi verzi.

2— Oveite verzi softwaru na USB klici.

3— Pokud problém nastane znovu, pozadejte o podporu
zastupce spolecnosti Desoutter.

1- Upgrade softwaru se nezdafil.

2— Nevysunujte USB kli¢ a restartujte systém.

3— Pokud problém nastane znovu, pozadejte o podporu
zastupce spole¢nosti Desoutter.

1— Upgrade softwaru se nezdafil: obraz (image) soft-
waru je neplatny.

2— Zkontrolujte USB kli¢: musi zde byt pouze jeden
obraz (image), a to v kofenovém adresafi.

1- Upgrade softwaru se nezdafil: obraz (image) soft-
waru je neplatny.

2— Vymazte obraz (image) softwaru a nakopirujte ho
Znovu.

3— Zkuste jiny USB Kklic.

4— Pro vice informaci se obrat’te na zastupce
spole¢nosti Desoutter.

1— Aktualizac¢ni program neni k dispozici nebo je po-
Skozeny.

2— Pro vice informaci se obrat’te na zastupce
spole¢nosti Desoutter.

1— Nastroj pro ulozeni parametrt ,,Save parameters*
neni k dispozici.

2— Pro vice informaci se obrat’te na zastupce
spole¢nosti Desoutter.

1-Kli¢ USB je plny, nebyla uloZena vSechna data.

2— Vymazte staré zalozni soubory a zkuste to znovu.
1- V prubéhu zalohovani doslo k chybé: data nebyla
uloZena.

2— Zkontrolujte volné misto na kli¢i, vymazte soubory
a zkuste to znovu.

3— Pokud problém nastane znovu, pozadejte o podporu
zastupce spolecnosti Desoutter.

1— Vase USB zatizeni je zasunuto do nespravného por-
tu.

2— Pokud se jedna o USB klic¢, zasunite ho do ptedniho
USB portu.

3— Pokud se jedna o USB ¢tecku ¢arovych kodu, za-
suiite ji do spodniho USB portu.

1- K systému je pfipojeno piili§ mnoho zafizeni USB
(¢tecka carovych kodt nebo klavesnice).

2— Vyjmeéte vSechna zafizeni a znovu je pfipojte, ale
pouze do spodnich USB portu.

1- Systém nepodporuje vase zafizeni USB.

2— Podporovany jsou pouze USB ¢tecka ¢arovych ko-
di a USB klavesnice.

3— Pokud problém nastane znovu, pozadejte o podporu
zastupce spolecnosti Desoutter.
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1910

911

912

913

1914
1917

1920

1921

1923

1924
w041

W201

w214

W219

W220

W229

W246

W250

W253

Save program error

Load program error

Backup failed

Restore failed

Maintenance ongoing
Accessory configuration error

System reset

Pset execution not authorized

Additional transducer offset failure

Tool calibration required
Unauthorized tool

Replace RTC battery

Short circuit

Trig. safety failure

Hardware trip

Chyba pohonu PWM

Synchro I/O problem

Pset corrupted

Incorrect tool Id

1— Zasunte USB kli¢ do pfedniho panelu.
2— Zkontrolujte volné misto na USB kli¢i, vymazte né-
které staré zalohy a zkuste to znovu.

1— Zasunte USB kli¢ do ptedniho panelu.

2— Soubor .zip nebyl nalezen: zkontrolujte, zda je ve
spravném adresari.

1— Zkontrolujte pfipojeni modulu ePOD.

2— Pozadejte o podporu zastupce spolecnosti Desout-
ter.

1—- Zkontrolujte pfipojeni modulu ePOD.
2— Pozadejte o podporu zastupce spolecnosti Desout-
ter.

Maintenance ongoing

1- Konfigurace ptislusenstvi neni spravna.
2— Zkontrolujte typ pfifazenych prvkt a udalosti.

Je nutné znovu nastavit automatické zalohovani pomo-
ci modulu ePOD.

1— Ovéite dostupnost pouzitych funkei.
2— Pozadejte o podporu zastupce spolecnosti Desout-
ter.

1- Hodnota kompenzace (offset) z ptidavného snimace
krouticiho momentu je mimo rozsah.

2— Restartujte nastroj bez mechanickych omezeni.

3— Pokud problém nastane znovu, pozadejte o podporu
zastupce spolecnosti Desoutter.

1— Proved’te kalibraci nastroje.

1- Nastroj pfipojeny do systému neni autorizovan.

2— Bylo dosazeno maximalniho poctu bateriovych na-
strojii nebo uz neexistuje ptislusna utahovaci jednotka.
3— Ove¢ite pripojeni a kapacitu modulu ePOD/RIM.

1-Je nutné vymenit baterii ,,hodin redlného ca-
su“ (RTC - Real Time Clock).

1— Zkrat piislusenstvi sériového portu.

2— Odpojte zafizeni a znovu ho pfipojte.

3— Zkontrolujte prislusenstvi pfipojené do sériového
portu..

1— Chyba fizeni hardwaru.

2— Bezpecnostni problém.

3— Pozadejte o podporu zastupce spolecnosti Desout-
ter.

1- Chyba fizeni hardwaru.

2— Bezpecnostni problém.

3— Pozadejte o podporu zastupce spole¢nosti Desout-
ter.

1— Chyba softwaru.

2— Restartujte systém.

3— Pokud problém nastane znovu, pozadejte o podporu
zéstupce spolecnosti Desoutter.

1- Byl zjistén problém se synchronizaci na vstupu.
2— Zkontrolujte nastaveni vstupt/vystupu.
3— Zkontrolujte synchronizacni kabel.

1— Program (Pset) neni spravné definovan.
2— Zkontrolujte program (Pset).

1— Program (Pset) neni spravné definovan.

2— Jeden z nastroju pouzitych v programu (Psetu) neni
soucasti utahovaci jednotky.

3— Zkontrolujte program (Pset).
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W257
W258

W276

W726

W727

W735

W736

W741

W742

W743

W744

W745

W746

W501
W600

W601
WO925
Wo26

E006

EO13

Remote start error
Calibration need Pset mode

Database error

Desoutter Protocol: demo mode expired

Desoutter MIDs not autorized

Ford: Protocol: demo mode expired

Ford Protocol not active

CVILOGIX: demo mode expired

CVILOGIX not active

Up to 50 Pset: demo mode expired

Up to 250 Pset: demo mode expired

Up to 50 AP: demo mode expired

Up to 250 AP: demo mode expired

CVILOGIX user info

System disconnected

Result not OK
RIM update in progress

Inconsistencies RIM information
Rotor locked

Bad tool ground

1- Ujistéte se, ze spoust’ nastroje je spravné stisknuta.
1- Pti kalibraci néstroje musi byt utahovaci jednotka v
rezimu ,,Pset®.

2— Zméite rezim utahovaci jednotky na ,,Pset*.

1— Nebylo mozné vstoupit do databaze.

2— Pokuste se vycistit databazi.

3— Pokud problém pfetrvava, pozadejte o podporu za-
stupce spolecnosti Desoutter.

1 — Zkusebni doba této funkce byla 90 dnd.

2 — Tato zkuSebni doba nyni uplynula.

3 — Pokud chcete tuto funkei dale pouzivat, je nutna
aktivace pomoci UV.

1 — Tato funkce je nastavena, ale neni aktivni.
2 — Funkci mutzete aktivovat pomoci UV v menu ,,Fea-
ture management®.

1 — Zkusebni doba této funkce byla 90 dnd.

2 — Tato zkuSebni doba nyni uplynula.

3 — Pokud chcete tuto funkei dale pouzivat, je nutna
aktivace pomoci UV.

1 — Tato funkce je nastavena, ale neni aktivni.
2 — Funkci mutzete aktivovat pomoci UV v menu ,,Fea-
ture management®.

1 — Zkusebni doba této funkce byla 90 dnd.

2 — Tato zkuSebni doba nyni uplynula.

3 — Pokud chcete tuto funkci dale pouzivat, je nutna
aktivace pomoci UV.

1 — Tato funkce je nastavena, ale neni aktivni.
2 — Funkci mutzete aktivovat pomoci UV v menu ,,Fea-
ture management®.

1 — Zkusebni doba této funkce byla 90 dnd.

2 — Tato zkuSebni doba nyni uplynula.

3 — Pokud chcete tuto funkci dale pouzivat, je nutna
aktivace pomoci UV.

1 — Zkusebni doba této funkce byla 90 dnd.

2 — Tato zkuSebni doba nyni uplynula.

3 — Pokud chcete tuto funkci dale pouzivat, je nutna
aktivace pomoci UV.

1 — Zkusebni doba této funkce byla 90 dnd.

2 — Tato zkusSebni doba nyni uplynula.

3 — Pokud chcete tuto funkei dale pouzivat, je nutna
aktivace pomoci UV.

1 — ZkuSebni doba této funkce byla 90 dnd.

2 — Tato zkuSebni doba nyni uplynula.

3 — Pokud chcete tuto funkci dale pouzivat, je nutna
aktivace pomoci UV.

Zprava vygenerovand programem CVILOGIX.

1- Systém je odpojen.

2— Zkontrolujte sitovy kabel.

Vysledek neni OK.

1-Pockejte na dokonceni aktualizace modulu RIM.

1- Pro opravu udajti v modulu RIM proved'te upgrade
firmwaru.

1— Vyméiite nastroj.

2— Je nutné provést udrzbu poSkozeného nastroje.

1— Zkrat mezi fazemi nebo mezi fazi a uzemnénim.
2— Odpojte nastroj. Pozadejte o podporu zastupce
spole¢nosti Desoutter.
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E014

E019

E020

E023

E200

E213

E217

E218

E221

E222

E230

E231

E232

E233

E236

E240

E243

Torque power default

Tool communication error

Tool LED error

Unsupported tool

Quick stop !

Drive connection lost

Drive disabled

Drive power failure

Drive check error

System too hot

DC bus high

DC bus too low

Error ID Fieldbus

CVINET FIFO full

ToolsNet FIFO full

XML not authorized

PFCS not authorized

1— Snimac¢ krouticiho momentu neni spravné napajeny.
2— Je nutné provést udrzbu nastroje. Pokud problém
nastane znovu, pozadejte o podporu zastupce
spole¢nosti Desoutter.

1— Chyba komunikace nastroje.

2— Zkontrolujte pfipojeni nastroje a kabelu. Pokud
problém nastane znovu, pozadejte o podporu zastupce
spole¢nosti Desoutter.

1— Napajeni LED diod nastroje neni spravné.

2— Odpojte nastroj a znovu ho zapojte. Pokud problém
nastane znovu, pozadejte o podporu zastupce
spole¢nosti Desoutter.

1— Nastroj pfipojeny k systému neni podporovan.

2— Pozadejte o podporu zastupce spolecnosti Desout-
ter.

1- Rychlé zastaveni bylo aktivovano.
2— Zkontrolujte konektor Phoenix.

1- Spojeni s fizenim bylo ztraceno.

2— Restartujte systém.

3- Pokud problém nastane znovu, pozadejte o podporu
zastupce spolecnosti Desoutter.

1- Rizeni bylo deaktivovano externim zdrojem.
2— Pozadejte o podporu zastupce spolecnosti Desout-
ter.

1- Chyba fizeni hardwaru.

2— Bezpecnostni problém. Pozadejte o podporu zastup-
ce spolecnosti Desoutter.

1— Chyba fizeni hardwaru.

2— Bezpecnostni problém. Pozadejte o podporu zastup-
ce spolecnosti Desoutter.

1- Chladic je prilis teply.

2— Nechte systém vychladnout.

1— Maximalni hodnota proudu byla piekrocena. Vy-
soké napéti DC sbérnice.

2— Pozadejte o podporu zastupce spolecnosti Desout-
ter.

1- Chyba napajeni. Nizké napéti DC sbérnice.

2— Pozadejte o podporu zastupce spolecnosti Desout-
ter.

1- Ptipojeny modul sbérnice Fieldbus neni auto-
rizovany spole¢nosti Desoutter.

2— Pro vice informaci se obrat’te na zastupce
spole¢nosti Desoutter.

1— Pamét’ CVINET FIFO je plna, spojeni bylo ztra-
ceno.

2— Zkontrolujte ethernetovy kabel.

3— Zkontrolujte nastaveni sit¢ Ethernet.

4— Zkontrolujte, zda CVINET funguje spravn¢.

1— Pamét’ ToolsNet FIFO je plna, spojeni bylo ztra-
ceno.

2— Zkontrolujte ethernetovy kabel.

3— Zkontrolujte nastaveni sité Ethernet.

4— Zkontrolujte, zda ToolsNet funguje spravné.

1— Zvoleny protokol XML neni autorizovan.
2— Zkontrolujte charakteristiku modulu ePOD.

1— Zvoleny protokol PFCS neni autorizovan.
2— Zkontrolujte charakteristiku modulu ePOD.
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Cislo

Popis

Postup

E247

E248

E249
E255

E256

E260

E265

E268
E277

E278

E280

E502
E704

E705

E706

XML version conflict

SAS order failed

XML PRG 0
Drive choke too hot

Motor too hot

IPM not authorized

Socket(s) usable with more than one tightening
unit

CVINET incompatible

Half DC bus voltage out of range

Pre-loaded BUS capacitors failure

Result not stored

CVILOGIX user info
Missing UV

Missing demo UV

Missing UV / demo UV

1- Byl zjistén konflikt verzi protokolu Audi / VW
XML.

2— Zkontrolujte konzistentnost verzi mezi systémem a
master PC/PLC.

1- Piikaz SAS na sbérnici selhal.

2— Zkontrolujte hodnotu parametrit RRGI, SIO atd.
1— Hodnota PRG byla sbérnici nastavena na 0.

1- Elektronika napajeni je pfili$ tepla.

2— Nechte systém vychladnout.

1— Nastroj je uzamcen, protoze bylo dosazeno maxi-
malni teploty motoru.

2— Nastroj ztistane uzamcen, dokud se teplota nevrati
na béznou hodnotu.

1— Vybrany IPMprotokol neni autorizovan.
2— Zkontrolujte charakteristiku modulu ePOD.

1— Pro odstranéni konfliktd pfekonfigurujte kombinaci
nastrénych hlavic.

1— Aktualizujte program CVINET WEB.

1- Polovi¢ni stejnosmérné napéti sbérnice je mimo
rozsah.

2— Vypnéte systém. Pockejte nejméné 30 sekund. Za-
pnéte systém a zopakujte akci.

3— Pokud problém nastane znovu, vyménte fizeni a
zopakujte akei.

4— Pozadejte o podporu zastupce spolec¢nosti Desout-
ter.

1- Kondenzatory sbérnice nebyly spravné nabité.

2— Vypnéte systém. Pockejte nejméné 30 sekund. Za-
pnéte systém.

3— Pokud problém nastane znovu, vyménte fizeni a
zopakujte akci.

4— Pozadejte o podporu zastupce spolecnosti Desout-
ter.

1- Vysledek utahovani nebylo mozné uchovat v mo-

dulu ePOD.

2— Vypnéte systém. Pockejte nejméné 30 sekund. Za-
pnéte systém.

3— Pozadejte o podporu zastupce spolecnosti Desout-
ter.

Zprava vygenerovand programem CVILOGIX.

1—Pocet jednotek UV v nastaveni je vyssi nez pocet
jednotek UVs dostupnych v modulu RIM.

2— Pridélte jednotky UVs tomuto modulu RIM.

3— Pro vice informaci se obrat’te na zastupce
spole¢nosti Desoutter.

1- Pocet jednotek demo UV v nastaveni je vyssi nez
pocet jednotek demo UVs dostupnych v modulu RIM.
2— Pridélte jednotky UVs tomuto modulu RIM.

3— Pro vice informaci se obrat’te na zastupce
spole¢nosti Desoutter.

1- Pocet jednotek demo UV v nastaveni je vyssi nez
pocet jednotek demo UVs dostupnych v modulu RIM.
2— Pridélte jednotky UVs tomuto modulu RIM.

3— Pro vice informaci se obrat’te na zastupce
spole¢nosti Desoutter.
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Cislo

Popis

Postup

E711

E712

E717

E718

E719

E720

E721

E722

E723

E724

E729

E730

E732

E733

E738

E739

E&90

Tightening Unit: demo mode expired

Tightening Unit not active

Up to 50 Pset: demo mode expired

Up to 250 Pset: demo mode expired

Up to 50 AP: demo mode expired

Up to 250 AP: demo mode expired

Up to 50 Pset: not active

Up to 250 Pset: not active

Up to 50 AP: not active

Up to 250 AP: not active

PFCS: demo expired

PFCS not active

VWXML: demo expired

VWXML not active

IPM: demo expired

IPM not active

Device Software Error

1 — Zkusebni doba této funkce byla 90 dnt.

2 — Tato zkuSebni doba nyni uplynula.

3 — Pokud chcete tuto funkci dale pouzivat, je nutna
aktivace pomoci UV.

1 — Tato funkce je nastavena, ale neni aktivni.
2 — Funkci mtizete aktivovat pomoci UV v menu ,,Fea-
ture management.

1 — Zkusebni doba této funkce byla 90 dnt.

2 — Tato zkuSebni doba nyni uplynula.

3 — Pokud chcete tuto funkci dale pouzivat, je nutna
aktivace pomoci UV.

1 — Zkusebni doba této funkce byla 90 dnd.

2 — Tato zkuSebni doba nyni uplynula.

3 — Pokud chcete tuto funkci dale pouzivat, je nutna
aktivace pomoci UV.

1 — ZkuSebni doba této funkce byla 90 dnd.

2 — Tato zkuSebni doba nyni uplynula.

3 — Pokud chcete tuto funkci dale pouzivat, je nutna
aktivace pomoci UV.

1 — Zkusebni doba této funkce byla 90 dnt.

2 — Tato zku$ebni doba nyni uplynula.

3 — Pokud chcete tuto funkci dale pouzivat, je nutna
aktivace pomoci UV.

1 — Tato funkce je nastavena, ale neni aktivni.
2 — Funkci muzete aktivovat pomoci UV v menu ,,Fea-
ture management.

1 — Tato funkce je nastavena, ale neni aktivni.
2 — Funkci mtizete aktivovat pomoci UV v menu ,,Fea-
ture management*.

1 — Tato funkce je nastavena, ale neni aktivni.
2 — Funkci muzete aktivovat pomoci UV v menu ,,Fea-
ture management.

1 — Tato funkce je nastavena, ale neni aktivni.
2 — Funkci mtizete aktivovat pomoci UV v menu ,,Fea-
ture management‘.

1 — ZkuSebni doba této funkce byla 90 dnd.

2 — Tato zkuSebni doba nyni uplynula.

3 — Pokud chcete tuto funkci dale pouzivat, je nutna
aktivace pomoci UV.

1 — Tato funkce je nastavena, ale neni aktivni.
2 — Funkci mtizete aktivovat pomoci UV v menu ,,Fea-
ture management‘.

1 — ZkuSebni doba této funkce byla 90 dnd.

2 — Tato zkuSebni doba nyni uplynula.

3 — Pokud chcete tuto funkci dale pouzivat, je nutna
aktivace pomoci UV.

1 — Tato funkce je nastavena, ale neni aktivni.
2 — Funkci mtizete aktivovat pomoci UV v menu ,,Fea-
ture management.

1 — ZkuSebni doba této funkce byla 90 dnd.

2 — Tato zkusebni doba nyni uplynula.

3 — Pokud chcete tuto funkci dale pouzivat, je nutna
aktivace pomoci UV.

1 — Tato funkce je nastavena, ale neni aktivni.

2 — Funkci mtizete aktivovat pomoci UV v menu ,,Fea-
ture management‘.
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Cislo

Popis

Postup

E915

E916
E918

E919

E927

E928
E935

E936

E9%41

E942

Inconsistent version

Workgroup not authorized

Emergency stop !

Additional transducer error

Corrupted RIM information

Tracking System communication failed
1 Working Space: demo expired

1 Working Space: not authorized

E-Lit WI-FI: demo mode expired

E-Lit WI-FI: neni autorizovano

1- Verze firmwaru vSech systémt musi byt totozna.
2— Aktualizujte firmware systému.

1- Pfipojte modul ePOD3 k primarnimu systému.

1— Nouzové zastaveni bylo aktivovano.
2— Zkontrolujte konektor M8.

1— Maximalni kroutici moment pfidavného pievodniku
krouticiho momentu je niz§i nez maximalni kroutici
moment vestavéného prevodniku krouticiho momentu.
2— Program (Pset) pouziva doplitkkovy pievodnik, ktery
neni nainstalovany v nastroji.

1—- Tento modul RIM nelze pouzivat.

2— Pozadejte o podporu zastupce spolecnosti Desout-
ter.

1- Komunikace se sledovacim systémem selhala.

1 — Zkusebni doba této funkce byla 90 dnd.

2 — Tato zkusSebni doba nyni uplynula.

3 — Pokud chcete tuto funkei dale pouzivat, je nutna
aktivace pomoci UV.

1 — Tato funkce je nastavena, ale neni aktivni.
2 — Funkci muzete aktivovat pomoci UV v menu ,,Fea-
ture management®.

1 — Zkusebni doba této funkce byla 90 dnd.

2 — Tato zkusSebni doba nyni uplynula.

3 — Pokud chcete tuto funkei dale pouzivat, je nutna
aktivace pomoci UV.

1 — Tato funkce je nastavena, ale neni aktivni.

2 — Funkci mtzete aktivovat pomoci UV v menu ,,Fea-
ture management®.

Seznam informaci pro uzivatele souvisejicich s naradim

Typ Barva Popis Akce

Informace Bila Pouze pro informaci. Neni nutna zadna akce.

Varovani Oranzova Nastroj je uzamceny. Kliknutim na zpravu ji smazte
(potvrd’te pfecteni) a ode-
mknéte nastroj.

Chyba Cervena Nastroj je uzamceny. Pro odemceni natadi a vy-
mazani chybového hlaseni je
nutné problém vyfesit.

Cislo Popis Postup

1004 Span failure 1— Hodnota rozpéti ze snimace krouticiho momentu je

mimo rozsah.

2— Zkuste naradi spustit znovu bez mechanickych
omezeni. Pokud problém nastane znovu, pozadejte o
podporu zastupce spoleénosti Desoutter.

1005 Offset failure 1- Hodnota kompenzace (offset) ze snimace krouticiho

momentu je mimo rozsah.

2— Zkuste naradi spustit znovu bez mechanickych
omezeni. Pokud problém nastane znovu, pozadejte o
podporu zastupce spole¢nosti Desoutter.

1026 Tool maintenance alarm nl 1— Naradim bylo dosazeno daného poctu utazeni.

1027 Tool maintenance alarm n2 1— Nafadim bylo dosazeno daného poctu utazeni.
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Cislo Popis Postup

1038 Tool logs 1— Neocekavana vyjimka softwaru naradi.

2— Soubor protokolu (log file) byl vygenerovan nafa-
dim.

3— Pozadejte o podporu zastupce spolecnosti Desout-
ter.

1046 Abnormal battery current 1— Abnormalni spotieba proudu baterie. Zkontrolujte
nastaveni Pset .

2— K chyb¢ mohlo dojit z diivodu nespravného nasta-
veni otacek.

1063 Battery pack removed 1- Bylo zjisténo vyjmuti baterie z naradi.

2— Nastroj se po nékolika sekundach vypne.

1065 External start ignored 1— Externi spusténi bylo zjisténo, ale ignorovano.

2— Zkontrolujte naradi a nastaveni externiho spousténi.

1103 Invalid rotary selector direction 1— Zméite smér oto¢ného volice.

2— Ujistéte se, ze otocny voli€ je ve spravné poloze a
neni poskozeny.

1205 Torque settings 1- Neplatné nastaveni krouticiho momentu: kroutici
moment je vyssi, nez udava charakteristika naradi.

2— Zkontrolujte nastaveni Pset s pouzitim chatakteris-
tik nastroje.

1206 Speed settings 1— Neplatné nastaveni rychlosti: rychlost je vyssi, nez
udava charakteristika naradi.

2— Zkontrolujte nastaveni Pset s pouzitim maximalnich
otacek nastroje.

1210 Byl vybran neplatny Pset . 1—- Vybrany Pset neopovida zvolitelnému Pset v
montaZnim procesu.

1211 Invalid trigger configuration 1- Pfipojené naradi neni vybaveno spousti, ktera je vy-
zadovana konfiguraci spouste.

2— U ptipojeného naradi upravte nastaveni spousté ne-
bo vymeénte naradi podle nastaveni spousté.

1224 IGBT too hot 1- Elektronika napajeni je ptilis tepla.

2— Nechte systém vychladnout.

1251 Neni vybran zadny Pset . 1— Neni vybran zadny Pset .
2— Vyberte Pset.

1270 Time settings 1-Neplatné nastaveni ¢asu|2-Provéite nastaveni
programu (Psetu) se spravnym nastavenim ¢asovych
udaju.

WO010 Tool calibration expired 1—- Doba kalibrace naradi vyprsela.

2— Z dtivodu zajisténi presnosti méteni Je nutné
provést kalibraci naradi.

w028 Battery tool version error 1 — Verze bateriového naradi neni kompatibilni s verzi
systému.

w030 The battery is low. 1- Baterie je témét vybita.

2— Dobijte baterii.

w033 Tool time error 1- Cas néafadi neni nastaveny spravné. Vysledky
utahovani nebudou opatfeny ¢asovym udajem.

2— Pripojte nafadi k systému a nastavte datum a ¢as.

WO036 Tool memory full 1— Pamét’ naradi je plna.

2— Pfipojte nastroj k systému a vyprazdnéte pamét’.

WO062 Overload of torque 1— Pretizeni krouticiho momentu; miize jit o opétovné
utazeni (rehit).

2— Zkontrolujte, zda neni poskozeny kabel naradi.
w212 Result not stored 1—- Vysledek utahovani nelze ulozit do systému.

2— Pozadejte o podporu zastupce spolecnosti Desout-
ter.
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Cislo

Popis

Postup

W216

W267
E007

E008

E009

EO012

EO018

E029

E031

E032

E034

E035

E037

E045

E047

E048

E223

Current high

Result transfer error
Motor too hot

Chyba uhlu naradi

Tool invalid parameters

Tool EEPROM error

Torque out of range !

The battery is empty.

Battery error

Tool display error

Tool memory error

Tool memory locked

Tool trigger error

Abnormal battery voltage

Battery is too low
Battery type not allowed

Drive init error

1— Maximalni hodnota proudu byla piekrocena.
2— Pozadejte o podporu zastupce spolecnosti Desout-
ter.

Chyba prenosu vysledku.

1— Nafadi je uzamceno, protoze bylo dosazeno maxi-
malni teploty motoru.

2-Naradi zistane uzamceno, dokud se teplota nevrati
na béznou hodnotu.

1- Byl zjistén problém s thlovym snimacem nafadi.
2— Je nutné provést udrzbu naradi.

1—- Ovéite kompatibilitu naradi.

2— Pamét’ natadi nelze piecist nebo je neplatna.

3— Je nutné provést udrzbu naradi. Pokud problém na-
stane znovu, pozadejte o podporu zéstupce spolecnosti
Desoutter.

1— Pamét’ naradi nelze precist nebo je neplatna.

2— Je nutné provést udrzbu naradi. Pokud problém na-
stane znovu, pozadejte o podporu zastupce spoleénosti
Desoutter.

1— Hodnota cilového krouticiho momentu je vyssi nez
maximalni kroutici moment nafadi.

2— Zkontrolujte nastaveni Pset s pouzitim charakteris-
tik nastroje.

1- Baterie je vybita. Nastroj nemuze utahovat.

2— Dobijte baterii.

1— Abnormalni napéti baterie. Nastroj nemuiize
utahovat.

2— Dobijte baterii. Pokud se problém nastane znovu,
vymeéiite baterii.

1- Selhani desky plosného spoje displeje.

2— Pozadejte o podporu zastupce spolecnosti Desout-
ter.

1— Pamét’ naradi nefunguje spravné.

2— Pozadejte o podporu zastupce spolecnosti Desout-
ter.

1— Pamét’ naradi je uzamcena, aby nedoslo k piepsani
star§ich dat.

2— Pfipojte nastroj k pocitaci prostfednictvim eDOCK
a stahnéte stara data.

1- Spoust nafadi nefunguje spravne.

2— Zkontrolujte a vycistéte spoust’. Pokud problém na-
stane znovu, pozadejte o podporu zéstupce spolecnosti
Desoutter.

1— Zkontrolujte baterii.
2— Problém muze byt zpisobeny nespravnou funkci
nabijecky nebo koncem zivotnosti baterie.

1— Zkontrolujte baterii.
2— Pokud se problém bude opakovat, vymeéiite baterii.

1— Typ baterie neni povolen.
2— Vymeéiite baterii nebo zménte nastaveni.

1—- Chyba softwaru.

2— Restartujte systém.

3— Pokud problém nastane znovu, pozadejte o podporu
zastupce spolecnosti Desoutter.
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Cislo Popis

Postup

E227 Motor stalled

E228 Drive error

1— Motor se zastavil (muze jit o chybéjici fazi, Spatné
naladéni motoru nebo selhani elektroniky napajeni)

2— Zkuste to jesté jednou.

3— Pokud problém nastane znovu, pozadejte o podporu
zastupce spoleénosti Desoutter.

1— Chyba softwaru.

2— Restartujte systém.

3— Pokud problém nastane znovu, pozadejte o podporu
zéstupce spolecnosti Desoutter.

Logicky vystup (Logical output)

General status (Celkovy stav)

Pocatecni podminka

Nazev Popis Koncova podminka

Ready Systém je bez jakychkoli internich Zadna chyba v systému nebo v natadi.
problémt, které by mohly ohrozit jeho  Ze systému prichazi chyba rychlého za-
plnou provozuschopnost. staveni (Quick stop).
Komunikace mezi systémem a naradim
je v poradku.

Identifier OK Prijaty identifikator (napf. Carovy kod) Identifikator je pfijat a identifikovan
odpovida maskam (zGstava aktivni 0,5 0,5 s po vzniku.
s).

Identifier NOK Prijaty identifikator (napt. Carovy kod) Identifikator je pfijat, ale neni identifi-

User info present

Keep alive ack

Fieldbus Fault

Reporting Alarm

neodpovida maskam (zlstava aktivni0,5
s).

Informace pro uzivatele (informace,
upozornéni nebo chyba) je zobrazovana.

Tento vystup je kopii vstupu ,,Keep
alive®. PLC muize tento vstup pouzit k
ovézeni, ze systém stale bézi.

Zadné sbérnice (Fieldbus). ,,Chyba
sbérnice (Fieldbus)“ se zobrazuje tak
dlouho, dokud neni komunikace se
sbérnici (Fieldbus) navazana. Po opé-
tovném navazani komunikace se auto-
maticky vypne.

Pokud pracujete se systémem ToolsNet
neboCVINet: FIFO Threshold Alarm
reached (Bylo dosazeno prahové hodno-
ty alarmu FIFO).

Vysledky se ukladaji do paméti systému
a po odeslani do systému ToolsNet nebo
CVINet jsou vymazany. Timto zpiso-
bem se pamét’ systému nikdy nezaplni.
Plna systémova pamét’ znamena ztratu
vysledkt a chybu sledovatelnosti. Z di-
vodu detekce komunikacnich problému
se systémem ToolsNet nebo CVINet
meéii program miru naplnéni paméti (%).
Pokud tato mira prekroci prahovou
hodnotu, aktivuje se alarm (Reporting
Alarm); operatofi udrzby tedy mohou
vyfesit problém piedtim, nez dojde ke
ztraté vysledk.

kovéan
0,5 s po vzniku.

Informace pro uzivatele jsou zobrazova-
ny.

Z4dné informace pro uZivatele nejsou
zobrazovany.

Kdyz vstup ,,Keep alive* stoupa.

Kdyz vstup ,,Keep alive* klesa.

Komunikace je ztracena a/nebo chybi
signal pro udrzeni aktivity "keep alive".
Komunikace sbérnice byla navazana a
signal pro udrzeni aktivity "Keep alive"
je pritomen.

Prahova hodnota alarmu FIFO byla do-
sazena
FIFO pod prahovou hodnotou alarmu.
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Nazev

Popis

Pocatecni podminka
Koncova podminka

Open Protocol activated
Open Protocol connected

Time synchro done

Emergency stop

TU running

Open Protocol je aktivovan v nastaveni.

Open Protocol je pfipojen k utahovaci
jednotce.

Synchronizace ¢asu byla Gispésn¢ prove-
dena s vyuzitim dat sbérnice Fieldbus
(Q_SYN pro VWXML)

Nouzové zastaveni je aktivovano.

Toto znamena, ze utahovani uspésné za-
¢alo: je spusténo alespon jedeno zapo-
jené natadi. Signal se vypne okamzité
po dokonceni utahovani (vSechna hla-
Seni byla odeslana).

Protokol je zapnuty.

Protokol je vypnuty.

Nejméné 1 objekt (peer) je pfipojeny.
Neni pripojen zadny objekt (peer).

Nouzové zastaveni je aktivovano
Nouzové zastaveni je deaktivovano
Program (Pset) je spustény.
Utahovani je dokonceno (vsechna hla-
Seni byla odeslana).

Tool status (Stav naradi)

Nazev

Popis

Pocateéni podminka
Koncova podminka

Tool ready

Tool not locked forward

Tool not locked reverse

Tool running

Tool direction

Tool tightening

Tool middle course trigger

Tool main start trigger

Tool reverse trigger

Tool push start or front start trigger

Naéradi je pfipraveno:

- komunikace mezi systémem a nafadim
je v potadku,

- je tieba zvolit platny program (Pset),

- strategie utahovani musi odpovidat pa-
rametrim naradi.

Naradi neni uzamceno pro doptedny
chod.

Naradi neni uzamceno pro zpétny chod.

Naradi je spusténo (po sméru nebo proti
sméru hodinovych rucicek, utahovani
nebo odtahovani).

Udava, jestli je naradi v rezimu
utahovani.

Aktivni: rezim utahovani

Neaktivni: rezim zpétného chodu
Pozn.: nezavisi na tom, jestli je nastroj
spustén nebo ne.

Naradi je spusténo v rezimu utahovani.
Prahova hodnota pro spusténi programu
(Pset threshold) se nebere v tivahu.

Odrazi hruby stav prostedni polohy
spousté naradi nezavisle na stavu
utahovaci jednotky.

Odrazi hruby stav hlavni spousté naradi
nezavisle na stavu utahovaci jednotky.

Odrazi hruby stav spousté zpétného cho-

du nafadi nezavisle na stavu utahovaci
jednotky (zpét nebo doptedu).

Odrazi hruby stav spusténi naradi pritla-

Naradi je ptipojeno A program (Pset) je
platny.

Odpojeni naradi, vybér programu (Pse-
tu).

Naradi je odemknuto pro doptedny
chod.

Novy zdmek pro dopiedny chod.
Naradi je odemknuto pro zpétny chod.
Novy zamek pro zpétny chod.

Naradi se spousti.

Vypne se, kdyz se naradi zastavi.

Vstupuje do rezimu utahovani.
Vstupuje do rezimu zpétného chodu.

Naradi se spousti v rezimu utahovani.
Naradi se zastavuje.

Bylo dosazeno prostiedni polohy hlavni
Spouste.

Hlavni spoust je zcela uvolnéna.
Spoust’ je stisknuta.

Spoust je uvolnéna

Spoust’ je stisknuta.

Spoust’ je uvolnéna

Spoust’ je stisknuta.

kem nebo prednim spoustécim tlacitkem Spoust je uvolnéna

nezavisle na stavu utahovaci jednotky.
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Nazev

Popis

Pocatecni podminka
Koncova podminka

Manual reverse in progress

Fastener loosened

Tube nut open

Tool maintenance alarm

Invalid spindle settings

Span failure

Offset failure

Motor over temperature

Angle measurement fault

Obsluha zvolila zpétny chod naradi a
aktualn¢ ho pouziva.

Je dana minimalni fixni hodnota krouti-
ciho momentu, ktera urcuje, ze doslo k
,;uvolnéni* spojovaciho prvku.

Oznacuje, Ze hlavice pro trubkové mati-
ce je oteviena. Naradi Ize odstranit z
montaze.

Odrazi rizna upozornéni na udrzbu na-
fadi souvisejicich se stavem nebo jinak
podminéna.

Charakteristika nafadi neodpovida para-
metrim programu (Psetu) - napf. nega-
tivni ¢asy béhu nebo rozpory, vyssi
kroutici moment nez je maximalni
hodnota krouticiho momentu naradi,
vyss$i rychlost nez je maximalni hodnota
rychlosti nastroje, maximalni pracovni
rozsah kroutictho momentu nastroje
atd.).

Na zacatku utahovani, pred spusténim
naradi, systém kontroluje rozsah krouti-
ciho momentu naradi. Chyba rozsahu
»Span failure* znamena, Ze se rozsah
méni o +3 % nebo vice, coZ ma za na-
sledek zablokovani naradi.

Tento problém mulze zpisobeny snima-
¢em krouticiho momentu nebo elektro-
nikou naradi.

Jedinym feSenim je vyména nafadi.
Oznacuje situaci, kdy se hodnota

Byl zvolen ru¢ni zpétny chod a stisknuta
spoust’.

Zustane spustény, dokud bude mit ob-
sluha spusténé naradi.

Generovani vysledku zpétného chodu.
Nové spusténi (spoust’ naradi nebo ex-
terni spusténi).

Naradi je spusténo.

Upozornéni na udrzbu naradi 1 nebo 2
je aktivni.

Z4dné upozornéni na idrzbu nafadi neni
aktivni.

Vybér programu (Psetu) nebo piipojeni
naradi.

Odpojeni naradi nebo vybér nového
programu (Psetu).

Zjisténi chyby rozsahu.
Odpojeni naradi, nebo nové ovéteni bez
chyb.

Zjisténi selhani kompenzace

kompenzace (offset; bod 0) méni o 50 % Odpojeni naradi nebo nové ovéreni bez

rozsahu nebo vice.
K této chyb¢ dochazi, kdyz je na zacat-
ku programu (Psetu) ziejmé, ze

prevodnik krouticiho momentu ma krou-

tici moment nejméné o 50 % rozsahu
vyssi, a to jesté pred spusténim motoru.
S timto problémem nedokaze naradi
adekvatné kompenzovat chybu snimace

krouticiho momentu a neumozni provést

utazeni.

Jedinym feSenim je vymeéna naradi.
Oznacuje situaci, kdy teplota vinuti
motoru presahuje povolenou mez. Chy-
bova zprava ziistava.

Byla zjisténa chyba snimace thlu.
Mize se jednat o chybu snimace thlu,
elektroniky naradi nebo o kombinaci
obou. Komunikace je neustale testova-
na. Signal se vypne ihned, jak chyba
zZmizi.

chyb.

Teplotni prah:

- 100 °C pro naradi pro automatizaci

- 60 °C pro prenosné naradi

Signal se vypne, az se teplota vrati pod
tento prah (minus hystereze = 10 °C).
Zjisténi chyby uhlu.

Odpojeni naradi.
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Nazev

Popis

Pocatecni podminka
Koncova podminka

No tool connected

Redundancy error

Oznacuje situaci, kdy systém nedete-

Naradi neni ptipojeno nebo nebyl rozpo-

koval natadi. Systémy jsou navrzeny pro znano.

praci s celou fadou utahovacich naradi.
Naradi je vybaveno inteligentnim roz-

hranim (ITI - Intelligent Tool Interface),

které prubézné odesila informace do
systému. Pokud je syst¢émem vyzadana
informace o stavu nafadi a nenasleduje
zadna reakce, systémovy software ak-
tivuje vystup ,,No tool connected*. Ten-
to vystup je resetovan ihned po
uspé$ném navazani komunikace s nafa-
dim.

Redundantni chyba nastava v piipadé
provozni kontroly a Spatného monito-
rovani prevodniku krouticiho momentu.

Naradi je pfipojeno a rozpoznano.

Generovani vysledku.
Pro odstranéni chyby naradi pouzijte
vstup ,,reset of redundancy error.

Pset status (stav programu)

Nazev

Popis

Pocatecni podminka
Koncova podminka

Pset selected bits (0..7)

Tightening running (old cycle declared)

Tightening finished

Tightening OK (Utazeni OK)

Odezvy binarnich vstupt ,,Pset select bit Je zvolen novy program (Pset).

0 az 7%, pokud existuje odpovidajici
program (Pset); odezva je 0, pokud
program (Pset) neexistuje nebo neni
zvolen zadny program (Pset).

Oznacuje situaci, kdy bylo zahajeno
utahovani: nafadi je spusténo a kroutici
moment piekro€il limit pro zahajeni
programu (Pset start torque threshold).
Signal se vypne okamzité po dokonceni
utahovani (vSechna hlaSeni byla odesla-
na).

Je k dispozici hlaseni programu (Psetu).

Oznacuje spravné dokonéeni utahovani
(pro danou utahovaci jednotku), a ze
vSechny kontrolované a sledované para-
metry utahovani jsou v ramci toleranci.

Je zvolen novy program (Pset).

Kroutici moment dosahne prahu
spusténi cyklu.

Utahovani je dokonceno (vSechna hla-
Seni byla odeslana).

Generovani vysledku.

Nové spusténi (spoust’ naradi nebo ex-
terni spusténi) nebo reset vstupu.
Generovani vysledku.

Nové spusténi (spoust’ naradi nebo ex-
terni spusténi) nebo reset vstupu.

Tightening NOK Oznacuje, ze utahovani (pro danou Generovani vysledku.
utahovaci jednotku) nebylo Gspésné. Nové spusténi (spoust’ naradi nebo ex-
terni spusténi) nebo reset vstupu.
Spindle OK Oznacuje spravné dokonceni utahovani Generovani vysledku.
(pro dané naradi), a ze vSechny kont- ~ Nové spusténi (spoust’ naradi nebo ex-
rolované a sledované parametry terni spusténi) nebo reset vstupu.
utahovani jsou v ramci toleranci.
Spindle NOK Oznacuje, ze utahovani (pro dané nafa- Generovani vysledku.
di) nebylo uspésné. Nové spusténi (spoust’ naradi nebo ex-
terni spusténi) nebo reset vstupu.
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Pocatecni podminka

Nazev Popis Koncova podminka

Angle low Oznacuje odmitnuti z divodu dosazeni  Generovani vysledku.
malého Ghlu. Nové spusténi (spoust’ naradi nebo ex-
Aby program (Pset) prob&hl spravné,  terni spusténi) nebo reset vstupu.

musi hodnota thlu dosahnout nebo pte-
krocit tuto hodnotu. Pokud zlstava do-
sazeny uhel pod touto hodnotou, nastava
stav ,,Low angle reject (Odmitnuti z du-
vodu dosazeni malého uhlu)“ a aktivuje
se tento vystup. Tento zlstava aktivni az
do zah4jeni nového utahovani.

Angle OK Oznaduje spravny tihel. Uhel je v ramci  Generovani vysledku.
mezi uvedenych v tomto kroku. Nové spusténi (spoust’ naradi nebo ex-
terni spusténi) nebo reset vstupu.
Angle high Oznacuje odmitnuti z divodu dosazeni  Generovani vysledku.
velkého thlu. Nové spusténi (spoust’ naradi nebo ex-
Aby program (Pset) prob&hl spravné, terni spusténi) nebo reset vstupu.

musi byt dosazena hodnota tthlu pod
touto hodnotou. Pokud je dosazeny tihel
stejny nebo vyssi, nastava stav ,,High
angle reject (Odmitnuti z ddvodu dosa-
zeni velkého thlu)“. Pfi dosaZeni této
meze se nafadi zastavi a aktivuje se ten-
to vystup. Tento zlstava aktivni az do
zahajeni nového utahovani.

Torque low Oznacuje odmitnuti z divodu dosazeni Generovani vysledku.
nizkého kroutictho momentu. Nové spusténi (spoust’ naradi nebo ex-
Pokud kroutici moment zistava pod terni spusténi) nebo reset vstupu.

,;mezi nizkého krouticiho momentu
(peak torque low limit)“ a vysledkem
programu (Psetu) je ,,odmitnuti (re-
ject)”. Toto miZe nastat v piipadé pied-
¢asného ukonceni programu (Psetu), po-
Skozeni zavitu nebo pii automatickém
ukonceni programu (Psetu) z divodu ji-
né chyby, napt. dosazeni velkého tihlu
nebo pokud vyprsi ¢as vymezeny
programu (Psetu), coz ma za nésledek
ukonceni programu (Psetu). Tento zl-
stava aktivni az do zahajeni nového

utahovani.

Torque OK Oznacuje spravny kroutici moment. Generovani vysledku.
Kroutici moment je v ramci mezi uve-  Nové spusténi (spoust’ naradi nebo ex-
denych v tomto kroku. terni spusténi) nebo reset vstupu.
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Nazev

Popis

Pocatecni podminka
Koncova podminka

Torque high

Yellow report on tightening system
Green report on tightening system
Red report on tightening system

Lock on reject

Remove fastener

Tightening finished without timeout

Overall time reached

Synchro out

Oznacuje odmitnuti z divodu dosazeni
vysokého krouticiho momentu.

Pokud kroutici moment dosahne nebo
prekroci tuto hodnotu, tento vystup se
zapne a vysledek je NOK. Pokud chyba
Peak Torque High (Vysokéa
Spic¢ka krouticiho momentu)
pretrvava, je doporuc¢eno vyrazné snizit
rychlost nafadi nebo nahradit toto naradi
jinym s niz§im vykonem. Druha
promeénna, kterd mize zpisobovat chy-
by, je vyrazné drn¢ici spoj. Drnceni je
skfehotavy zvuk, ktery mize byt slySet
u nekterych spojovacich prvki na konci
utahovéani. K drn¢eni dochazi z divodu
zadrhavani (slip-stick efekt) a dochazi k
tomu, ze se spojovaci prvek docasné
prestava otacet, potom se s prasknutim
uvolni a znovu se zac¢ne otacet. Tato
okolnost miize zpUsobit, Ze nastane stav
Peak Torque High (Vysoké
Spicka krouticiho momentu).
Ztstava aktivni az do zacatku nové ope-
race utahovani.

Tento vystup odrédzi stav zlutého systé-
mového svétla.

Tento vystup odrazi stav zeleného systé-
mového svétla.

Tento vystup odrazi stav cervené¢ho sys-
témového svétla.

Indikuje uzamceni naradi z divodu ne-
spravné operace utahovani. Systém ne-
dovoli dalsi chod nafadi dokud: - neni
aktivovan vstup ,,Error Acknowled-

ge* (Potvrzeni chyby), - neni spusténa
operace typu ,,Run reverse", - neni
spusténo odtahovani.

Oznacuje situaci, kdy pfi utahovani do-
Slo k pfekroceni hodnoty krouticiho mo-
mentu zadané v nastaveni ,,Remove
fastener* (Odstranéni spojovaciho
prvku). V pfipadé¢ spravného nastaveni
to znamena, ze kroutici moment je z né-
jakého divodu velmi vysoky. Je zde
riziko, zZe utahovani neni spolehlivé:
rozmontujte spoj a zkontrolujte dily.
Oznacuje, ze je k dispozici hlaSeni
programu (Psetu) a k zastaveni nedoslo
z diivodu ptekroceni ¢asu zadaného pro
tuto operaci.

Béhem utahovani byl dosazen maxi-
malni celkovy cas.

Synchro output (synchronizaéni vystup):
pfi startu daného programového kroku
je nastaven na 1, pfi dosazeni synchro-
niza¢niho kroku se resetuje na 0.

Generovani vysledku.
Nové spusténi (spoust’ naradi nebo ex-
terni spusténi) nebo reset vstupu.

Zluté systémove svétlo sviti.
Zacina nové utahovani.
Zelené systémové svétlo sviti.
Zacina nové utahovani.

Cervené systémove svétlo sviti.
Zacina nové utahovani.

Utahovani je dokonceno se Spatnym vy-
sledkem a je aktivovana moznost ,,Lock
reject™.

Je aktivovan vstup ,,Error Acknowled-
ge* (Potvrzeni chyby) nebo spusténa
operace typu ,,Run reverse" nebo
spusténo odtahovani.

Generovani vysledku.
Nové spusténi (spoust’ naradi nebo ex-
terni spusténi) nebo reset vstupu.

Generovani vysledku.
Nové spusténi (spoust’ naradi nebo ex-
terni spusténi) nebo reset vstupu.

Generovani vysledku.

Nové spusténi (spoust’ naradi nebo ex-
terni spusténi) nebo reset vstupu.

Start daného programového kroku.
Dosazeni synchroniza¢niho kroku.
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Nazev

Popis

Pocatecni podminka
Koncova podminka

Invalid parameter set selected

Oznacuje, Ze program (Pset) je vypnuty
(nebyl nastaveny). Napf. pokud jsou
napf. pouzity 3 programy (Psetsy), jsou
zapnuty programy (Psetsy) 1,2 a 3.
Pokud je vsak zvolen jakykoli jiny
program (Pset) nez 1, 2 nebo 3, je ta-
kovy program (Pset) neplatny a zapne se
tento vystup. Neplatny program (Psets)

je mozné zvolit pomoci montazniho pro-

cesu (Assembly process).

ZruSeni volby programu (Psetu).
Volba programu (Psetu).

Assemby Process status (Stav montazniho procesu)

Nazev

Popis

Pocatecni podminka
Koncova podminka

Assembly Process selected bits (0..7)

Assembly process running

Assembly process finished

Assembly process OK

Assembly process NOK

Assembly process aborted

Current batch count bit (0..6)

Remaining batch count bit ( 0-6)

Batch running

Batch finished

Indikuje aktudlné zvolenou montazni
operaci na utahovaci jednotku (bit 0..7).

Oznacuje situaci, kdy probiha montazni
operace. Signal je zapnuty, dokud probi-
ha montazni operace. Signal se vypne
po dokonceni montazni operace.
Oznacuje situaci, kdy je montazni ope-
race dokoncena.

Oznacuje situaci, kdy je montazni ope-
race v poradku dokoncena. Signal zu-
stava aktivni az do zac¢atku nového
montazniho procesu.

Oznacuje situaci, kdy montdzni proces
vykazuje chyby. Signal zistava aktivni
az do zac¢atku nového montazniho pro-
cesu.

Pii zruSeni montazniho procesu se ak-
tivuje vystup ,,Assembly process abor-
ted” (Montédzni proces je zrusen). Zi-
stava aktivni az do zac¢atku nového
montazniho procesu.

Indikator bitti z poctu aktualni davky.

Indikator zbyvajiciho poctu Sroubti v
davce.

Probiha proces davky. Pred prvni
utahovaci operaci je vystup nastaven na
1.

Oznacuje situaci, kdy se ¢islo davky

rovnd velikosti davky a davka je oznace-

na za dokoncenou. Pouziva se spole¢né
s volbou ,,Batch OK* (Davka OK) k in-
dikaci stavu davky.

Je zvolen novy montazni proces.
Montazni proces je zrusen.
Je zvolen novy montazni proces.
Montézni proces je zrusen.

Montazni proces za¢ina.
Montézni proces je dokoncen nebo zru-
Sen.

Montazni proces je dokoncen.
Zacina novy montazni proces nebo se
resetuje vstup.

Montézni proces je dokoncen a OK.
Zacina novy montazni proces nebo se
resetuje vstup.

Montazni proces je dokoncéen se stavem
NOK nebo zrusen.

Zacina novy montazni proces nebo se
resetuje vstup.

Montézni proces je zrusen.
Zacina novy montazni proces nebo se
resetuje vstup.

Prirastek davky.

Po dokonceni davky, novém spusténi
(spoust’ nafadi nebo externi spusténi),
reset vstupu nebo vybér nového
montazniho procesu.

Prirastek davky

Po dokonceni davky, novém spusténi
(spoust’ nafadi nebo externi spusténi),
reset vstupu nebo vybér nového
montdzniho procesu.

Operace davky je aktivni.

Davka je dokoncena nebo je resetovan
vstup.

Davka je dokoncena.

Nové spusténi (spoust’ naradi nebo ex-
terni spusténi) nebo reset vstupu.
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Pocatecni podminka

Nazev Popis Koncova podminka
Batch OK Napt. kdyz dojde ke zruseni davky... Davka je dokon¢ena a NOK. Byl zvolen
Nebo v ptipadé, kdy jsou soucasti davky novy montazni proces.
odmitnuti (fizené montaznim procesem). Nové spusténi (spoust’ naradi nebo ex-
terni spusténi) nebo reset vstupu.
Batch NOK Napf. kdyz dojde ke zruseni davky... Davka je dokoncena a NOK. Byl zvolen

Nebo v ptipad¢, kdy jsou soucasti davky
odmitnuti (fizené montdznim procesem).

Bylo dosazeno max. poétu opakovanych Oznacuje situaci, kdy bylo dosazeno
pokusi maximalniho poétu opravnych pokust.

novy montazni proces.

Nové spusténi (spoust’ naradi nebo ex-
terni spusténi) nebo reset vstupu.

Bylo dosazeno maximalniho poctu
opravnych pokusi.

Maximalni poéet opravnych pokusi je
resetovan.

External output (Externi vystup)

Nazev Popis

Pocatecni podminka
Koncova podminka

External Out AP bit Vystupy, které mohou byt nastaveny a

resetovany montdznim procesem.

External Out PLC bit (0..9) Oznacuje situaci, kdy je vystup ovladan
PLC prostfednictvim sbérnice (Field-
bus) - napt. jako vzdaleny vstup/vystup.
Na stran¢ PLC se jedna o vystup.

External Out OP bit (0..9) Vystupy vyhrazené protokolu Open Pro-

tocol.

Podle chovani montazniho procesu
Podle chovani montazniho procesu

Podle chovani PLC.
Podle chovani PLC.

Podle chovani OP.
Podle chovani OP.

Socket tray (Zasobnik nastrénych hlavic)

Nazev Popis

Pocatecni podminka
Koncova podminka

Socket selectable (0..4) 24 V zasobniky nastrénych hlavic
(BSD). Informuje o tom, kterou na-

stré¢nou hlavici muze obsluha zvolit.

Uzivatel musi zvolit novou nastrénou
hlavici.

Uzivatel nesmi zvolit zddnou nastrénou
hlavici.

Customized Protocol Status (Stav zakazkového protokolu)

Nazev Popis

Pocatecni podminka
Koncova podminka

Customer Protocol activated Zakazkovy protokol je aktivovan v na-

staveni.

Customer Protocol connected Aktivovany zakazkovy protokol je pfi-

pojeny.

Customer Protocol reporting alarm
poplach ohledné hlaseni vysledku této

Protokol je aktivovan.
Protokol je deaktivovan.
Protokol je ptipojeny.
Protokol je odpojeny.

Aktivovany zakazkovy protokol vyhlasil Poplach narista.

Poplach je odstranén.

utahovaci jednotky.
Q SAS ACK spousti ukol utahovani. —
RDY Systém je ptipraven. -
Q LSN Zpétny chod je vypnuty. -
WGZ Naradi je vypnuté. -
Q EDZ Reset vysledki a reporti. -
Q _XMS Dokonceni prenosu dat XML. —
EIO Vysledek je OK. -
ENO Vysledek je NOK. —
FSCIO Stav skupiny je OK. -
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Pocatecni podminka

Nazev Popis Koncova podminka
FSCNIO Stav skupiny je NOK. -
CVILOGIX

Pocatecni podminka
Nazev Popis Koncova podminka

External Out CVILOGIX bit (0..100)

Indikuje, Ze tento vystup mutze pouzity
interni aplikaci CVILOGIX.

Miscellaneous (Rizné)

Pocateéni podminka

Nazev Popis Koncova podminka
ON Stav ,,Zapnuto", pouziva se k nastaveni Pfi spusténi systému.
fyzickych vystupt na aroven ,,1°. Nikdy neklesa
VYP Stav ,,Vypnuto", pouziva se k nastaveni Pfi spusténi systému.
fyzickych vystupi na troven ,,0. Nikdy neklesa
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Spolecnost Desoutter Industrial Tools, zalozena v roce 1914 a se sidlem ve Francii, je pfedni svétova
spolecnost vyrabéjici elektrické a pneumatické montazni nastroje, ktera dodava nastroje pro Sirokou fadu
montaznich a vyrobnich operaci v leteckém a automobilovém pramyslu, ve vyrobé lehkych, tézkych

a terénnich vozidel i ve vS§eobecném primysiu.

Spolecnost Desoutter nabizi vyCerpavajici fadu feSeni — nastroje, sluzby a projekty — spliujici konkrétni
pozadavky lokalnich i globalnich zakaznikl ve vice nez 170 zemich.

Spole¢nost navrhuje, vyviji a dodava inovativni a kvalitni prdmyslova nastrojova feSeni, véetné
pneumatickych a elektrickych Sroubovakul, pokrocilych montaznich nastrojl, pokrogilych vrtacich
jednotek, pneumatickych motord a momentovych méficich systému.

Dalsi informace naleznete na webu www.desouttertools.com
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