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Inledning

Léds innan du slar pa verktyget
Foljande utrustning har installerats i arbetsstationen:

« Atdragningsverktyg, tillbehor, I/O och utviindig kringutrustning har installerats och anslutits till tdragningsen-
heterna.

* CVI CONFIG har installerats pa datorn.

Om konfigurationsmanualen
I den hér bruksanvisningen beskrivs installation av foljande styrenheter:
» CVI3 Essential
* CVI3 Function
« CVI3 Vision
* TWINCVI3
Bruksanvisningen beskriver instéllning av systemet och korning av grundléiggande atdragningar.

For avancerade dmnen, se bruksanvisningen for CVI CONFIG (trycksak nr: 6159939221) som finns pa https://
www.desouttertools.com/resource-centre.

Det finns tva typer av atdragningar: Pset och monteringsprocess.
Atdragningsstrategin ir Moment och vinkel som standard.

Ett Pset visas med den hir ikonen.

Ett Pset dr en atdragningsoperation som kombinerar ett eller flera steg, och varje steg beskriver en funktion.

Verktyget utfor stegen ett i taget i en bestdmd ordningsf6ljd.
Innehallet i stegen och stegens ordning kan dndras nér som helst.

@ Minimiinstéllningen for att kora verktyget &r 1 Pset som innehaller 1 steg.

En monteringsprocess kallas vanligtvis AP (Assembly Process) och visas med den hér ikonen.

- |
I
ull

[
[

Monteringsprocessen i produkter och system innebér att man kor ett Pset ett antal ganger eller oavbrutet. Funktionen
bendmns Batch.
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Konfigurationsoversikt
Lista éver skdarmar

CVI3 Essential / CVI3 Function

Nir styrenheten sitts pa visas foljande skarm.

K

Ikonen Stopp innebdr att verktyget &r last.
Styrenheten véantar pa valet av en a Pset for att kora verktyget .

@ Tryck pa den hér knappen for att komma &t de andra skdrmarna.
for att visa den sista resultaten,
Contrel mode vilj ndsta monteringsprocess och/eller Pset
ol
Rects for att visa resultaten
P |
Errors |o g for att visa anvéndarinformationen
P |
LISE for att spara resultat, konfigurationer och loggar till en USB-
key
"'P...r | for att uppgradera firmware
ePr for att sdkerhetskopiera, aterstélla eller radera resultaten fran
EPOD ePOD
¥ e for att mata ut och reparera ePOD
for att radera resultaten, anvéndarens info och konfiguratio-
Mermot y herna
ol
IOl for att starta ett CVILOGIX-program
EPiD
¥ «
: : for att stélla in nitverket
Conf Igur aticn for att anpassa styrenheten
1
11O for att visa status for ingang/utgang (1/0)
P |
trress level O for att aktivera eller inaktivera dataskyddet
WV BF Sinh for att visa firmware-version
ol
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CVI3 Vision/TWINCVI3
Niér styrenheten sétts pa visas foljande skarm.
|

Ikonen Stopp innebér att verktyget &r last.
Styrenheten véntar pa valet av en a Pset for att kora verktyget .

Klicka pé denna ikon for att vdlja huvudmenyn.

()

| fOr att visa resultat och kurvor

for att stélla in styrenheten, verktyget (Pset och atdragningsprocesserna)

Py

for att stélla in I/O, hantera minnet, kalibrera skdrmen
sa att den visar verktygskaraktéristiken

for att hantera ePOD

sa att den visar loggen av anvindarinfo

och firmware version

Q fOr att avsluta och visa startskdrmen

=25

n for att avsluta och g4 tillbaka till foregdende skarm

@ Namnen kan hogst ha 40 tecken.
Anteckningarna kan hogst ha 100 tecken.

Anvéndning av knappar och ikoner
CVI3 Essential / CVI3 Function

for att vilja startskdrmen

for att sluta utan att dndra
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for att bekréfta
for att navigera

for att dndra

9 @

~

Pset-symbol
Monteringsprocessymbol

Systemet véntar pa ett kommando.
Vilj en Pset eller en monteringsprocess.

Verktyget ér last.
Vilj en Pset eller en monteringsprocess.

Skédrmen ar upplast.

Skirmen &r last. Funktionen "Atkomsthanteraren" har aktiverats.

0@ vEd 0O

CVI3 Vision/TWINCVI3

for att visa huvudmenyn

for att fa tillgang till de olika vyerna for att visa resultaten

for att visa den valda Pset

(=]

for att visa den valda monteringsprocessen

(=]

for att visa varfor verktyget &r last

for att avsluta och visa startskédrmen

for att avsluta och ga tillbaka till foregaende skarm

for att bekréfta

For att spara

for att avsluta utan att spara

Denna atdragningsenhet hanterar ett sladdburet verktyg.

Denna atdragningsenhet hanterar ett sladdlost verktyg.

Skdrmen &r upplast.

Skirmen ir last. Funktionen "Atkomsthanteraren" har aktiverats.

for att navigera
for att dndra valet

v ¢

AP EPERNFOINSHDOE wsm

~

Anpassa allmanna installningar

Hur man andrar sprak
Spréket dr som standard instéllt paAEnglish.
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CVI3 Essential / CVI3 Function

Frén startskdrmen trycker du pa Escape for att vélja skirmen Control mode.

2. Fortsitt trycka paEnter upp till skdrmen Service.
Tryck pé knappen Upp eller Ner upp till skdrmen Sprak.

3. Tryck pa knappen Vinster eller Hoger. Namnet pa spraket blinkar.
Vilj sprak.
4. Tryck pa Enter for att validera.

CViI3 Vision och TWINCVI3
Klicka pé denna ikon for att vdlja huvudmenyn.

Klick pa Configuration (Konfiguration)/Controller (Styrenhet) / User interface (Anvindargréinssnitt)/Sprake
Vilj sprak genom att klicka pa skdrmen eller pilarna.
Bekrifta ditt val.

Synkronizera datum och tid

Den hir funktionen anvinds for att synkronisera datum och tid i styrenheter och programvara for att sikerstélla att at-
dragningsresultaten lagras med rétt datum och tid.

Vilj format for datum och tid.
DD/MM/AA tt:mm:ss
AA/MM/DD tt:mm:ss
MM/DD/AA tt:mm:ss

Vilj den kélla som ska synkronisera datum och tid i styrenheten.
Exempel: Om Synk-kiilla dr instéilld p& CVI CONFIG uppdateras styrenhetens datum och tid under datadverforing-
en fran programvaran till styrenheten.

* Ingen

+ CVICONFIG

+ CVINET WEB

* Filtbuss

* Ethernet-protokoll

» Server NTP: ange serveradressen.
» Toolsnet

For CVI3 Essential / CVI3 Function, gé till Konfiguration > Service > Datum och anvénd uppét och nedat-tangen-
terna for att Andra datum. Gor samma sak for att dndra tiden.

For CVI3 Vision och TWINCVI3, gé till Konfiguration > Styrenhet > Anvéindargrénssnitt > Datum och tid, gor
dina val och tryck pa Spara for att validera.

Stalla in styrenhetens pipljud
Nér den hér funktionen &r aktiverad hors ett ljud varje gang en knapp trycks in.

For CVI3 Essential / CVI3 Function, ga till Konfiguration / Service / Pipljud och anvind uppét och nedét-tangen-
terna for att inaktivera eller aktivera pipsignalen.

For CVI3 Vision och TWINCVI3, ga till Konfiguration / Styrenhet / Anviindargrinssnitt / Display och markera
eller avmarkera Tangentbordspip aktiverat.

Stall in vridmoment och hastighetsenheter
Vilj enheter enligt dina krav.
Foljande vanliga momentenheter ar tillgidngliga: Nm, ft 1b, in Ib, kg m, kg cm, oz in.

Foljande vanliga hastighetsenhet ér tillgéngliga: rpm eller en procent av maximal verktygshastighet..
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Stall in bakgrundsbelysningens timeout

@ Den hér funktionen géller endast for CVI3 Vision och TWINCVI3.
Skédrmen sténgs av efter 2 minuter som standard.
Klicka pé skdrmen for att aktivera den igen.

Ga till Configuration (Konfigurering)/Controller (Styrenhet/User interface (Anvindargrinssnitt/Display (Dis-
play).

Markera eller avmarkera Back light auto off (Backbelysning auto av) for att aktivera eller inaktivera funktionen.
Tryck pa Back light auto off (Backbelysning auto av) och still in en tid mellan 1 och 60 minuter,

Tryck pa Save (Spara) for att validera.

Hur man andra en IP-adress

Vid leverans dr [P-adresserna till styrenheterna som foljer.

for nétverk 1 (eller Ethernet 1) 192.168.5.212
for nétverk 2 (eller Ethernet 2) 192.168.6.212

Subnédtmask ar 255.255.255.0 som standard.

For CVI3 Essential / CVI3 Function, ga till Konfiguration / Néatverk och anvidnd uppat och nedét-tangenterna for att
dndra [P-adressen. Gor samma for att &ndra subnidtmask om s behovs.

Fér CVI3 Vision och TWINCVI3, gé till Konfiguration / Styrenhet / Kringutrustning / Nétverk, vilj nétverks-
konfiguration och éndra IP-adressen. Andra subndtmasken om sa behovs. Ange ett namn for varje nétverk. Tryck pa
Spara for att validera.

Sa valjer du snabbt natverksgranssnitt (CVI3-styrenhet)

Ga till tradstrukturen.
Vilj produkt.

Ga till verktygsfiltet overst.

A Hogerklicka pé denna ikon for att vélja grinssnitt.

Valj:

- Ethernet 1

- Ethernet 2 (om definierat)
- Frontpanel

Andra funktionslige for TWINCVI3

TWINCVI3 hanterar 2 verktyg med kabelanslutning som styrs av 1 eller 2 atdragningsenheter beroende pa om drift-
laget dr synchronous (synkront) eller asynchronous (asynkront).
Driftsléget ska véljas enligt applikationen.

Som standard ar styrenheten i asynkronlage.

@ Det rekommenderas starkt att vélja vilket l4ge styrenheten ska ha i borjan av installationen.

I asynkronlédget finns 2 atdragningsenheter.
Béda verktygen kan starta sjalvstandigt.
Atdragningsrapporterna ir oberoende.

I synkronlédget finns 1 atdragningsenheter.

Béda verktygen borjar tillsammans (gemensam «Start» -signal).
Atdragningsstegen for varje verktyg kan synkroniseras.
Atdragningsrapporten beror pa bade verktygsrapportering.

Ga till startskdrmen.

Klicka pé denna ikon for att vdlja huvudmenyn.

Tryck pa Configuration (Konfiguration) > Tightening unit (Atdragningsenhet).

6159924940 - 07-2020 -9- m
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£\ Tightening unit - 1

Jl—'l Tightening unit - 2

TU management

BE OG-

G For att byta till synkronldge, vdlj den andra atdragningsenheten och tryck pa den hér ikonen.
ﬁ For att aterga till det asynkrona ldget, tryck pa den hér ikonen for att ldgga till den andra &tdragningsenheten.
H Klicka pé denna ikon for att spara.
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Komma igang

Ansvar

Manga héndelser i arbetsmiljon kan paverka atdragningsprocessen och kriava en validering av resultat. I enlighet med
gillande standarder och/eller foreskrifter, stiller vi som krav att det installerade momentet och rotationsriktningen
kontrolleras efter varje hdndelse som kan péverka atdragningsresultat. Exempel pa sddana héndelser inkluderar, men
ar inte begrinsade till:

* initial installation av verktygssystemet
 dndring av delbatch, bult, skruvbatch, verktyg, mjukvara, konfiguration eller milj6é
* dndring av luftanslutningar eller elektriska anslutningar
+ 4ndring i linjens ergonomi, process, kvalitetsforfaranden eller praxis
* byte av operator
* nagon annan dndring som paverkar atdragningsprocessens resultat
Kontrollen ska:
 Se till att sammanfogningen inte har dndrats pa grund av paverkande hiandelser.
» Goras efter initial installation, underhéll eller reparation av utrustningen.

* Intrdffa minst en gang per skift eller vid annan lamplig frekvens.

Séa hér kor du ett Pset med CVI3 Essential / CVI3 Function
@ Anvind CVI CONFIG f{or att skapa Psets och dverfora konfigurationen till styrenheten.

Vilj Pset

G4 till startskdrmen.

B’

Fragetecknet indikerar att systemet vintar pa valet av en Pset.
Verktyget ér last.

Tryck pa knappen Vénster eller Hoger.
Fragetecknet blinkar.

Anvind knapparna upp och ner for att &ndra numret.
Tryck pé Enter for att validera.

A VARNING Risk for skador

Allteftersom reaktionskraften 6kar i proportion till &tdragningsmomentet, finns det risk for allvarliga skador for
operatdren som ett resultat av ovéntat upptradande av verktyget.

» Se till att verktyget dr i perfekt driftskick och systemet ar korrekt programmerat.
Fixera verktyget pa forbandet for att dra at.
verktyg Tryck pé avtryckaren for att starta verktyget.

Visar det senaste resultatet

T 01
oK

Pset 01 har just exekverats.
Rapporten visas: OK.

Anvind Up (Upp)- och Down (Ner)knapparna for att dndra skdrmen.

6159924940 - 07-2020 11 - m
esondlorn



=0
B.30Mm

2915"

w01

Monitorings Ok

B0l

Report detals

Q49

2014706719

Ck
14:11:00

Q49
701

oK

Q49
""_,-I'Dl Target

Ok

teached

Beskrivning av symboler

Tabell 1: Allméant

KELADWE O %

L4

Tabell 2: Overvakning

Sista steget har gjorts.

Moment- och vinkelvdrdena visas.

Trenden visas.

Rapportuppgifterna &r tillgéngliga.
Tryck pa Enter for att se dem.

Resultatnummer
Rapporstatus
Datum och tid

Pset nummer

Stegnummer

Stoppa kélla

Tryck pa Left (Vénster) eller Right (Hoger)knapp for att fa
hela meddelande ut.

Pset har stoppat innan det sista steget.

Atdragning har lyckats.
Atdragning har inte lyckats.

Moment

Tid

Total tid
Toppstrom ut
Momenthastighet
Vinkel

Total vinkel
Andra del vinkel 1
Andra del vinkel 2

Nedgédngningsvinkel
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6'5 { Momentet dr mindre 4n minimummomentet.

6'5} Momentet dr stérre &n maximummomentet.

o { Vinkeln dr mindre 4n minimumvinkeln.

'EH:} Vinkeln ar storre dn maximumvinkeln.

'5|:= Momentet ligger inom malmomentets tolerans.
= Vinkeln ligger inom malvinkelns tolerans.

6],_,}::- Momentet &r storre &n momentgransen for enheten.
'ﬂ":}} Vinkeln dr storre dn vinkelgriansen for enheten.

Tabell 3: Trend

Visa andra resultat

G4 till denna meny.

Results

o

@ Tryck pa den hir ikonen for att se sista resultat.

Anvind Up (Upp)- och Down (Ner)knapparna for att dndra skdrmen.
Tryck pé Left (Vénster) eller Right (Hoger) knapparna for att vélja ett annat resultat.

@ Fortsétt trycka pa tangenterna for att visa 10 resultat.

Q\ ) O Den hir skdrmen indikerar att en reversering har gjorts.

BO

Fa resultat pa helskdarm
Zoom-liget anvinds for att visa moment, vinkel eller rapport helskdrm.

Naér detta ldaget ar aktiverat, visas det sista resultatet och Pset som valts alternativt.
Om man trycker pa ndgon tangent, tas zoom bort och standardkonfigurationen visas.

G4 till denna meny.

C cnfigur ation
o

@ Tryck péa den hér ikonen upp till Service / Zoom disabled (Zoom avaktiverad).

Tryck pa Left (Vinster) eller Right (Hoéger) knapparna for dndra valet.
@ Klicka pa denna ikon for att validera ditt val.
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Hur man kér en Psert med CVI3 Vision eller TWINCVI3

Instéllning av korlage pa Pset

Ga till startskdrmen.

Klicka pé denna ikon for att vdlja huvudmenyn.

Tryck pa Configuration (Konfiguration) > Tightening unit (Atdragningsenhet).

Vilj den atdragningsenhet som hanterar verktyget.

@ Tryck pé den hér knappen for att redigera atdragningsenheten.

G4 till Running mode (Kérléige) och vilj Pset.
Vv Tryck pa den hér knappen for att validera.

H Klicka pé denna ikon for att spara.

Valja vilken kélla ska starta Pset

Ga till startskdrmen.

Klicka pé denna ikon for att vdlja huvudmenyn.

Tryck pa Configuration (Konfiguration) > Tightening unit (Atdragningsenhet).
@ Tryck pa den hér knappen for att redigera atdragningsenheten.

Ga till Psetkélla och vilj Front panel.

Vv Tryck pa den héar knappen for att validera.
H Klicka pé denna ikon for att spara.
Skapa Pset

@ Verktyget maste vara anslutet.
Hall det tradlosa verktyget igdng genom att hélla inne trycket, backknappen eller OK-knappen.

Klicka péa denna ikon for att vélja huvudmenyn.

G4 till Konfiguration > Pset.
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Vilj den atdragningsenhet som styr verktyget.
H{b Tryck pa den hér ikonen for att skapa ett Pset.

Hall verktyget anslutet.
Markera Enkelt lige.

’ Tryck pa denna ikon.

Tryck péa rutan Malmoment.
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Tryck pa C for att rensa texten.
Ange ditt mdlmoment.

Vv Tryck pé den hér ikonen for att validera.

} Tryck pa denna ikon.

Tarque max.

H Klicka pé denna ikon for att spara.
Kora Pset
Q Klicka pa denna ikon.

Klicka pa denna ikon.
0
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Pset

Vilj Pset 1 i listan.
H Klicka pé denna ikon for att spara.

/\ VARNING Risk for skador

Allteftersom reaktionskraften okar i proportion till atdragningsmomentet, finns det risk for allvarliga skador for
operatdren som ett resultat av ovéntat upptradande av verktyget.

» Se till att verktyget &r i perfekt driftskick och systemet dr korrekt programmerat.
Fixera verktyget pa forbandet for att dra at.
Tryck pé verktygsavtryckaren for att starta Pset 1.

Den enkla vyn visas som standard.

Pset

*10A48920

Foljande vérden visas:

* Min. och max. moment

* Min. och max. vinkel

* [ det gula omradet (lagt) &r momentet/vinklen undet min. vridmoment / min. vinkel.
* [ det gréona omradet (ok) & momentet/vinklen inom acceptfonstret.

* Det blaa omradet (result) visar de uppmitta virden.

e I det rod omradet (hogt) 4r momentet/vinklen 6ver min. vridmoment / min. vinkel.

rd Tryck pa den hér ikonen for att se de andra mojliga vyerna.

@ Vyn du kommer att vélja nu &r den som standard for nista atdragningar.

Detaljerad vy
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Pset

Pset

De kurvor som finns ér:

* Moment kontra vinkel
* Moment kontra tid
* Vinkel kontra tid
e Strom kontra tid
» Hastighet kontra tid
Markera Auto refresh (Autouppdatering) for att uppdatera kurvan efter varje atgérd.

M Anvind denna ikon for att Komma in det forsta vardet. Tryck pé ikonen for att folja kurvan.
/}l Anvind denna ikon for att komma till det sista vérdet.

Markorerna visar anmérkningsviarda exempel.
Det vita krysset visar det aktuella exemplet. Anvénd de prickade linjerna for att navigera pa kurvan.

Tryck péa var som helst for att aterga till startskdrmen.

Hur man gor for att kurverna visas
Tryck pa Configuration (Konfiguration) > Tightening unit (Atdragningsenhet).

Vilj atdragningsenheten i listan.

@ Klicka pé den hir ikonen for att redigera.
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Tightening unit - 1

Tightening unit

} Tryck péa den hér ikonen i skirmen Curves distribution (Kurvdistribuering).

Tightening unit

Markera Enable curves (Aktivera kurvor).

@ Det kan hénda att det inte finns ndgon kurva eftersom resultaten inte &r representativa.

Vv Klicka pa den hér ikonen for att validera.

H Klicka pé denna ikon for att spara.

Hur man kér en monteringsprocess med CVI3 Vision eller TWINCVI3

Stall in kdrlaget som monteringsprocess.

Ga till startskdrmen.

Klicka péd denna ikon for att vélja huvudmenyn.

Tryck pa Configuration (Konfiguration) > Tightening unit (Atdragningsenhet).
Vilj den atdragningsenhet som hanterar verktyget.

@ Tryck pé den hér knappen for att redigera atdragningsenheten.

G4 till Running mode (Korléige) och vilj Assembly Process (Monteringsprocess).

Vv Tryck pa den hér knappen for att validera.
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H Klicka pé denna ikon for att spara.

Vilja vilken kalla ska starta Pset

Ga till startskdrmen.

Klicka péa denna ikon for att vélja huvudmenyn.

Tryck pa Configuration (Konfiguration) > Tightening unit (Atdragningsenhet).
@ Tryck pa den hér knappen for att redigera atdragningsenheten.

Ga till Psetkélla och vilj Front panel.

Vv Tryck péa den hér knappen for att validera.
H Klicka pé denna ikon for att spara.

Skapa en monteringsprocess
G4 till Main menu (Huvudmeny) > Configuration (Konfiguration) > Assembly Process (Monteringsprocess).

>

Assembly process
ﬂ m
0

Om du har mer 4n 1 verktyg, vilj den atdragningsenhet som hanterar verktyget.

E{]: Klicka pé denna ikon for att skapa en Pset.

mber
Selection source | O B
Pset New B

Batch size [ ] unimited
. Basic information .

E Assembly process wizard |=|

Ga till Urvalskilla och vélj vilket system som ska starta processen.

Ga till Pset och vilj vilkenPset ska koras.
Om det inte finns nagon, skapa Pset som det har forklarats tidigare.
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Gruppstorlek: Ange antalet ganger som Pset ska utforas i foljd eller kryssa "Obegrénsat"

Exempel:

Assembly process

H Klicka péa denna ikon for att spara.

Klicka pa denna ikon.

Kdéra monteringsprocessen

Q Klicka pa denna ikon.
Pset
----- N.m
----- Deg

Klicka pé denna ikon.

=
=1

=

=

2l ()

[
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Vilj Monteringsprocess 1 i listan och tryck pa Save (Spara)

Monteringsprocess 1 visas.
Pset 2 visas.

A VARNING Risk for skador

Allteftersom reaktionskraften dkar i proportion till atdragningsmomentet, finns det risk for allvarliga skador for
operatdren som ett resultat av ovéntat upptradande av verktyget.

» Se till att verktyget &r i perfekt driftskick och systemet dr korrekt programmerat.
Fixera verktyget pa forbandet for att dra at.
Tryck pa verktygsavtryckaren for att starta Pset 2.

Resultat visas.

=
rd Tryck pa den hér ikonen for att se de andra mojliga vyerna

Ee

@ Vyn du kommer att vélja nu r den som standard for nésta tdragningar.

Kurvvy

Ellipse-vy
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Pset 2 har korts en gang.

Kor Pset 2 tva ganger for att slutfora batchen.

Processen ér klar och rapporten dr OK.
Monteringsprocessen stills in till 0 igen.

Pset stills in till 0 igen.

Verktyget ér last och véntar pa ndsta monteringsprocess.

@ Klicka pa denna ikon for att for att se orsaken till att verktyget ir 1ast.

Assembly aparation done

Andra den pagaende monteringsprocessen

Se nedan de atgérder du kan gora nar monteringsprocessen kors.

Avbryt AP for att stoppa hela monteringsprocessen
Rékna upp batch for att hoppa over en bult

Stega ner batch for att gora om senaste bulten
Satsaterstéllning for att starta om hela satsen
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Ga till en av vyerna.
Exempel:

Batch increment
Batch decrement
Batch reset
Reset retries

Vilj atgérden i listan.

H Klicka pé denna ikon for att spara.

Visa resultat med CVI3 Vision eller TWINCVI3
Ga till startskdrmbilden.

Klicka pé denna ikon for att vdlja huvudmenyn.

I Tryck pé den hér knappen for att visa det senaste resultatet.

06/07/2018 14:28:08

06/07/2018  14:2B:06
B ) C iG] 854
v 18 06/07/2018  14:28:03

Ll 4.848 18.1
Q 17 0 14:27:52
L 0.0
Q16 14:27:45
Lol 0.7

14:27:40
0.9
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Det senaste resultatet visas overst i listan.

Anvind piltangenterna for att skrolla i listan.

@ Upp till 10 000 resultat kan sparas.

@ Vilj och klicka pa ett resultat och klicka sedan den hér ikonen sé visas dess detaljer.

o | 06/07/2018 14:28:08

[ Target reached ]
(3)— & 1088520
@ e
ona o

Result 20 - 1

Rapportera status, datum och tid

Stoppa killa

Verktygets serienummer

Moment- och vinkelvirden samt trendvisning
Resultat-ID — verktygs-ID

N A W N -

Rapportstatus dr OK - Operationen ar slutford.
Rapportstatus &r NOK - Operationen lyckades inte.
Lossning

Batchuppréikning

Batchnedriakning

Verktygsrapport OK

Verktygsrapport NOK

Trenden &r: lagt moment, lag vinkel.

Trenden &r: hogt moment, hog vinkel.

Trenden &r: moment och vinkel inom toleranser

Trenden ar okédnd.

EEEOYVIEEBIOCY

Tryck pé Filter nedanfor listan med resultat.
Tryck pa det roda krysset i varje ruta for att markera filtren.

H Klicka péa denna ikon for att spara.
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Resultatévervakning med CVIMONITOR
CVIMONITOR kan visa:
* Resultat i realtid, detaljerad information per steg samt orsak till verktygsstoppet.
* Resultatkurvor
* Detaljerad information om ett resultat
* Resultathistorik

Starta CVI MONITOR-programvaran fran startféltet pa datorns skrivbord.
Ange IP-adressen till det aktuella systemet och klicka pa ”Val;”.

mo Klicka pa den hér ikonen for att visa skdrmbilden.
{5.33]

Ga till menyn i 6versta filtet och klicka pa Visa/Overvakning.
Vilj 6nskad typ av visning efter eget dnskemal.

“ Klicka pé den har ikonen for att inaktivera realtidsuppdateringen.

} Klicka pé den har ikonen for att aktivera realtidsuppdateringen.

Resultat i realtid

Resultaten visas for ett specifikt verktyg.

& Verktygsrapporten dr OK.

P° Verktygsrapporten dr NOK.

Toleranserna visas under verktygets resultat.
Ytterligare information visas:
* Verktygsnummer
» Verktygets serienummer (tillverkarens data)
» Verktygsstoppets kélla (mal uppnétt eller orsak till NOK)

» Kabelns serienummer (tillverkarens data)

@ For system med flera verktyg i en dtdragningsenhet &r den globala rapporten det ssmmanridknade resultatet av al-
la verktygsresultat.
Om alla verktygsrapporter dr OK &r den globala rapporten ocksa OK.
Om ett eller flera verktyg 4r NOK é&r den globala rapporten ocksd NOK.

Systemets stegstatus visar resultatet for ett specifikt steg.

_|—" Stegrapporten dr OK.

_'_I' Stegrapporten dr NOK.

@ For att "Resultat per steg” ska registreras i atdragningsresultaten maste du ha markerat rutan ”Lagra resultat” un-
der de allmédnna parametrarna for steget (i CVI CONFIG).

Ytterligare information visas:

* Moment och vinkel (6vervakas systematiskt)
Andra 6vervakningar &r:
- toppmoment
- slutvinkel
- stromkontroll vid slut
- avglidning
- sparrfel
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- tid
- nergingningsvinkel
- momentvérde

e Stegnummer

» Stegstoppets killa (mél uppnatt eller orsak till NOK)

Resultatkurvor

Resultatkurvorna dr de 20 senaste kurvorna som har lagrats i systemet.

@ Fordelningen av OK/NOK-kurvorna beror pa instéllningarna av systemet eller CVI CONFIG.

“ Klicka pa den hér ikonen innan du redigerar kurvan.

LA Klicka pé den har ikonen for att exportera resultaten till en .csv-fil.
csv

% Klicka pa den hér ikonen for att skriva ut kurvan.

Vilj typ av kurva att visa i rutan Moment/vinkel.

e Tid kurvor
- Moment och vinkel kontra tid
- Moment, vinkel och strom kontra tid
- Moment, vinkel, strdm och hastighet kontra tid
- Momentvirde kontra tid

* Moment/vinkel

* Moment/totalvinkel
Den hér typen anvénds for att se vinkeln over flera steg eller fran atdragningens start.

Anvind Kontrollmarkérer for att fokusera pa exempelvis Toppmoment, Slutvinkel eller Malmoment.
Anvind Overvakningsmarkérer for att visa exempelvis motorstopp.

Vilj om du vill visa kurvan for alla steg eller for ett specifikt steg i rutan Alla.

Vi Klicka pa den hér ikonen for att zooma ut.
Cd b

Klicka pa den hér ikonen for att zooma in.

4 Anvind musen for att rita ett omrade.
Anvind musen for att folja punkterna och markera ett specifikt omrade.
Hogerklicka med musen for att komma tillbaka till foregdende vy.

/\ Lutningsinformation visas till hoger om kurvan.

\Z Klicka pa den hér ikonen for att rensa zoomning eller lutning.

Detaljerad information om ett resultat
Fran den hér skdrmbilden kan du 6vervaka atdragningsprocessen i realtid.
Foljande detaljer kan visas:

+ Systemnamn

e Pset-nummer

* Monteringsprocessens nummer

+ Batchrakning

* Datum och tid

* Resultatnummer

* Resultatnamn

e Kommentar
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* Namn pé atdragningsenhet
* Identifierarnamn (upp till 10 olika identifierare kan avldsas med streckkod eller skickas via Open Protocol / falt-
buss / CVILOGIX)

Resultathistorik
Den hér skdrmbilden visar en 6versikt dver de senaste 100 resultaten.

- Resultat-ID (status och nummer)

V Rapporten dr OK.
Q Rapporten dr NOK.
@ Lossningsoperation
- Verktygsnummer
- Momentvirde
- Vinkelvérde

Klicka pa Ladda resultat for att ladda upp de senaste 100 resultaten fran verktyget.

Klicka pa Exportera resultat till CSV {or att spara resultaten i en fil under C:\Program Files (x86)\Desoutter\CVI
CONFIG\cvi3monitor som standard.

-28 - 6159924940 - 07-2020
 Desontlse | B




Funktioner

Kalibrera styrenhetensskdarm
Klicka pé denna ikon for att vdlja huvudmenyn.

Tryck pa Maintenance Underhall) > Controller (Styrenhet) > Calibrate screen (Kalibrera skirmen).

Calibrati

Controller

Klicka pa Yes (ja) for att visa kalibreringsskdrmen.
Klicka pé alla 5 kryssen.
Styrenheten kalibrerar om skdrmen automatiskt.

@ De grona kryssen ska vara placerade dver de roda sé perfekt som mojligt.

Tryck pa Yes (Ja) eller No (Nej) for att spara eller inte spara den nya konfigurationen.
Om ingen atgird vidtas inom 10 sekunder, behalls de foregdende parametrarna.

Hantera minnet
Klicka pa denna ikon for att vélja huvudmenyn.

Tryck pa Maintenance Underhall) > Controller (Styrenhet) > Memory (Minne).

Vilj och klicka pa vilken typ av information som ska raderas fran styrenhetens minne.
* Resultat
» Anvindarinfo
* Psets och montetingsprocesser

Tryck pa Reset to factory (Fabriksaterstillning) for att aterstilla styrenhetens minne.

@ Loggar och anvindarinfo kommer att behéllas.
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Hur man évervakar ditt system med anvdndarinformationen

Anvind anviandarinformationen for att dvervaka och analysera alla dtgidrder som utfors av systemet.
Du kan kolla till exempel nir ett verktyg har ansluts eller om en Pset har éndrats.

Se kapitlet "Lista 6ver anviandarinfo" i den har handboken for att fa den fullstiandiga listan.

CVI3 Essential / CVI3 Function

G4 till denna meny.

Errors log

o

@ Tryck pa den hér ikonen for att se sista Anvéndarinfo.

EOI406/ 13 1E:52:28
003

Anvind Up (Upp)- och Down (Ner)knapparna for att fa detaljerna.

20140613 1E:52:28
Mo tool connected

Tryck pé Left (Vinster) eller Right (Héger) knapparna for att vilja en annan Anvéndarinfo.

201440613 TE:55:29
1101

t‘l Tryck pa denna knapp for att rensa skdrmen.

CVI3 Vision/TWINCVI3

Nir en hdndelse intréffar visas ett meddelande pa skdrmen.

Exempel:

}} Tryck pé ikonen for att visa 10sningsatgarden.
0 Tryck pa den hir ikonen for att gdmma anvindarinfo.
& Tryck pé ikonen for att visa QR-koden.

Skanna den hir QR-koden med din smartphone och fa support fran Desoutter.
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Listan 6ver hindelser finns i menyn Maintenance (Underhall) > User info log (Anviindarinfo logg).

o Tool connected
i 04/07/2018 09:23:30

o 1101 Cable id not detected
04/07/2018 09:23:30

o \00 No tool connected
04/07/2018 09:23:03

Tool connected
@ 00z o7 0ne osi22isa

Mo tool connected
@ 1003 (40772018 vo-20:53

Tool connected
@ 002 (o70ee 00:20.38

o 1003 No tool connected
04/07/2018 09:16:37

Tool connected
o 2 03/07/2016 06:53:08

R

User info log

Tryck pé Filter for att klassificera anviandarinformationen:
 Info
* Varning

* Fel
@ Klicka pé denna ikon for att visa detaljer.

5 o ™

Tool connected

Date 04/07/2018 09:23:30
Tool id 10A48920
Procedure

Tool connected and correctly
recognized by system.

E User info

Klicka pa denna ikon for att sluta.

Overvakning av verktyg

Fa information om verktyget

Foljande information ér tillgénglig i skrivskyddat lage.
* Identifiering

» egenskap

 konfiguration

¢ kalibreringslarm

* temperaturlarm

@l Anslut verktyget for att aktivera skdrmarna.

Ga till Maintenance Underhall) > Tool (Verktyg) > Identifcation (Identifiering).
Foljande delar identifierar verktyget:

* Namn pa tillverkare
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Modell

Serienummer
Anvéandaranteckning
Verktygsfrigoring
Verktygets max. moment
Verktygets hogsta varvtal
Utviaxlingsforhallande

Verktygets max. strom

Anvind pilknapparna for att visa andra sidor.

The Characteristics (Egenskaper) av verktyget ar:

Ga till Maintenance Underhall) > Tool (Verktyg) > Configuration (Konfiguration).

Verktygstyp
Verktygsfamilj
Tillverkningsdatum
Motortyp
Applikationsversion
Hardvaruversion

Version av starthanterare

The configuration (konfigurationen) visar de anvinda triggarna och tillbehoren som dr monterade pa verktyget:

barbar avtryckare
fram avtryckare
Crowfoot
Tubenut

Momentomvandlare

@ Andring av verktygskonfigurationen utfors endast av Desoutter-tekniker.
Det ar obligatoriskt att kalibrera verktygen nér de modifierats.

Kontakta din Desoutter-representant for att fa mer information och support.

Overvaka verktygstemperaturen

Gé till Maintenance Underhall) > Tool (Verktyg) > Monitoring (Overvakning).

value

date 16/11/2015
LT 15/11/2016
calib. date

calibration 1513250
factor 1.920

[ Transducer 1 v‘-

R

4

Monitoring

Klicka péa denna ikon for att ga till nésta sidan

 Desontlse | B
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@ Nir larmet nés visas en popup pa verktygsskdrmen. Verktyget dr 1ast eftersom motorn &r for varm.
Lamna verktyget tills temperaturen minskar.

Overvaka verktygsraknaren
Ga till Maintenance Underhall) > Tool (Verktyg) > Counters (Verktygsriknare).

Den fullstiindiga riknaren anger antal atdragningar och reverseringar dver verktygets min. moment sedan tillverk-
ningsdatumet.

Den partiella riknaren anger antal dtdragningar och reverseringar dver verktygets min. moment sedan senaste ater-
stillningen.

@ For att aterstdlla partiell réknare, starta CVI MONITOR fran CVI CONFIG och ga till fliken Maintenance
(Underhall). Klicka pa Read all counters (Lis alla verktygsriknare) och klicka pAReset (Aterstill). Ett
gront falt bekréftar att aterstéllningen till 0 har gjorts. Ga tillbaka till CVI CONFIG och uppdatera produkten.

Overvaka verktygskalibreringstatusen

@ Kalibreringsdata anges utifrain momentgivare och verktyg.

Ga till Maintenance Underhall) > Tool (Verktyg) > Monitoring (Overvakning).

Monitoring
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@ Niér datumet for ndsta kalibrering uppnatts visas en pop-up pa verktygsskdrmen som ber om att kalibrera.
Kalibrering utfors endast av Desoutter-tekniker.

Kontakta din Desoutter-representant for att fa mer information och support.

Stélla in faltbussen

Se bruksanvisningen (trycksaksnr: 6159929610) som finns pa https://www.desouttertools.com/resource-centre.

Stélla in intern 1/O (24 V)

Mer information finns under Logisk ingdng [sida 51] och Logisk utgang [sida 57].

For CVI3 Essential / CVI3 Function, ga till I/O.
Den hiér skdrmbilden visas endast i lasbart lage.
En svart cirkel betyder att ingangen eller utgingen ér "PA”.

For CVI3 Vision och TWINCVI3, ga till Underhall / Styrenhet / 1/O.

For att aktivera skdrmarna behover du ett ACCESS KEY USB-minne med rétt profil (konfigurerad med Desoutters
CVIKEY-programvara).
Om inte ber vi dig kontakta din CVIKEY -administratdr for hjélp.

Fysisk I/0-konfigurering
Har visas status for styrenhetens fysiska ingdng/utgang.

Anvind vinster-, hoger- eller nedatpilarna for att navigera fran en skdrmbild till en annan.
Anviénd rullningslisten for att navigera pa skarmbilden.

Py Ingéngen eller utgdngen ir PA.
@ Ingéngen eller utgangen ar AV.
} I/O-héndelserna ar knutna till en fysisk I/O.
Klicka for att visa uppgiften.
} I/O-héndelserna ar inte knutna till ndgon fysisk 1/O.
Z Klicka pa den hér ikonen for att véxla signalen.

A VARNING Risk for personskador

Andring av utgingsinstillningar kan paverka de mandverdon som #r anslutna till systemet.

@ Om programmet behdver fler I/O kan man ansluta [/O-expandrar till eBUS-nétverket.

Hiindelse, I/O-programmering

Malet &r att associera I/0O-hédndelser till fysisk 1/0.
Nagra av de oftast forekommande héndelserna &r redan tilldelade.

Anvind vinster-, hoger- eller nedétpilarna for att navigera fran en skdrmbild till en annan.
Anvind rullningslisten for att navigera pa skarmbilden.

I/O héandelser kan klassificeras pa foljande sitt:

ﬁi I/O reserverad for en atdragningsenhet
= I/O reserverad for ett verktyg

u I/O reserverad for en styrenhet

Py Ingéngen eller utgdngen ir PA.

P Ingéngen eller utgédngen ér AV.
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https://www.desouttertools.com/resource-centre

Sa hir kan du aktivera/avaktivera en ingangshindelse

Klicka pa linjen till ingdngshéndelsen for att aktivera. Knappen véxlar till gront.
Den hir ingdngshindelsen aktiverar nu motsvarande fysiska ingéng.

@ Varning!
Nir du lamnar skdarmbilden avaktiveras den aktiverade signalen.

Séa overvakar du I/0 med CVIMONITOR
CVIMONITOR gor det mojligt att se realtidsstatus for I/O och hiandelser som beror den anslutna styrenheten.

Starta CVI MONITOR-programvaran fran startféltet pa datorns skrivbord.
Skriv in IP-numret for den aktuella styrenheten och klicka pa ”Vailj”.

Klicka pa den hér ikonen for att visa status for I/O och hidndelser.
i CYIMONITOR - 152168133 - CVI Vision - o X
Fle View Semice Langusge Accesslevel Help
| Dosontlon | B
o | Eetro s
Event input Event output
(003] @ Start/stop tightening on state A1 *|| @ Tool maintenance alarm .
@ start/stop tightening on edge Al @ No tool connected L2
I/O @ Reverse diection A1 @ Synchro out Pl
@ Pset selection bic 0 Al @ Invaid spindle settings r
@ Pset selection bit 1 =%1 @ Invaid Pset selected Al

@ Psat salaction bit 2 A1 @ Tightaning running Pl
@ Pset selection bit 3 Al @ Tightenig finshed Al
@ Pset selection bit 4 =%1 @ Tool unning L

@ Pt salaction bit 5 A1 @ Psat selectad bit 0 Pl
-

Physical 1/0 8 x
P | @ mput-prect
@ Input 2 - Direct

@ outpur 1
@ output2
@ output3

>

P | @ mput3-orece
D| @ mpues
>

@ Inputs - Direct

@ outpur4

hAbdrdidrd

Q@ outputs

Q@ o W&
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Ga till menyn i dversta faltet och klicka pa Visa/lO-overvakning.
Vilj onskad typ av visning efter eget dnskemal.

I/O-hiindelser ir ingdngs-/utgadngsfunktioner som kan tilldelas en fysisk ingang eller utgéng.
Fysisk 1/0 ar 24 V-ingangar eller -utgangar.
@ 1/O eller hindelse dr PA

@ I/O eller hindelse ar AV

Héndelser kan sorteras enligt f6ljande:
- med styrenhet

- med atdragningsenhet

- med verktyg

Sa hir testar du utgangarna

@ Vid test av utgangar maste anvindaren kontrollera att den aktiverade utgangen INTE &r ansluten till ndgot mand-
verdon som kan skada operatoren.

For att aktivera skarmarna behover du ett ACCESS KEY USB-minne med rétt profil (konfigurerad med Desoutters
CVIKEY-programvara).
Om inte ber vi dig kontakta din CVIKEY -administrator for hjélp.

Klicka pé ”Avaktivera utgangar” for att ga tillbaka till ursprungsstatus.

Klicka pa den fysiska utgédngen for att aktivera eller avaktivera relderna.

6159924940 - 07-2020 -35- ﬂ
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Sa visar du anvdndarloggar med CVIMONITOR

CVIMONITOR visar anvéndarlogghistorik i det anslutna systemet.
En guide med problemldsning visas for varje storre problem.

Se kapitlet Lista 6ver anvindarinfo i den hér bruksanvisningen for att f4 den fullstdndiga listan.

Starta CVI MONITOR-programvaran fran startféltet pa datorns skrivbord.
Ange IP-adressen till det aktuella systemet och klicka pa ”Valj”.

@ Klicka pa den hér ikonen for att visa skdrmbilden.

Klicka pa Visa i det 6vre filtet for att visa fonstret Detaljer.

Typ Firg Beskrivning Atgird

Information Vit Endast for information. Ingen atgéard krévs.

Varning Orange Verktyget &r last. Klicka pa meddelandet for att
rensa (bekrifta) meddelandet
och lasa upp verktyget.

Fel Rod Verktyget ér 1ast. Problemet maste 16sas for att
lasa upp verktyget och ta bort
felmeddelandet.

Klicka péa kolumntiteln for att sortera efter beskrivning, datum, ID.

Anviénd Filter for att fokusera pé en typ av anvandarinfo.
Vilj Avancerad for att soka efter ett specifikt &mne.

Ga till fonstret Detaljer och klicka pa linken for att f& mer information om 16sningsproceduren.
Du hénvisas till ”Desoutter support”.

Klicka pa Ladda upp anvéndarinfo och ladda upp en fil med anvéndarinfo fran C:\Program Files (x86)\Desoutter
\CVI CONFIG\cvi3monitor som standard.

* txt-filen har sparats av CVIMONITOR.

* zip-filen -filen har sparats av funktionen Spara logg i systemet.

Klicka pa Spara anvindarinfo till en fil for att spara filen User info_2020_06_02.txt i C:\Program Files (x86)\De-
soutter\CVI CONFIG\cvi3monitor som standard.

Anvénd CVILOGIX
Kontrollera att du har foljande information:
* ePOD inklusive CVILOGIX-funktionen
» USB-nyckel inklusive ditt eget CVILOGIX-program
Anslut ePOD till den nedre panelen.
Anslut USB-nyckeln till frontpanelen.

@ For CVI3 Essential / CVI3 Function, anvind CVI CONFIG for att stélla in Pset-kélla till CVILOGIX.

CVI3 Essential / CVI3 Function

Ga till denna meny.

CWVIL OGS,
EPOD
¥ o
@ Tryck pa den hér ikonen.

Load Prg &
'
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Anvind Up (Upp)- och Down (Ner)-knappar.

Start Prg &

CVILOGIX-programmet kor.

Ga till startskdrmen.

lI:IEH E -?

lﬂilﬂ Programmet kor.
llﬁﬂ Programmet har stoppat.
CVI3 Vision/TWINCVI3

Ga till startskdarmbilden.

Klicka pé denna ikon for att vdlja huvudmenyn.

Tryck pa Underhall > Styrenhet > CVILOGIX.

Tryck pa Ladda program.
Tryck pa Start for att starta programmet.
Tryck pa Spara program for att spara programmet pa ett USB-minne som é&r anslutet till frontpanelen.

Nér programmet har startats visas startskdrmbilden enligt foljande:

LOGIX

Logotypen CVILOGIX visas overst till vénster.
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LOGIX Nir logotypen ér rdd har programmet inte aktiverats.

LoGIX Niér logotypen ar gron kors programmet.

Vilja vilken kalla ska starta Pset

Ga till startskdrmen.

Klicka pé denna ikon for att vdlja huvudmenyn.

Tryck pa Configuration (Konfiguration) > Tightening unit (Atdragningsenhet).

Vilj den atdragningsenhet som hanterar verktyget.

@ Tryck pé den hér knappen for att redigera atdragningsenheten.

Ga till Pset source (Psetkilla) och vilj CVILOGIX.

Vv Klicka pé den hér ikonen for att validera.

H Klicka pé denna ikon for att spara.
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Referenser

Lista o6ver anvandarinfo

Lista 6ver anvandarinfo relaterade till systemet

Typ Firg Beskrivning Atgird

Information Vit Endast for information. Ingen atgéard krévs.

Varning Orange Verktyget &r last. Klicka pa meddelandet for att
rensa (bekrifta) meddelandet
och l4sa upp verktyget.

Fel Rod Verktyget &r last. Problemet maste 16sas for att
lasa upp verktyget och ta bort
felmeddelandet.

Nummer Beskrivning Procedur

1001 Tubenut 6ppen 1- Tubenut-verktyget detekteras som &ppen.

1002 Verktyg anslutet 1- Verktyget ar anslutet och korrekt identifierat av sys-
temet.

1003 Inget verktyg anslutet 1- Verktyget har frankopplats.

2- Om verktyget inte ar fysiskt urkopplat, kontrollera
verktygskabeln.

1015 Verktygslasning pa avvisning 1- Verktyget ar sparrat framat efter en NOK. 2- Las
upp verktyget i funktion av valet “Lésning vid fel” -al-
ternativ dvs genom att vinda, lossa eller mata in.

1016 Verktygslasning av Open Protocol 1- Verktyget har lasts av Open Protocol.

2- Las upp verktyget genom att skicka ett meddelande
”Aktivera verktyg” via Open Protocol.
1017 Lossning forbjuden 1- Lossning &r forbjuden.
2- Lossningen é&r inaktiverad i monteringsatgérden.
3- Grupprikningstypen Ok + NOK anvénds.
1021 Max antal forsok har blivit natt 1- Hogsta tilldtna antal forsok har uppnatts.
2- Verktyget ar last.
3- Den pagaende monteringsprocessen maste avbrytas.

1022 Vinta for att 1asa hylsan 1- Verktyget ar last. Satt tillbaka alla hylsor och lyft
ratt kontaktkombinationen.

1024 Lossning forbjuden XML 1- Lossningen har blivit inaktiverad av VWXML-pro-
tokoll.

1025 Atdragning forbjuden XML 1- Lossningen ér forbjudet av VWXML-protokoll.

1040 Verktygets for hogt varvtal 1- Motorns varvtal dverstiger 130 % av sitt maximala
vérde.

2- Kontrollera verktygsparametrar (fel motorinstall-
ningsparametrar).

3- Kontakta nirmaste Desoutter-representant for sup-
port.

1042 Verktyg last av GeoPositioning-system 1- Verktyget har lasts av Geopositioning-systemet.

2- Las upp verktyget genom att flytta verktyget i sitt
definierade omrade.

1043 Tubenut underhall 1- Tubenut-instéllningarna behdver konfigureras om.
2 - Kontakta din Desoutter-aterforséljare for procedu-
ren.

1044 GeoTracking/Positionering av inlédrningsldget  1- GeoTracking/Positionering av inldrningslaget.

pagéende

1049 Atkomst nekad Ingen procedur.

1050 Verktygsdetektering for ithopparning Ingen procedur.

1051 ePOD ansluten ePOD ansluten.

1052 Felaktiga nitverksparametrar Felaktiga nitverksparametrar
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Nummer

Beskrivning

Procedur

1053
1054
1055
1056
1057
1058

1059
1060
1061

1100

1101

1102

1199

1202

1204

1207

1208

1209

1215

Ingen atdragningsenhet tillgénglig
Thopparning lyckades

eDOCK redan i systemet

ePOD frankopplad

Thopparningsfel

Verktyg last av GeoTracking-system

Nytt verktyg upptackt
Verktygssynkronisering pa gang
ExBC-anslutningskonflikt

Kabel ID ogiltig parameter

Kabel-ID inte detekterat

Kabel-ID inte certifierat

Konsol aktiverad

Faltbuss forlorad

Verktyget ér inte validerat

Montering gjord

Ogiltiga reverseringsparametrar

Pset ogiltiga parametrar

Nuvarande kalibreringsfel

Ingen atdragningsenhet tillgénglig
Ingen procedur.

Ingen procedur.

ePOD frankopplad

Ingen procedur.

1- Verktyget har lasts av GeoTracking-systemet.
2- Las upp verktyget genom att flytta verktyget i sitt
definierade omrade.

Ingen procedur.
Ingen procedur.

1- Tva ExBC é&r konfigurerade med samma nétverksin-
stdllningar.
2- Verifiera kommunikationsportar och IP-adresser.

1- Ogiltig verktygskabelparameter.

2- Kontrollera att verktygskabeln ér certifierad av De-
soutter.

3- Kontakta ndrmaste Desoutter-representant for sup-
port.

1- Kommunikationsfel i verktygskabel.

2- Kontrollera att verktygskabeln &r certifierad av De-
soutter.

3- Kontakta nirmaste Desoutter-representant for sup-
port.

1- Autentiseringsfel avseende verktygskabel.

2- Kontrollera att verktygskabeln &r certifierad av De-
soutter.

3- Kontakta ndrmaste Desoutter-representant for sup-
port.

1- Seriekonsolen &r aktiverad.
2- Varning: Denna konsol dr endast avsedd for felsok-
ningsdndamal och ska inte anvindas i produktionen.

1- Faltbussanslutning forlorad till PLC.
- inget hjartslag tas emot av PLC.

- kabeln ér trasig eller frankopplad.

- PLC ér offline eller saknar strom.

2- Kontrollera faltbusskonfigurationen.

1- Verktyg last av I/O.
2- Kontrollera I/O-instéllningarna: ”Verktygsvalide-
ring” maste vara aktivt for att lasa upp verktyget.

1- Monteringsprocessen dr klar, verktyget ar last.

2- Vilj en ny monteringsprocess for att 1dsa upp verk-
tyget.

1- Ogiltig reverseringsinstdllning: vridmoment eller
hastighet &r storre dn verktygsegenskaper eller 16s-
ningsstrategi stods inte.

2- Kontrollera Pset-instdllningarna med aktuella verk-
tygsegenskaper.

3- Reducera det maximala antalet varv.

1- Internt programfel.

2 - Pset ar skadat. Forsok att dverfora det igen till sys-
temet.

3 - Kontakta Desoutters support om felet kvarstar.

1- Aktuell kalibrering misslyckades.
2- Forsok igen.
3 - Kontakta Desoutters support om felet kvarstar.

 Desontlse | B

6159924940 - 07-2020



Nummer

Beskrivning

Procedur

1225

1226

1234

1237
1238

1239
1241

1242

1244

1245
1254

1259

1261

1262

1263

1264

1266

1269
1271

1275

1310

Felvinkel

Felmoment

Féltbussmissanpassning

Ogiltiga data
Ogiltig adress

Ogiltiga kommunikationsinstadllningar
CVINET FIFO larm

ToolsNet FIFO larm

Tillbehor urkopplat

Kyvittera vantande rapport
Driftkommunikationsfel

Aterstill ingdngen aktiv

Last av IPM

Open Protocol-anslutning forlorad
Problem med hylslddan
For méanga steg

Meddelande:

Pset dndrat
Externt verktygs-Pset valt

Ogiltig eCompass Pset

Identifierare OK:

1- Verktygskommunikationsfel.
2- Kontrollera verktygs- och kabelanslutningar.
3 - Kontakta Desoutters support om felet kvarstar.

1- Verktygskommunikationsfel. Kontrollera verktygs-
och kabelanslutningar.

2- Forsok igen.

3 - Kontakta Desoutters support om felet kvarstar.
1-Féltbussmodulen deklarerad i konfigurationen &r inte
densamma som modulen som ar ansluten till systemet.

1- Féltbussmappningen har fér manga objekt.

1- Enhetens adress som péaverkas i Féltbussen &r ogil-
tig.

1- Féiltbusskommunikationsinstillningar ar ogiltiga.

1- CVINET FIFO har natt larmgréansvirdet, forbindel-
sen har forlorats.

2- Kontrollera Ethernet-kabeln.

3- Kontrollera Ethernet-konfigurationen.

4- Kontrollera att CVINET fungerar normalt.

1- ToolsNet FIFO har nétt larmgransvirdet, forbindel-
sen har forlorats.

2- Kontrollera Ethernet-kabeln.

3- Kontrollera Ethernet-konfigurationen.

4- Kontrollera att ToolsNet fungerar normalt.

1-Tillbehdret pa den angivna adressen har kopplats
fran eBUS i systemet.
2- Kontrollera tillbehdr-kabeln.

1- Kvittera rapport samt motsvarande ingang.

1- Fel upptickt i drivenhetskommunikationen.
2- Starta om systemet.
3 - Kontakta Desoutters support om felet kvarstar.

1- ”Aterstill” -inmatningen ir aktiv.
2- Atdragningsenheten kommer att 13sa upp nér in-
gangen vixlar till “Inaktiv”.

1- IPM-protokollet har 1ast systemet.
2- Kontrollera anslutningen med en IPM-gateway.
3- Kontrollera IPM-konfigurationen i systemet.

1- Open Protocol-anslutning forlorades.

1- For denna atdragningsenhet associerar du inte mer
an en hylskombination till ett Pset.

1- Anslut en ePOD3 till systemet for att mojliggdra
fler steg per Pset.

Inkommande meddelande mottaget med dynamisk
text.

Ingen procedur.

1- Verktyget ar last pa grund av valet "Externt verktyg
Pset”.

1- Kontrollera att verktyget dr kompatibelt med gyro-
skopet (eCompass).

2- Anvind annars ett verktyg som dr kompatibelt med
gyroskop.

3- Annars kan du redigera ditt Pset for att ta bort gyro-
skopinstillningarna.

1- En identifierare har mottagits och accepterats.
2- Identifikatorn matchar ett startprov fér monterings-
processen.
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Nummer

Beskrivning

Procedur

1311

1312

1313

1314
1315
1316
1400
1401

1500
1503

1700
1701

1702
1703
1888
1889
1891
1899

1900

1901

1902

1903

Identifierare NOK:

Atkomsten har 16pt ut

Atkomsten #r ogiltig

CVIKey ansluten

CVIKey inte ansluten
Streckkoden har blivit forlorad
Standard nétverkskonfiguration
Konfigurationsfel i ndtverk

CVILOGIX-anvindarinfo
CVILOGIX

eWallet ansluten
eWallet inte ansluten

RIM inte ansluten

RIM inte ansluten

Systemprogramvara har blivit uppdaterad
Enhetens programvara har blivit uppdaterad
Systemet startat

Nedgradering ej tilldten

Uppgradering av programvaran har misslyckats

Programvara hittades inte

Programvara ogiltig

Programuppdateraren saknas

1- En identifierare har mottagits.
2- Identifikatorn matchar inte nagot startprov fér mon-
teringsprocessen.

1- Det gar inte att 1dsa behorigheterna pa USB-nyck-
eln.

2- Ta ur nyckeln och sitt in den igen.

3- Om problemet kvarstar &r filen med behorigheterna
troligen skadad.

4- Kontakta din "CVI Key”’-administrator.

1- Det gar inte att ldsa behorigheterna pa USB-nyck-
eln.

2- Ta ur nyckeln och sitt in den igen.

3- Om problemet kvarstar ar filen med behorigheterna
troligen skadad.

4- Kontakta din ”CVI Key”-administrator.

Ingen procedur.
Ingen procedur.
Ingen procedur.
1- Natverkskonfigurationen har stillts in som standard.

1- Natverkskonfiguration misslyckades.
2- Kontrollera dina instéllningar.
3 - Kontakta Desoutters support om felet kvarstar.

Meddelande genererat av CVILOGIX-program.

1- Verktyget har lasts av CVILOGIX.
2- Kontrollera CVILOGIX-programstatus.
3- Kontrollera att en ePOD ér ansluten till systemet.

eWallet ansluten

1- eWallet inte ansluten.
2- Forsok att ta ur nyckeln och sitt in den igen.
3 - Kontakta Desoutters support om felet kvarstar.

RIM inte ansluten
RIM inte ansluten
Ingen procedur.
Ingen procedur.
Ingen procedur.

1- Nedgradering av programvara &r inte tillaten for den
hér versionen.

2- Kontrollera programbildversionen péa din USB-
nyckel.

3 - Kontakta Desoutters support om felet kvarstar.

1- Programuppdateringen misslyckades.
2- Lat USB-nyckeln sitta kvar och starta om systemet.
3 - Kontakta Desoutters support om felet kvarstar.

1- Programuppgraderingen misslyckades: programva-
rubild ogiltig.

2- Kontrollera din USB-nyckel: den maste bara ha en
bild i rotmappen.

1- Programuppgraderingen misslyckades: programva-
rubild ogiltig.

2- Ta bort och kopiera programvarubilden igen.

3- Forsok med en annan USB-nyckel.

4- Kontakta ndrmaste Desoutter-representant for mer
information.

1- Programuppdateraren &r inte tillgénglig eller ska-
dad.

2- Kontakta narmaste Desoutter-representant for mer
information.

 Desontlse | B
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Nummer

Beskrivning

Procedur

1904

1905

1906

1907

1908

1909

1910

911

1912

1913

1914
1917

1920

1921

1923

1924
Wo041

Sékerhetskopiering inaktiverad

USB-nyckel full

Spara parametrar misslyckades

Fel USB-port

HID-enhet ocksa

HID-enhetsfel

Spara programfel

Ladda programfel

Sakerhetskopieringen misslyckades

Aterstillning misslyckades

Underhall pagaende.
Tillbehdr, konfigurationsfel

Systematerstéllning

Pset-korning &r inte godkénd

Ytterligare givarens forskjutning misslyckades

Verktygskalibrering krévs
Obehorigt verktyg

1- Funktionen Spara parametrar” dr inte tillgénglig.
2- Kontakta ndrmaste Desoutter-representant for mer
information.

1- Din USB-nyckel &r full, alla data sparades inte.
2- Ta bort dina gamla sdkerhetskopior och forsok igen.

1- Ett fel intrédffade under sdkerhetskopieringen: data
sparades inte.

2- Kontrollera ledigt utrymme pa din nyckel, radera fi-
ler och forsok igen.

3 - Kontakta Desoutters support om felet kvarstar.

1- Din USB-enhet dr ansluten till fel port.

2- Om enheten dr en USB-nyckel, anslut den till den
fraimre USB-porten.

3- Om enheten dr en USB- streckkodsldsaren eller
nyckel, anslut den till USB-porten.

1- For manga USB-enheter (streckkodsldsare eller tan-
gentbord) dr anslutna till systemet.

2- Ta bort alla enheter och anslut dem endast till de
nedre USB-porten.

1- Din USB-enhet stdds inte av systemet.

2- Endast USB-streckkodsldsare och USB-tangentbord
stods.

3 - Kontakta Desoutters support om felet kvarstar.

1 - Anslut en USB-nyckel till frontpanelen.
2- Kontrollera det lediga utrymmet pa din nyckel, ra-
dera nagra gamla sdkerhetskopior och forsok igen.

1 - Anslut en USB-nyckel till frontpanelen.

2- Zip-filen hittades inte: kontrollera att den finns i ratt
mapp.

1- Kontrollera anslutningen till ePOD.

2- Kontakta ndrmaste Desoutter-representant for sup-
port.

1- Kontrollera anslutningen till ePOD.
2- Kontakta nirmaste Desoutter-representant for sup-
port.

Underhall pagaende.

1- Tillbehorskonfigurationen dr inte korrekt.
2- Kontrollera elementtypen och héndelser som r as-
socierade.

ePOD automatisk sidkerhetskopiering maste konfigure-
ras igen.

1- Kontrollera att de funktioner som anvéands é&r tillat-
na.

2- Kontakta ndrmaste Desoutter-representant for sup-
port.

1- Forskjutningsvérdet frén ytterligare momentgivare
ar utanfor gransvérdena.

2- Starta om verktyget utan mekaniska begransningar.
3 - Kontakta Desoutters support om felet kvarstar.

1- Gor en kalibrering av verktyget.

1- Verktyget som éar anslutet till systemet dr inte aukto-
riserat.

2- Maximalt antal batterier uppnatt eller ansluten at-
dragningsenhet finns inte ldngre.

3- Kontrollera ePOD/RIM-anslutningen och kapacite-
ten.
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Nummer

Beskrivning

Procedur

W201

w214

W219

W220

W229

W246

W250

W253

W257
W258

W276

W726

W727

W735

W736

W741

W742

Ersétt RTC-batteri.

Kortslutning

Utl. sdkerhetsfel

Maskinvarufel

Fel pdA PWM-drivenhet

Synchro I/O problem

Pset skadat

Fel verktygs-ID

Fel i fjérrstart
Kalibreringsbehov Pset-lidge

Databasfel

Desoutter-protokoll: demoldge har forfallit

Desoutter MIDs ej godkénda

Ford Protokoll: demoldge har forfallit

Ford Protokoll ej aktivt

CVILOGIX: demolédge har forfallit

CVILOGIX ej aktivt

1- Realtidsklockans (Real Time Clock) reservbatteri
behover bytas ut.

1- Seriell kringutrustning standard.
2- Koppla ur och anslut igen.
3- Kontrollera seriell kringutrustning.

1- Fel i drivsystemets maskinvara.

2- Sdkerhetsproblem.

3- Kontakta ndrmaste Desoutter-representant for sup-
port.

1- Fel i drivsystemets maskinvara.

2- Sakerhetsproblem.

3- Kontakta nirmaste Desoutter-representant for sup-
port.

1- Fel pa programvaran.

2- Starta om systemet.

3 - Kontakta Desoutters support om felet kvarstar.
1- Fel upptickt i synkroniseringsingang.

2- Kontrollera I[/O-konfigurationen.

3- Kontrollera synkroniseringskabeln.

1- Pset har inte definierats korrekt.
2-Kontrollera Pset.

1- Pset har inte definierats korrekt.

2- Ett verktyg angivet i detta Pset tillhor inte atdrag-
ningsenheten.

3-Kontrollera Pset.

1- Kontrollera att verktygets trycke ar korrekt intryckt.

1- For verktygskalibrering maste dtdragningsenheten
vara i lage "Pset”.
2- Andra atdragningsenhetslage till ”Pset” -lage.

1- Det gick inte att ansluta till databasen.

2- Forsok rensa databasen.

3 - Kontakta Desoutters representant for support om
felet kvarstar.

1 - Demoperioden for den har funktionen var 90 dagar.
2 - Den hdr demoperioden har nu forfallit.

3 - For att fortsétta anvinda den maste du aktivera den
med UV.

1 - Den hér funktionen har konfigurerats men &r inte
aktiv.

2 - Om du vill aktivera med UV gér du till menyn
”Funktionshantering”.

1 - Demoperioden for den hir funktionen var 90 dagar.
2 - Den hér demoperioden har nu forfallit.

3 - For att fortsétta anvinda den maste du aktivera den
med UV.

1 - Den hér funktionen har konfigurerats men &r inte
aktiv.

2 - Om du vill aktivera med UV gér du till menyn
”Funktionshantering”.

1 - Demoperioden for den hér funktionen var 90 dagar.
2 - Den hdr demoperioden har nu forfallit.

3 - For att fortsétta anvinda den maste du aktivera den
med UV.

1 - Den hir funktionen har konfigurerats men é&r inte
aktiv.

2 - Om du vill aktivera med UV gér du till menyn
“Funktionshantering”.
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Nummer

Beskrivning

Procedur

W743

W744

W745

W746

W501
W600

W601
W925
W926

E006

EO13

E014

EO019

E020

E023

E200

E213

E217

E218

E221

E222

Upp till 50 Pset: demoldge har forfallit

Upp till 250 Pset: demolédge har forfallit

Upp till 50 AP: demoldge har forfallit

Upp till 250 AP: demolédge har forfallit

CVILOGIX anvéndarinfo
Systemet frankopplat

Resultat NOT OK
RIM-uppdatering pagar
Inkonsekvent RIM-information

Rotor last

Daligt verktygsjord

Standard momenteffekt

Verktygskommunikationsfel

Fel 1 verktygslysdiod

Verktyget stods inte

Snabbstopp!

Anslutningen har forlorats

Enheten har inaktiverats

Stromavbrott pa drivenhet

Kontrollera fel pa enheten

Systemet &r for varmt

1 - Demoperioden for den hér funktionen var 90 dagar.
2 - Den hidr demoperioden har nu forfallit.

3 - For att fortsétta anvinda den maste du aktivera den
med UV.

1 - Demoperioden for den hér funktionen var 90 dagar.
2 - Den hir demoperioden har nu forfallit.

3 - For att fortsdtta anvinda den maste du aktivera den
med UV.

1 - Demoperioden for den hér funktionen var 90 dagar.
2 - Den hidr demoperioden har nu forfallit.

3 - For att fortsétta anvinda den maste du aktivera den
med UV.

1 - Demoperioden for den hér funktionen var 90 dagar.
2 - Den hir demoperioden har nu forfallit.

3 - For att fortsétta anvinda den maste du aktivera den
med UV.

Meddelande genererat av CVILOGIX-program.

1- Systemet &r frankopplat.
2- Kontrollera nitverkskabeln.

Resultat NOT OK.
1-Vinta tills RIM-uppdateringen ér klar.

1- Utfor en firmwareuppgradering for att atgérda infor-
mationen i RIM.

1- Byt ut verktyget.
2- Det skadade verktyget behdver underhall.

1- Kortslutning fas till fas eller fas till jord.
2- Koppla fran verktyget. Kontakta Desoutters support
for support.

1- Momentgivaren far inte ritt matning.
2- Verktyget behover underhall. Kontakta Desoutters
support om felet kvarstar.

1- Verktygskommunikationsfel.
2- Kontrollera verktygs- och kabelanslutningar. Kon-
takta Desoutters support om felet kvarstar.

1- Verktygets lysdioder far inte ritt matning.
2- Koppla ur och anslut igen verktyget. Kontakta De-
soutters support om felet kvarstar.

1- Verktyget som dr anslutet till systemet stdds inte.
2- Kontakta ndrmaste Desoutter-representant for sup-
port.

1- Snabbstoppet har aktiverats.
2- Kontrollera Phoenix kontakten.

1- Anslutningen till drivningen har forlorats.
2- Starta om systemet.
3 - Kontakta Desoutters support om felet kvarstar.

1- Drivningen inaktiverad av en extern kélla.
2- Kontakta ndrmaste Desoutter-representant for sup-
port.

1- Fel i drivsystemets maskinvara.
2- Sakerhetsproblem. Kontakta Desoutters support for
support.

1- Fel i drivsystemets maskinvara.

2- Sakerhetsproblem. Kontakta Desoutters support for
support.

1- Kylflansen ar for varm.

2- Lat systemet svalna.
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Nummer

Beskrivning

Procedur

E230

E231

E232

E233

E236

E240

E243

E247

E248

E249
E255

E256

E260

E265

E268
E277

E278

DC-buss hog

DC-buss for lag

Fel-ID Fieldbus

CVINET FIFO full

ToolsNet FIFO full

XML inte godkénd
XML inte auktoriserad

XML-versionskonflikt

SAS order misslyckades

XML PRG 0
Drivningsspjall dverhettat

Motor 6verhettad

IPM ej godkénd

Kontakter som kan anvindas med mer 4n en at-
dragningsenhet

CVINET ér inte kompatibel

Halva DC-busspanningen utanfor tillatet inter-
vall

Fel 1 forladdade BUS-kondensatorer

1- Maximal strom har 6verskridits. DC-buss spanning
hog.
2- Kontakta ndrmaste Desoutter-representant for sup-
port.

1- Stromavbrott. DC-buss spanning lag.
2- Kontakta ndrmaste Desoutter-representant for sup-
port.

1- Den Fieldbus-modul som dr ansluten till systemet ar
inte en auktoriserad Desoutter-modul.

2- Kontakta ndrmaste Desoutter-representant for mer
information.

1- CVINET FIFO dr full, anslutningen har forlorats.
2- Kontrollera Ethernet-kabeln.

3- Kontrollera Ethernet-konfigurationen.

4- Kontrollera att CVINET fungerar normalt.

1- ToolsNet FIFO ér full, anslutningen har forlorats.
2- Kontrollera Ethernet-kabeln.

3- Kontrollera Ethernet-konfigurationen.

4- Kontrollera att ToolsNet fungerar normalt.

1- Det valda XML-protokollet ar inte godként.
2- Kontrollera ePOD-egenskaperna.

1- Det valda PFCS-protokollet dr inte godként.
2- Kontrollera ePOD-egenskaperna.

1- Konflikt upptéckt i Audi/VW XML-protokollver-
sion.

2- Kontrollera att versionerna stimmer overens mellan
systemet och master-PC/PLC.

1- Féltbuss SAS-order har misslyckats.
2- Kontrollera vérdet pa RRGI, SIO, osv.

1- PRG-virdet 0 har stéllts in med fatbussen.

1- Kraftelektroniken dverhettad.
2- Lat systemet svalna.

1- Verktyget ar last eftersom maximal motortempera-
tur har uppnatts.

2- Verktyget forblir 1ast tills motortemperaturen ater-
gar till dess normala varde.

1- Det valda IPM-protokollet dr inte godként.
2- Kontrollera ePOD-egenskaperna.

1- Omkonfigurera kontaktkombinationer for att 16sa
konflikter.

1- Uppgradera CVINET WEB-programvaran.

1- Halva DC-busspdnningen ligger utanfor tillatet om-
rdde.

2- Sténg av systemet. Vénta minst 30 sekunder. Starta
systemet och forsok igen.

3- Byt ut drivenheten och forsok igen om problemet
uppstar pa nytt.

4- Kontakta narmaste Desoutter-representant for sup-
port.

1- Busskondensatorerna dr inte korrekt férladdade.

2- Stéing av systemet. Vénta minst 30 sekunder. Starta
systemet.

3- Byt ut drivenheten och forsok igen om problemet
uppstar pa nytt.

4- Kontakta ndrmaste Desoutter-representant for sup-
port.
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Nummer

Beskrivning

Procedur

E280

E502
E704

E705

E706

E711

E712

E717

E718

E719

E720

E721

E722

E723

Resultatet &r inte lagrat

CVILOGIX anvindarinfo
Saknar UV

Saknar demo-UV

Saknar UV/demo UV

Atdragningsenhet: demolige har forfallit

Atdragningsenhet ej aktiv

Upp till 50 Pset: demolédge har forfallit

Upp till 250 Pset: demolédge har forfallit

Upp till 50 AP: demoldge har forfallit

Upp till 250 AP: demolédge har forfallit

Upp till 50 Pset: ¢j aktivt

Upp till 250 Pset: ej aktivt

Upp till 50 AP: ¢j aktivt

1- Det gick inte att spara dtdragningsresultatet pa e-
POD.

2- Sténg av systemet. Vénta minst 30 sekunder. Starta
systemet.

3- Kontakta ndrmaste Desoutter-representant for sup-
port.

Meddelande genererat av CVILOGIX program.

1- Virdet pa UV i konfigurationen &r storre dn antalet
tillgéngliga UVs i RIM.

2- Tilldela UVs till denna RIM.

3- Kontakta ndrmaste Desoutter-representant for mer
information.

1- Virdet pd demo UV i konfigurationen &r storre dn
antalet tillgéngliga demo UVs i RIM.

2- Tilldela demo UVs till denna RIM.

3- Kontakta nirmaste Desoutter-representant for mer
information.

1- Vardet pa demo UV i konfigurationen &r storre dn
antalet tillgdngliga demo UVs i RIM.

2- Tilldela demo UVs till denna RIM.

3- Kontakta ndrmaste Desoutter-representant for mer
information.

1 - Demoperioden for den har funktionen var 90 dagar.
2 - Den hdr demoperioden har nu forfallit.

3 - For att fortsdtta anvidnda den maste du aktivera den
med UV.

1 - Den hér funktionen har konfigurerats men &r inte
aktiv.

2 - Om du vill aktivera med UV gar du till menyn
”Funktionshantering”.

1 - Demoperioden for den har funktionen var 90 dagar.
2 - Den hdr demoperioden har nu forfallit.

3 - For att fortsétta anvinda den maste du aktivera den
med UV.

1 - Demoperioden for den hér funktionen var 90 dagar.
2 - Den hédr demoperioden har nu forfallit.

3 - For att fortsdtta anvinda den maste du aktivera den
med UV.

1 - Demoperioden for den hér funktionen var 90 dagar.
2 - Den hidr demoperioden har nu forfallit.

3 - For att fortsétta anvinda den maste du aktivera den
med UV.

1 - Demoperioden for den hér funktionen var 90 dagar.
2 - Den hir demoperioden har nu forfallit.

3 - For att fortsdtta anvinda den maste du aktivera den
med UV.

1 - Den hér funktionen har konfigurerats men &r inte
aktiv.

2 - Om du vill aktivera med UV gar du till menyn
”Funktionshantering”.

1 - Den hir funktionen har konfigurerats men &r inte
aktiv.

2 - Om du vill aktivera med UV gér du till menyn
”Funktionshantering”.

1 - Den hér funktionen har konfigurerats men &r inte
aktiv.

2 - Om du vill aktivera med UV gar du till menyn
”Funktionshantering”.
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Nummer

Beskrivning

Procedur

E724

E729

E730

E732

E733

E738

E739

E890
E915

E916
E918

E919

E927

E928

E935

E936

E9%41

Upp till 250 AP: ej aktivt

PFCS: demo har forfallit

PFCS ¢j aktivt

VWXML: demo har forfallit

VWXML ej aktivt

IPM: demo har forfallit

IPM ¢j aktiv

Programfel i enheten
Inkonsekvent version

Arbetsgrupp ej godkind
Nodstopp!

Ytterligare momentgivarfel

Skadad RIM-information

Kommunikation med sparningssystem misslyck-
ades

1 Arbetsomrade: demo har forfallit

1 Arbetsomrade: behorighet saknas

E-Lit WI-FI: demolége har forfallit

1 - Den hér funktionen har konfigurerats men ar inte
aktiv.

2 - Om du vill aktivera med UV gér du till menyn
”Funktionshantering”.

1 - Demoperioden for den hér funktionen var 90 dagar.
2 - Den hdr demoperioden har nu forfallit.

3 - For att fortsitta anvinda den maste du aktivera den
med UV.

1 - Den hér funktionen har konfigurerats men ar inte
aktiv.

2 - Om du vill aktivera med UV gér du till menyn
”Funktionshantering”.

1 - Demoperioden for den hér funktionen var 90 dagar.
2 - Den hér demoperioden har nu forfallit.

3 - For att fortsétta anvinda den maste du aktivera den
med UV.

1 - Den har funktionen har konfigurerats men &r inte
aktiv.

2 - Om du vill aktivera med UV gér du till menyn
”Funktionshantering”.

1 - Demoperioden for den hir funktionen var 90 dagar.
2 - Den hdr demoperioden har nu forfallit.

3 - For att fortsétta anvinda den maste du aktivera den
med UV.

1 - Den har funktionen har konfigurerats men ér inte
aktiv.

2 - Om du vill aktivera med UV gér du till menyn
”Funktionshantering”.

1- Firmwareversionen maste vara identisk i alla sys-
tem.
2- Uppdatera systemets firmware.

1- Anslut en ePOD3 till primérsystemet.

1- Nodstoppet har aktiverats.
2- Kontrollera M8-kontakten.

1- Tillaggsgivarens maximala vridmoment &r ldgre &n
den inbyggda givarens maximala vridmoment.

2- Pset anvinder en extra givare som inte &r installerad
pa verktyget.

1- Det gér inte att anvinda denna RIM.
2- Kontakta narmaste Desoutter-representant for sup-
port.

1- Kommunikation med sparningssystem misslycka-
des.

1 - Demoperioden for den hér funktionen var 90 dagar.
2 - Den hér demoperioden har nu forfallit.

3 - For att fortsitta anvinda den maste du aktivera den
med UV.

1 - Den hir funktionen har konfigurerats men ar inte
aktiv.

2 - Om du vill aktivera med UV gér du till menyn
”Funktionshantering”.

1 - Demoperioden for den hér funktionen var 90 dagar.
2 - Den hdr demoperioden har nu forfallit.

3 - For att fortsitta anvinda den maste du aktivera den
med UV.
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Nummer Beskrivning Procedur

E942 E-Lit WI-FI: ¢j godkédnd

1 - Den hér funktionen har konfigurerats men &r inte
aktiv.

2 - Om du vill aktivera med UV gar du till menyn
”Funktionshantering”.

Lista 6ver anvandarinfo relaterade till verktygen

Atgird
Ingen atgird krivs.
Klicka pa meddelandet for att

Typ Farg Beskrivning

Information Vit Endast for information.

Varning Orange Verktyget &r last.

Fel

Rod

Verktyget ér last.

rensa (bekrifta) meddelandet
och lasa upp verktyget.
Problemet maste 16sas for att
lasa upp verktyget och ta bort
felmeddelandet.

Nummer

Beskrivning

Procedur

1004

1005

1026
1027
1038

1046

1063

1065

1103

1205

1206

1210

Intervallfel

Forskjutningsfel

Larm for verktygsunderhall nl
Larm for verktygsunderhall n2
Verktygsloggar

Onormal batteristrom

Batteri borttaget

Extern start ignorerades

Ogiltig riktning for vridomkopplare

Momentinstillningar

Hastighetsinstéllningar

Ogiltig Pset valt

1- Intervallvdrdet fran momentgivaren &r utanfor tillat-
na granser.

2- Forsok igen att starta verktyget utan nagra meka-
niskt tryck. Kontakta Desoutters support om felet kvar-
Star.

1- Forskjutningsvérdet fran momentgivaren &r utanfor
tillatna grénser.

2- Forsok igen att starta verktyget utan nagra meka-
niskt tryck. Kontakta Desoutters support om felet kvar-
star.

1- Verktygsatdragningsriknare har natts.
1- Verktygsatdragningsraknare har natts.

1- Ovéntat undantag i verktygets programvara.

2- Loggfilen har genererats av verktyget.

3- Kontakta ndrmaste Desoutter-representant for sup-
port.

1- Onormal batteristrom. Kontrollera Pset-instéllning-
arna.

2- Detta fel kan bero pa felaktiga hastighetsinstillning-
ar.

1- Systemet har ként av att batteriet har tagits bort fran
verktyget.
2- Efter nagra sekunder stings verktyget av

1- Extern start har avkénts men ignorerats.
2- Kontrollera konfiguration av verktyg och extern
start.

1- Vaxla riktning for vridomkopplare.
2- Kontrollera att vridomkopplaren star i rétt lage och
att den inte &r skadad.

1- Ogiltig momentinstéllning: vridmomentet dr hogre
an vardet 1 verktygsegenskaperna.

2- Kontrollera Pset-instdllningarna med verktygsegen-
skaper.

1- Ogiltig hastighetsinstéllning: hastigheten ar hogre
an vardet 1 verktygsegenskaperna.

2- Kontrollera Pset-instdllningarna med verktygs max
hastighet.

1- Valt Pset matchar inte Pset som kan véljas i monte-
ringsprocessen.
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Nummer

Beskrivning

Procedur

1211

1224

1251

1270

WO010

WO028

w030

WO033

WO036

WO062

w212

w216

W267
E007

E008

E009

EO12

EO18

E029

E031

Ogiltig konfiguration av utlosaren

IGBT for varm
Inget Pset valt
Tidsinstéllningar

Verktygskalibrering har 16pt ut

Batteriverktyg versionsfel
Batteriet &r lagt.

Verktyg tid fel

Verktygsminne fullt

Overbelastning av vridmoment

Resultatet ér inte lagrat

Strom hog

Resultat dverforingsfel
Motor Gverhettad

Verktygvinkel fel

For manga ogiltiga parametrar

Verktygs EEPROM fel

Moment utanfor granser!

Batteriet dr tomt.

Batterifel

1- Verktyget som ar anslutet till systemet &r inte utrus-
tat med den utldsare som krévs enligt utlosarkonfigura-
tionen.

2- Justera utlsarens konfiguration till verktyget eller
andra verktyget enligt utldsarens konfiguration.

1- Kraftelektroniken 6verhettad.
2- Lat systemet svalna.

1- Inget Pset har valts.
2 - Vilj ett Pset.

1-Ogiltig tidsinstéllning|2-Kontrollera att Pset-instéll-
ningarna for tid ar rétt

1- Verktygets kalibreringsdatum har forfallit.
2- En verktygskalibrering maste goras for att sakerstél-
la matnoggrannheten.

1 - Batteriverktygversionen och systemversionen ar in-
te kompatibla.

1- Batteriet 4r svagt.
2- Ladda batteriet.

1- Verktygstiden ir inte korrekt instilld. Atdragnings-
resultaten kommer inte att vara tidsstimplade.

2- Anslut verktyget till systemet for att stdlla in datum
och tid.

1- Verktygets minne ar fullt.
2- Anslut verktyget till systemet for att tomma minnet.

1- Overbelastning av vridmomentet (kan vara en rehit).
2- Kontrollera att verktygskabeln inte &r skadad.

1- Det gar inte att spara atdragningsresultatet i syste-
met.
2- Kontakta ndrmaste Desoutter-representant for sup-
port.

1- Maximal strém har dverskridits.
2- Kontakta narmaste Desoutter-representant for sup-
port.

Resultat dverforingsfel.

1- Verktyget ar last eftersom maximal motortempera-
tur har uppnatts.

2- Verktyget forblir last tills motortemperaturen ater-
gér till dess normala varde.

1- Problem har upptéckts i verktygets vinkelgivare.
2- Verktyget behdver underhall.

1 - Kontrollera verktygskompatibilitet.

2- Verktygets minne kan inte ldsas eller ar ogiltigt.
3- Verktyget behover underhall. Kontakta Desoutters
support om felet kvarstar.

1- Verktygets minne kan inte l4sas eller &r ogiltigt.
2- Verktyget behover underhall. Kontakta Desoutters
support om felet kvarstar.

1- Mélmomentvéardet verstiger verktygets maxmo-
ment.

2- Kontrollera Pset-instéllningarna med verktygsegen-
skaper.

1- Batteriets baksida ar urladdat. Verktyget kan inte
dra at.
2- Ladda om batteriet.

1- Onormal batterispanning. Verktyget kan inte dra at.
2- Ladda om batteriet. Om problemet uppstar igen, byt
ut batteriet.
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Nummer Beskrivning

Procedur

E032 Verktygsskiarmfel 1- Fel i bildskdrmskortet.
2- Kontakta ndrmaste Desoutter-representant for sup-
port.
E034 Verktygsminne, fel 1- Verktygsminnet fungerar inte korrekt.
2- Kontakta nirmaste Desoutter-representant for sup-
port.
E035 Verktygsminnet ar l1ast 1- Verktygsminnet &r 1ast for att skydda gamla data
mot 6verskrivning.
2- Anslut verktyget till datorn via eDOCK for att ham-
ta gamla data.
E037 Fel pa verktygets utlosare 1- Verktygets utlosare fungerar inte korrekt.
2- Kontrollera och rengora utldsaren. Kontakta De-
soutters support om felet kvarstar.
E045 Onormal batterispdnning 1- Kontrollera batteriet.
2- Det hir felet kan bero pa funktionsfel i batteriet eller
pa att batteriet dr uttjant.
E047 Batteriet ér for svagt. 1- Kontrollera batteriet.
2 - Om problemet uppstar igen, byt ut batteriet.
E048 Batterityp ej tillaten 1 - Batterityp ej tillaten.
2- Byt ut batteriet eller din konfiguration.
E223 Drive init fel 1- Fel pa programvaran.
2- Starta om systemet.
3 - Kontakta Desoutters support om felet kvarstar.
E227 Motorstopp 1- Motor stoppad (kan bero pa fasfel, fel motorinstéll-
ning eller fel i kraftelektronik)
2- Forsok igen.
3 - Kontakta Desoutters support om felet kvarstar.
E228 Fel pé drivenhet 1- Fel pa programvaran.
2- Starta om systemet.
3 - Kontakta Desoutters support om felet kvarstar.
Logisk ingang
Allmé@nna kommandon
Namn Beskrivning Status
Starta, stopp dtdragning pa-tillstand Initiera en fastelementcykel om: Status

- ”Spindelvalidering framat” ar aktiv
och krévs av atdragningsenheten,

- ett Pset véljs.

En stigande kant maste avkénnas for att
initiera en dtdragning, dvs. dndringen i
verktygsstatus fran Av till Pa nér regla-
get slépps, och avkinnas dven nir den
trycks in igen. For att atdragningen ska
gé vidare maste den hir ingdngen vara
fortsatt aktiv. Om den hér ingangen blir
inaktiv nér som helst under dtdragning-
en kommer atdragningen att avbrytas
och verktyget stannar. Vid slutet av en
atdragning kan nésta atdragning endast
starta om signalen faller och dérefter sti-
ger. Efter start, &ven om den hér signa-
len &r aktiv, krdvs en kant fOr att starta
atdragningen.
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Namn Beskrivning Status

Vixla start, stopp atdragning pa-kant ~ Den hér ingédngen har endast aktiverats Stigande kant
for fixerade verktyg (verktyg utan utlo-
sare). Initierar eller avslutar en atdrag-
ningscykel.

En arbetscykel kan bara initieras om:

- ”Spindelvalidering framat” &r aktiv
och krdvs av dtdragningsenheten

- ett Pset markeras.

Om ingen atdragning exekveras kommer
en stigande kant att initiera en atdrag-
ning. En fallande kant péverkar inte at-
dragningen att fortsétta. Om en atdrag-
ning exekveras kommer en stigande
kant att stoppa den.

Reverserad riktning Vid aktivering blinkar verktygets grona Status
& roda lampor vilket betyder att atdrag-
ningsenhetens reverserade riktning har
valts.

Denna signalstatus regleras inte under
en atdragning utan endast nér verktyget
inte kors.

Felkvittering Aktiverar funktionen ”Lasning vid un-  Stigande kant
derként”. Vid lasning kan verktyget inte
koras forrdn den hér ingdngen har ater-
stéllts.

Aterstill Nar ingéngsaterstillningen stiger (och  Status
ingen arbetscykel kors):
- standardvérden kvitteras
- batchriknare for aktuell monterings-
process aterstélls
- rapportlampor pa styrenhet och verk-
tyg aktiveras
- resultat pa displayen raderas men de
senaste 5 resultatviardena pa Vision-dis-
playen é&r fortfarande ldsbara
- 1 Pset-lage ar valt Pset fortsatt ofordnd-
rat. | monteringsprocesslige (AP mode)
avbryts monteringsprocessen.
- utgangen Klar ar fortsatt pa
- echo-identifieraren aterstills
Nir ingangsaterstédllningen stiger (och
en arbetscykel kors):
- atdragning stoppas omedelbart
- standardvérdena kvitteras
- batchrikning for aktuell monterings-
process aterstélls
- vid slutet av atdragningen genereras
ingen rapport.
- vid atdragningens avslutning &r det o-
mojligt att starta en ny atdragning, ater-
stilld ingdng maste frigoras forst.
- 1 Pset-ldge &r valt Pset fortsatt oforand-
rat.
I monteringsprocessldage (AP mode) av-
bryts monteringsprocessen.
- utgangen Klar &r fortsatt pa
- echo-identifieraren aterstills

-52 - 6159924940 - 07-2020
 Desontlse | B




Namn

Beskrivning

Status

Status endast aterstéll

Bekr. felmeddelande

Forcera Pset-ldge

Kvittera resultat

Keep alive (Hall aktiv)

Tidssynkronisering utlosare

Aktivera Access Manager
Las display
Starta om styrenhet

Aterstill identifierare

Nir ingangsaterstillningen stiger (och
en arbetscykel kors):

- dtdragningen stoppas omedelbart
Endast aterstillningar:

- Atdragning OK/NOK

- Spindel OK/NOK

- Pset slutfort

- Pset slutfort ingen timeout

- Batch OK/NOK/slutford
Monteringsprocessen ej avbruten.
Resultatvirden (vinkel, moment) visas
fortfarande i Fieldbus.

Lysdioder pa verktyg och system paver-
kas inte.

Kvittera felmeddelande som visas pa
granssnittet.

Tvingar atdragningsenheten att véxla i
Pset-lage for att kora Pset tillfalligt (ing-
et sparas).

Nér monteringsprocessliage (AP mode)
+ ingéngstillstand ar hoga, vixla till
Pset-lage.

Nar tillfalligt Pset-lage + ingéngsstatus
ar laga, véxla till monteringsprocesslige
(AP mode).

Om systemet startas med ingangen aktiv
véxlar det till Pset-lage.

Andra fall paverkar ingenting."

Kvitterar aktuellt resultat.

Verktyget lases sedan upp och kan dra
at pa nytt. Det har beteendet géllde tidi-
gare endast Fieldbus men finns nu dven
for 10s och OpenProtocol

Ingangen anvénds for att kontrollera att
styrenheten dr fortfarande aktiv.

Status for den hér ingédngen kopieras till
utgdngen “Kvittera keep alive” (Keep
alive ack).

Ingéngen anvinds ocksé av en PLC for
att informera styrenheten om att Field-
bus -kommunikation fungerar.

Status

Stigande kant

Status

Stigande kant

Status

Exekvera synkronisering av datum & tid Stigande kant

fran Fieldbus (SYN i VWXML-proto-
koll)

Aktivera/inaktivera Access Manager
Las/las upp styrenhetens display.

Startar om styrenheten.
Allting maste utforas av programvaran
innan den hir ingadngen anvénds

Radera alla pagéende accepterade iden-
tifierarfélt fran systemet/verktygsminnet
for att garantera ratt sparbarhet

Status
Status
Stigande kant

Stigande kant
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Verktygskommandon

Namn Beskrivning Status
Verktygsvalidering framét Aktiverar det verktyg som ska kora valt Status
Pset.
Obs: validering i framét- och reverserad
riktning kan utforas genom instéllning
av bada valideringarna pa samma in-
gang. Nar valideringssignalen faller ned
stannar verktyget.
Verktygsvalidering reversering Aktiverar verktygets reverseringsfunk- ~ Status
tion.
Obs: validering i framéat- och reverserad
riktning kan utforas genom instillning
av bada valideringarna pa samma in-
gang. Nir valideringssignalen faller ned
stannar verktyget.
Aterstill verktygslas Aterstill verktygslas, endast 1as pé verk- Stigande kant
tyg utan sékerhetsfunktioner paverkas
Verktygsstopp Stoppar verktyget. Stigande kant
Verktyg blatt ljus ktrl via IO 1 = verktyg blatt ljus regleras av IO Status
0 = verktyg blatt ljus hanteras av styren-
heten
Verktygets bla LED Om "Verktyg blatt ljus ktrl via IO” &  Status
instéllt pa 1 (se ovan) sa:
1 = verktyg blatt ljus &r pa
0 = verktyg blétt ljus &r av
Verktyg gront ljus ktrl via 10 1 = verktyg gront ljus regleras av 10 Status
0 = verktyg gront ljus hanteras av styr-
enheten
Verktygets grona LED Om ”Verktyg gront ljus ktrl via IO” d&r  Status
instéllt pa 1 (se ovan) sa:
1 = verktyg gront ljus dr pa
0 = verktyg gront ljus 4r av
Verktyg rott ljus ktrl via IO 1 = verktyg rott ljus regleras av 10 Status
0 = verktyg rdott ljus hanteras av styren-
heten
Verktygets roda LED Om "Verktyg rott ljus ktrl via IO &r in- Status
stdllt pa 1 (se ovan) sa:
1 = verktyg rott ljus &r pa
0 = verktyg rott ljus &r av
Verktyg gult ljus ktrl via IO 1 = verktyg gult ljus regleras av 10 Status
0 = verktyg gult ljus hanteras av styren-
heten
Verktygets gula LED Om “Verktyg gult ljus ktrl via IO dr in- Status
stdllt pa 1 (se ovan) sa:
1 = verktyg gult ljus &r pa
0 = verktyg gult ljus dr av
Verktyg vitt ljus ktrl via IO 1 = verktyg vitt ljus regleras av IO Status
0 = verktyg vitt ljus hanteras av styren-
heten
Verktygets vita LED Om ”Verktyg vitt ljus ktrl via IO” &r in- Status
stdllt pa 1 (se ovan) sa:
1 = verktyg vitt ljus dr pa
0 = verktyg vitt ljus &r av
Aterstillning av redundansfel Aterstiller endast redundansfel Status
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Pset-kommandon

Namn Beskrivning Status
Pset vilj bit (0-7) Anvinds for att vilja Pset. Status
Dessa ingangar maste ha dnskad status
INNAN ingangen for cykelstart aktive-
ras. Om valt Pset ar noll har inget Pset
valts.
Vilj foregaende Pset Vilj ett Pset med ldgre nummer. Stigande kant
Vilj nésta Pset Vilj ett Pset med hogre nummer. Stigande kant

Pset avbryt externt stopp

Externt stopp till nésta steg

Synkro in

Den hér ingéngen anvinds tillsammans

”stigande kant eller status

med nérhetsgivare som omedelbart av-

bryter aktivt Pset.

Anvindaren kan vélja status eller 6ver-
gang som ska stoppa ett Pset: Inget, sti-
gande, fallande, dndring, hog, lag.

Nir ett Pset avbryts med denna ingéng

blir Pset-resultatet NOK.

Den hér ingédngen anvinds tillsammans
med nérhetsgivare for att avsluta pagé-
ende steg.

Anvindaren kan vélja vilken status eller
Overgang som ska stoppa ett Pset: Inget,
stigande, fallande, dndring, hog, lag.
Anvindaren kan ocksa vélja stegresultat
nér stoppbegdran intriaffar: OK, NOK,
overvakning (6vervakning betyder att
resultatet berdknas beroende pa dnskad
typ av 6vervakning).

”stigande kant eller status

Ingang stegsynkronisering. Steget startar Status
nér en omstdllning till 0 avkénns.

Bit for extern verktygsingang (0-9) Indikerar att dessa ingangar kan anvin- Status
das av externa verktyg (till exempel for
att generera OK/NOK-rapporter)
Kommandon fér monteringsprocess
Namn Beskrivning Status
Bit for val av monteringsprocess (0—7)  Anvénds for att vélja en monteringspro- Stigande kant
cess.
Dessa ingangar maste ha onskad status
INNAN ingangen for monteringsproces-
sen aktiveras.
Avbryt monteringsprocessen (atdrag-  Ingéngen ”Avbryt monteringsproces-  Stigande kant

ningsenhet)

Batch-1

sen” stoppar monteringsprocessen.
Monteringsprocessen avslutas. Monte-
ringsprocessens resultat memoreras som
“avbruten” och “mont. process avbru-
ten” och ”monteringsprocess NOK” (AP
NOK) -héndelser verkstalls.

Med ingangen “Batch-1" kan operatdren Stigande kant
vilja tidigare operation i en batch oav-

sett resultatet for ndsta operation.

Batchréknaren réknar ned.

Atgirden registreras OK eller NOK i en-

lighet med resultatet och ”Batch-1 hén-

delse" verkstills.
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Namn Beskrivning Status

Batch+1 Om du inte kan slutfora en pagaende Stigande kant
batch kan du ga vidare till ndsta genom
att anvinda den externa ingangen
”Batch+17.
Atgirden deklareras som NOK och hin-
delsen ”Batch+1” verkstélls.

Starta om batchen Starta om den aktuella batchen i det ak- Stigande kant
tuella steget i monteringsprocessen.
Hindelsen “’Starta om batchen” verk-

stélls.

Aterstill antal forsok Aterstiller riknaren for antal forsok. Stigande kant
Om riaknarens maxvérde har uppnatts 1a-
ses verktyget upp

Extern ingang

Namn Beskrivning Status

Bit for extern i mont. process (0—49) Ingangar som anvinds i monteringspro- Stigande kant

cessen vid startvillkor eller monterings-
atgdrder kdnner av ingédng

Bit for extern i PLC (0-9) Visar att den hér ingdngen kan anvidndas Status
av en PLC via Fieldbus (som fjarrstyrd
1/0O). For PLC-sidan ar detta en ingéng.

Extern in Open Protocol 1-8 Ingangar som anvinds i Open Protocol. Status
De kan 6vervakas fran Open Protocol -
klienten genom abonnemang.

Dessa ingangar bendmns “Externt over-
vakade 1-8” 1 Open Protocol -specifika-

tion.
Hylslada
Namn Beskrivning Status
Bit for hylsa lyft (0—4) Anvinds endast med CVI II-styrenheter: Status
24V hylsstill (BSD). Visar vilken hylsa
som har lyfts.

Anpassade protokollkommandon

Namn Beskrivning Status

PFCS avslutning av arbetscykel Ingang som anvénds i PFCS Chrysler  Stigande kant
for att rensa FIFO-resultat nir operato-
ren har slutfort arbetet

SAS Startar dtdragningsjobb Status
RST Aterstiller valfritt aktivt tdragnings-  Status
jobb
LSN Inaktiverar reversering Status
TOL Verktygsvalidering Status
STR Verktygsstart Status
EDZ Aterstiller resultat Status
XMS Synkron XML Status
XMA XML aktiverad Status
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CVILOGIX

Namn

Beskrivning

Status

Extern In CVILOGIX -bit (0—100)

CVILOGIX -validering

Indikerar att denna ingang kan anvéndas
en intern CVILOGIX -applikation

Aktiverar CVILOGIX for att 1asa/lasa
upp verktyget.

Status

Status

Logisk utgang

Allman status

Stigande status

Namn Beskrivning Fallande status

Klar Systemet har inga interna problem som Inget fel i system eller verktyg
kan stora funktionen. Snabbstopp aktiverat, Fel kommer frén
Kommunikation mellan system och systemet
verktyg dr OK.

Identifierare OK Identifierare mottagen (t.ex. streckkod) Identifierare mottagen och identifierad
och stimmer med masker (hélls under 0,5 s efter stigning
0,5 s pa aktiv niva).

Identifierare NOK Identifierare mottagen (t.ex. streckkod) Identifierare mottagen men inte identifi-

Anvindarinfo finns

Keep alive, kvittering

Fieldbus Fel

Rapporteringslarm

Open Protocol aktiverat
Open Protocol anslutet

Tidssynkronisering klar

Nodstopp

men stimmer inte med masker (halls un-
der 0,5 s pa aktiv niva).

Anvindarinfo (Info, varning eller fel)
forekommer.

Den hir utgéngen &r en kopia av "Keep
alive”-ingangen. Den kan anvindas av
PLC-enheten for att kontrollera att sys-
temet fortfarande ar igdng.

Ingen Fieldbus. ’Fieldbus -felet” ar ak-
tivt sa lange som Fieldbus -kommunika-
tion inte har uppréttats. Det stdngs av
automatiskt nar kommunikationen fun-
gerar igen.

Vid arbete med ToolsNet eller CVINet:
FIFO grianslageslarm uppnatt.
Resultaten sparas i systemminnet och
raderas nér de skickas till ToolsNet eller
CVINet. Pa sa sétt kommer systemmin-
net aldrig att bli fullt. Ett fullt system-
minne ger resultatforluster och sparbar-
hetsfel. For att upptidcka kommunika-
tionsproblem med ToolsNet eller CVI-
Net miter programmet ifyllningshastig-
heten (%) 1 minnet. Nar hastigheten
overstiger tillatet gransvérde slér rappor-
teringslarmet till. Underhallsoperatorer-
na kan da 16sa problemet innan de forlo-
rar nigra resultat.

Open Protocol har aktiverats i konfigu-
rationen

Open Protocol &r anslutet till dtdrag-
ningsenheten

Tidssynkronisering slutford utan pro-
blem med Fieldbus -data (Q_SYN i
VWXML)

Nodstopp har aktiverats.

erad
0,5 s efter stigning

Anvindarinfo visas pa skdrmen
Ingen anvéndarinfo pa skdrmen
Nir ingéngen “Keep alive” stiger.
Niér ingangen “Keep alive” faller.

Kommunikation forlorad och/eller Keep
Alive saknas.

Féltbusskommunikation uppréttad och
Keep Alive finns

FIFO granslageslarm uppnatt
FIFO under grinslidgeslarm.

Protokoll har aktiverats
Protokoll har inaktiverats

Minst en 1 peer ansluten
Ingen peer dr ansluten

Nodstopp aktiverat
Nodstopp inaktiverat
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Stigande status

Namn Beskrivning Fallande status

TU kors Meddelandet visar att atdragningen har  Pset startas.
startats: minst ett kopplat verktyg dri-  Atdragningen ir klar (alla rapporter
gang. Signalen slar ifran sé snart som at- skickade)
dragningen &r klar (alla rapporter skick-
ade).

Verktygsstatus

Stigande status

Namn Beskrivning Fallande status

Verktyget redo Verktyget ér klart: Verktyg anslutet OCH giltigt Pset.
- kommunikation mellan system och Verktygsfrankoppling, Pset -val.
verktyg &dr ok

Verktyg ej last framét
Verktyg ej last reverserat
Verktyg igang

Verktygsriktning

Verktygsatdragning

Verktygsreglage mittldge

Verktygets huvudstartreglage

Verktygsreglage mittldage

Verktygsstart med tryckning eller front-
startreglage

Manuell reversering pagar

Fistelement lossat

Rormutter 6ppen

Larm for verktygsunderhall

- ett giltigt Pset maste véljas

- atdragningsstrategin méste klara verk-
tyget

Det finns inget verktygslas i framatrikt-
ningen.

Det finns inget verktygslas i reverserad
riktning.

Verktyget dr i gang (medsols eller mot-
sols, dragning eller lossning).

Indikerar om verktyget &r i atdragnings-
lage.

Aktiv: atdragningslage

Inaktiv: korning i reverserat lage

Obs: oberoende av om verktyget &r i-
gang eller inte.

Verktyget kors i atdragningslige.
Pset -troskelvérde beaktas inte.

Visar rastatus for verktygets startreglage
i mittlige, oberoende av status for at-
dragningsenhet.

Visar réstatus for verktygets startutlosa-
re 1 huvudlédge, oberoende av status for
atdragningsenhet.

Visar rastatus for verktygets startreglage
i reverseringslidge, oberoende av status
for atdragningsenhet. (reversering eller
framat).

Visar réstatus for verktygsstart vid
tryckning eller frontreglage, oberoende
av status for atdragningsenhet.

Operatoren har valt reverserad riktning
pa verktyget och kor verktyget.

Det finns ett fast minimimoment som
deklarerar att fastelementet har lossat.

Indikerar att rérmuttern &r 6ppen. Verk-
tyget kan tas bort fran monteringslinjen.

Aterspeglar status for olika under-
hallslarm i verktyget, med eller utan
villkor.

Verktyg upplast i framatriktningen
Nytt 1as i framatriktningen

Verktyg upplast i reverserad riktning
Nytt 1as i reverserad riktning

Verktyget startar.
Stidngs av nér verktyget stannar.

Vixlar till atdragningslage.
Vixlar till reverserat lage.

Verktyget startas i atdragningslage.
Verktyget stannar.

Huvudreglage har natt mittlage.
Huvudreglage frigors helt.

Reglaget trycks in.
Reglaget sldpps

Reglaget trycks in.
Reglaget slapps

Reglaget trycks in.
Reglaget sldpps

Manuell reverserad korning vald och
reglage intryckt.

Fortsatt pa sa ldnge som operatdren kor
verktyget

Kor reverserad resultatgenerering.

Ny start (verktygsavtryckare eller extern
start)

Verktyg igang

Larm for verktygsunderhall 1 eller 2 ar
aktivt.

Inget larm for verktygsunderhall &r ak-
tivt.
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Namn

Beskrivning

Stigande status
Fallande status

Ogiltiga spindelinstéllningar

Intervallfel

Forskjutningsfel

Motor 6verhettad

Vinkelmitfel

Inget verktyg anslutet

Redundansfel

Verktygsegenskaper stimmer inte med
Pset -parametrar (t.ex. negativa joggti-
der eller motverkande vérden, atdrag-
ningsmoment over verktygets maximala
momentomrade, varvtal dver verktygets
maxvarvtal, maximalt momentomrade,
0sV...)

Vid start av en atdragning, innan du kor
verktyget, kommer systemet att kontrol-
lera momentintervallet. ”Intervall-

fel” (Span failure) betyder att intervallet
driver med £3 % eller mer vilket gor att
verktyget lases.

Felet kan bero pa momentgivaren eller
verktygselektroniken.

Den enda l9sningen é&r att byta ut verk-
tyget.

Visar forskjutningens (0 punkter) avdrift
med 50 % av hela skalan eller mer.

Det hér felet uppstar om momentgivaren
vid borjan av Pset har minst 50 % av
fullskaligt moment redan innan motorn
startas. Vid ett forskjutningsfel kan sys-
temet inte kompensera tillrdckligt for gi-
varfelet och darfor kommer systemet in-
te att tillata tdragningen.

Den enda 16sningen é&r att byta ut verk-
tyget.

Indikerar att temperaturen i verktygets
motorlindning har 6verskridit hogsta
tillatna temperatur. Ett felmeddelande
ligger kvar.

Systemet upptickte ett vinkelgivarfel.
Det kan vara ett vinkelgivarfel, ett elekt-
ronikfel i verktyget eller en kombination
av bada. Kommunikationen har testats
permanent. Sa snart som the felet for-
svinner kommer signalen att stdngas av.

Indikerar att systemet inte kdnner av
verktyget. Systemen har konstruerats for
att arbeta manga olika atdragningsverk-
tyg. Verktygen har ett ITI-granssnitt (In-
telligent Tool Interface) som kontinuer-
ligt skickar statusinformation till syste-
met. Om systemet begér statusinforma-
tion fran verktyget och inte far ndgon re-
spons kommer systemprogrammet att
aktivera utgangen “Inget verktyg anslu-
tet”. Den hér utgangen aterstélls ome-
delbart vid lyckad kommunikation med
ett verktyg.

Redundansfel vid driftbaserad givare i
styrsystemet eller fel i 6vervakningssys-
temets givare.

Pset -val eller verktygsanslutning.
Verktyget frankopplat eller nytt Pset
valt.

Intervallfel avként.
Koppla fran verktyg eller ny kontroll ut-
an fel.

Forskjutningsfel avkant
Koppla fran verktyget eller ny kontroll
utan fel.

Temperaturtroskelvarde:

-100 °C for fixturmonterade verktyg

-60 °C for flyttbara verktyg

Signalen stidngs av sé snart som tempe-
raturen faller under troskelvardet (minus
hysteres = 10 °C).

Vinkelgivarfel upptéckt.

Kopplar fran verktyget

Inget verktyg anslutet eller verktyg ej
identifierat
Verktyg anslutet och identifierat.

Resultatgenerering

Anviindning av ingdngen ”Aterstill re-
dundansfel”, byte av verktyg till ett som
ar fritt fran detta fel
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Pset status

Namn

Beskrivning

Stigande status
Fallande status

Pset valda bits (0-7)

Atdragning kérs (gammal arbetscykel
deklarerad)

Atdragning slutford

Dragning OK

Atdragning NOK

Spindel OK

Spindel NOK

Vinkel lag

Vinkel OK

Hog vinkel

Vidaresénder bindr ingang “’Pset vilj bit
0 till 7" om motsvarande Pset finns,
skickar 0 om Pset inte existerar eller om
inget Pset har valts.

Meddelandet visar att atdragningen har
startats: verktyget kdrs och momentet
ligger over startmomentet for Pset. Sig-
nalen slar ifran sa snart som atdragning-
en ar klar (alla rapporter skickade).

Indikerar att en Pset -rapport finns till-
ginglig.

Nytt Pset valt
Nytt Pset valt

Momentet har natt troskelvirdet for start
av arbetscykel.

Atdragningen ir klar (alla rapporter
skickade)

Resultatgenerering.
Ny start (verktygsavtryckare eller extern
start) eller aterstdllningsingang

Indikerar att atdragningen (for a specifik Resultatgenerering.

atdragningsenhet) slutfors korrekt och
att alla styrda och 6vervakade atdrag-
ningsparametrar dr inom toleranserna.

Ny start (verktygsavtryckare eller extern
start) eller aterstdllningsingdng

Indikerar att dtdragningen (for a specifik Resultatgenerering.

atdragningsenhet) har misslyckats.

Indikerar att atdragningen (for ett speci-
fikt verktyg) slutfors korrekt och att alla
styrda och dvervakade atdragningspara-
metrar dr inom toleranserna.

Indikerar att &tdragningen (for ett speci-
fikt verktyg) har misslyckats.

Indikerar en avvisning pa grund av lag
vinkel.

Vinkeln maste uppfylla eller overtraffa
det hir vardet for ett korrekt Pset. Nér
vinkeln ligger kvar under det hir vérdet
blir det en avvisning pga lag vinkel”
kommer den har utgangen att aktiveras.
Fortsitter vara pa tills en ny atdragning
startas.

Indikerar en korrekt vinkel. Vinkeln lig-
ger inom de gransvarden som deklarera-
des i steget.

Indikerar en avvisning pa grund av hog
vinkel.

Vinkeln maste ligga kvar under detta
virde for att vara ett korrekt Pset. Nar
vinkeln uppfyller eller 6verskrider det
har vérdet uppstar en “avvisning pga
hog vinkel”. Verktyget stannar nér det
hér gransvardet har natts och den hér ut-
gangen aktiveras. Fortsdtter vara pa tills
en ny atdragning startas.

Ny start (verktygsavtryckare eller extern
start) eller aterstdllningsingang

Resultatgenerering.
Ny start (verktygsavtryckare eller extern
start) eller aterstdllningsingdng

Resultatgenerering.
Ny start (verktygsavtryckare eller extern
start) eller aterstdllningsingang

Resultatgenerering.
Ny start (verktygsavtryckare eller extern
start) eller aterstdllningsingang

Resultatgenerering.
Ny start (verktygsavtryckare eller extern
start) eller aterstdllningsingang

Resultatgenerering.
Ny start (verktygsavtryckare eller extern
start) eller aterstallningsingang
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Namn

Beskrivning

Stigande status
Fallande status

Moment lagt

Moment OK

Hogt moment

Gul rapport pa atdragningssystem
Gron rapport pa atdragningssystem
R6d rapport pa atdragningssystem

Lasning vid fel

Ta bort fastelement

Indikerar avvisning pga lagt toppmo-
ment.

Om momentet ligger kvar under ”Topp-
moment nedre grans” ger systemet ett
underként Pset. Detta kan intraffa nér ett
Pset avslutas i fortid, en gdngning miss-
lyckas eller nér ett Pset avslutas automa-
tiskt pa grund av feltillstand, t.ex. hog-
vinkelfel eller nar tidsévervakningen av
ett Pset forfaller och gor att detta Pset
avslutas. Fortsétter vara pa tills en ny at-
dragning startas.

Indikerar korrekt atdragningsmoment.
Momentet ligger inom de gransvirden
som deklarerades i steget.

Indikerar avvisning pga hdgt toppmo-
ment.

Nir atdragningsmomentet uppfyller el-
ler 6verskrider det hir virdet aktiveras
den hér utgangen och resultatet &r NOK.
Om ett fel av typ Toppmoment hogt
fortsatter aterkomma kan det vara lamp-
ligt att sinka verktygets varvtal eller by-
ta ut verktyget mot ett verktyg med ldg-
re kapacitet. En annan variabel som kan
orsaka fel dr ett forband som vibrerar.
Du kan ibland hora detta pa vissa for-
band i slutet av atdragningen. Vibratio-
nerna uppstér vid slirning och gor att
fastelementets rotation stoppar tillfalligt,
varefter rotationen startar om igen med
ett ryck. Det hér tillstandet kan orsaka
Toppmoment hogt.

Tillstdndet fortsétter vara aktivt tills en
ny atdragning startas.

Den hir utgéngen aterspeglar status for
systemets gula lampa.

Den hér utgéngen aterspeglar status for
systemets grona lampa.

Den hér utgéngen aterspeglar status for
systemets roda lampa.

Indikerar att ett verktyg har lasts pa
grund av en felaktig dtdragningsopera-
tion. Systemet kommer inte att fortsétta
kora verktyget, beroende pa status for
alternativet ”Las vid avvisning”: - tills
ingangen “Kvittera fel” aktiveras - tills
en reversering kors - till en lossning
gors

Indikerar att atdragningen resulterade i
ett atdragningsmoment som overskred
borvérdet for ”Ta bort fastelement”. Vid
ratt instéllning betyder detta att atdrag-
ningsmomentet av ndgon anledning blir
mycket hogt. Det finns risk att atdrag-
ningen inte blir tillforlitlig: demontera
forbandet och kontrollera delarna.

Resultatgenerering.
Ny start (verktygsavtryckare eller extern
start) eller aterstdllningsingéng

Resultatgenerering.
Ny start (verktygsavtryckare eller extern
start) eller aterstdllningsingdng

Resultatgenerering.
Ny start (verktygsavtryckare eller extern
start) eller aterstdllningsingéng

Systemets gula lampa &r pa

Ny atdragning startar

Systemets grona lampa ér pa

Ny étdragning startar

Systemets roda lampa ar pa

Ny atdragning startar

Atdragning slutford med daligt resultat
och alternativet ”Lés vid avvisning” ak-
tiverat.

Ingangen “Kvittera fel” aktiverad eller
reversering eller lossning kors.

Resultatgenerering.
Ny start (verktygsavtryckare eller extern
start) eller aterstillningsingang
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Namn

Beskrivning

Stigande status
Fallande status

Atdragning slutford utan timeout

Total tid uppnadd

Synkro ut

Ogiltig parameteruppséttning vald

Indikerar att en Pset -rapport finns till-
génglig och att stoppet inte ar en full-
standig timeout.

Max total tid har uppnatts under atdrag-
ning

Synkro utgang: sitt vérdet 1 nédr du kor
stegstarter, och aterstdll till 0 nér ett syn-
kro-steg har natts.

Indikerar att Pset har inaktiverats (har
inte stillts in). Exempel: om 3 Psets an-
vands ar Psets 1, 2 och 3 aktiverade. Om
nagra andra Pset 4n 1, 2 eller 3 har valts
ar detta Pset ogiltigt och utgdngen akti-
veras. En monteringsprocess kan vilja
ogiltiga Psets.

Resultatgenerering.

Ny start (verktygsavtryckare eller extern
start) eller aterstdllningsingang
Resultatgenerering.

Ny start (verktygsavtryckare eller extern
start) eller aterstillningsingang

Start av korsteg.
Synkro-steg uppnatt

Pset avmarkering
Pset markering

Monteringsprocess status

Namn

Beskrivning

Stigande status
Fallande status

Monteringsprocess valda bits (0-7)

Monteringsprocess kors

Monteringsprocess slutford

Monteringsprocess OK

Monteringsprocess NOK

Monteringsprocess avbruten

Aktuell batchrakning bit (0—6)

Aterstiende batchrikning bit (0-6)

Batch kor

Visar vald monteringsoperation per at-
dragningsenhet (Bit 0-7).

Visar att monteringen genomfors. Sig-
nalen &r pa sa ldnge som monteringen

pagar. Signalen faller nir monteringen
ar slutford.

Visar nédr en monteringsfunktion har
slutforts.

Visar ndr en monteringsfunktion har
slutforts utan underkdnda produkter.
Signalen fortsétter vara aktiv tills en ny
monteringsprocess startas.

Indikerar att en monteringsprocess har
orsakat ett underkédnnande. Fortsdtter
vara aktiv tills en ny monteringsprocess
startas.

Nér en monteringsprocess har avbrutits
aktiveras "Monteringsprocess avbru-
ten”. Ar fortsatt aktiv tills en ny monte-
ringsprocess startas.

Bit-indikator for aktuell batchrdakning

Bit-indikator for antal aterstaende bultar
1 batchen

En batchprocess ar igdng. Utgangen
sétts till 1 innan den forsta atdragningen.

Ny monteringsprocess vald. Mont. pro-
cess avbruten

Ny mont. process vald. Mont. process
avbruten

Monteringsprocess start.
Monteringsprocess slutford eller avbru-
ten.

Monteringsprocess slutford.
En ny monteringsprocess startar eller in-
gangen aterstalls

Monteringsprocess slutford och OK.
En ny monteringsprocess startar eller in-
gangen aterstills

Monteringsprocess slutford och NOK
eller avbruten.

En ny monteringsprocess startar eller in-
gangen aterstills

Monteringsprocess avbruten.
En ny monteringsprocess startar eller in-
gangen aterstills

Oka batchrikning

Nir batchen ar slutford, nystart (verk-
tygsreglage eller extern start) eller ater-
stdll ingang eller val av ny monterings-
process

Oka batchrikning

Nér batchen ar slutford, nystart (verk-
tygsreglage eller extern start) eller ater-
stll ingang eller val av ny monterings-
process

En batchoperation aktiveras
Batchen ér slutford eller aterstdll ingang

 Desontlse | B

-62 -

6159924940 - 07-2020



Namn

Beskrivning

Stigande status
Fallande status

Batch avslutad

Grupp OK

Grupp Fel

Max antal forsok har uppnétts

Visar nér batchrakningen dr densamma
som batchstorleken och batchen deklare-
ras slutford. Den anvénds tillsammans
med ”Batch OK” for att visa status for
en batch.

Ett exempel ar nir batchen avbryts... el-

ler om underkénda ingéar i batchrikning-
en (hanteras av monteringsprocessen).

Ett exempel ar nér batchen avbryts... el-
ler om underkénda ingar i batchrékning-
en (hanteras av monteringsprocessen).

Visar nar max antal forsok har uppnatts.

Batchen ér slutford.
Ny start (verktygsavtryckare eller extern
start) eller aterstdllningsingéng

Batchen ér klar och NOK. En ny monte-
ringsprocess har valts.

Ny start (verktygsavtryckare eller extern
start) eller aterstdllningsingéng

Batchen ér klar och NOK. En ny monte-
ringsprocess har valts.

Ny start (verktygsavtryckare eller extern
start) eller aterstdllningsingdng

Max antal forsdk uppnatt.
Max antal forsok aterstallt.

Extern utgang

Namn

Beskrivning

Stigande status
Fallande status

Extern utgangsbit monteringsprocess

Extern ut PLC-bit (0-9)

Extern ut OP-bit (0-9)

Utgédngar som kan stillas in eller ater-
stillas inom en monteringsprocess

Visar att den hédr utgangen styrs av en
PLC via Fieldbus (som fjarrstyrd I/O).
En utgéng pa PLC-sidan.

Utgéngar reserverade for Open Protocol.

Beroende pa mont. proc. beteende
Beroende pa mont. proc. beteende

Beroende pa PLC-beteende
Beroende pa PLC-beteende

Beroende pa OP-beteende
Beroende pa OP-beteende

Hylslada
Stigande status
Namn Beskrivning Fallande status
Valbar hylsa (0-4) 24 V hylsstill (BSD). Visar vilken hylsa En ny hylsa maste plockas av anvinda-

som kan plockas av operatdren.

ren.
Ingen hylsa ska plockas av anvéndaren.

Anpassad protokollstatus

Namn

Beskrivning

Stigande status
Fallande status

Kundprotokoll aktiverat
Kundprotokoll anslutet

Kundprotokoll rapporterar larm

Q SAS
RDY

Q LSN
WGZ

Q EDZ
Q_XMS
EIO
ENO

Ett kundprotokoll har aktiverats i konfi-
gurationen

Det aktiverade kundprotokollet ar anslu-
tet

Det aktiverade kundprotokollet har de-
klarerat ett larm om resultatrapporte-
ringen hos den hér atdragningsenheten.

ACK starta atdragningsjobb
System redo

Reversering har inaktiverats
Verktyget inaktiverat
Resultat och rapport aterstélls
XML datadverforing slutford
Resultat OK

Resultat NOK

Protokoll har aktiverats
Protokoll har inaktiverats

Protokoll anslutet
Protokoll frankopplat

Larm utloses
Larm aterstalls
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Stigande status

Namn Beskrivning Fallande status
FSCIO Gruppstatus OK -
FSCNIO Gruppstatus NOK -
CVILOGIX

Stigande status
Namn Beskrivning Fallande status

Extern ut CVILOGIX bit (0-100)

Indikerar att den hér utgangen kan an-
véndas av en intern CVILOGIX-appli-
kation

Diverse

Namn

Beskrivning

Stigande status
Fallande status

PA

AV

Pé-tillstand, anvénds for att sétta niva
717 till fysiska utgéngar.
Av-tillstdnd, anvéands for att sétta niva
70 till fysiska utgangar.

Vid systemstart.
Faller aldrig

Vid systemstart.
Faller aldrig
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Desoutter Industrial Tools grundades 1914 och har sitt huvudkontor i Frankrike. Féretaget ar en global
ledare av elektriska och pneumatiska monteringsverktyg, och tillhandahaller ett brett utbud av monterings-
och tillverkningsprocesser. Dessa inkluderar flyg-, bil-, latta och tunga fordon, Off-Road, allmanindustrin.

Desoutter erbjuder ett omfattande utbud av 16sningar, verktyg, service och projekt, for att uppfylla de
sarskilda krav som lokala och globala kunder i 6ver 170 lander har.

Foretaget designar, utvecklar och levererar innovativa I6sningar med kvalitet for industriverktyg, inklusive

luftskruvmejslar och elektriska skruvmejslar, avancerade monteringsverktyg, avancerade borrmaskiner,
luftmotorer och momentmatsystem.

Hitta mer pa www.desouttertools.com
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