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/\ OSTRZEZENIE

Przeczytaj wszystkie ostrzezenia i instrukcje dotyczgce bezpie-
czenstwa.

Nieprzestrzeganie ostrzezen i instrukcji dotyczgcych bezpieczen-
stwa moze spowodowac porazenie prgdem elektrycznym, pozar i/
lub powazne obrazenia.

Wszystkie ostrzezenia i instrukcje nalezy zachowacé do przy-
szlego wykorzystania.

www.desouttertools.com
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Wstep

O instrukcja instalacji i aktualizacji
W tej instrukcji opisano, w jaki sposdb zainstalowac i zaktualizowaé system MULTI.

Firma Desoutter nie ponosi odpowiedzialnos$ci za jakiekolwiek obrazenia ciata, wypadki lub szkody wynikajace z
nieprawidtowej instalacji, modyfikacji uruchomienia lub niezgodnego z przeznaczeniem uzytkowania produktow
marki Desoutter, przez klienta lub osoby trzecie.

@ Przed rozpoczgciem nalezy przeczytad i zrozumie¢ instrukcje dotyczace bezpieczenstwa, ktore znajdujg si¢ w
broszurze dostarczonej w opakowaniu produktu (druk: 6159929530).

Na koncu instalacji status narzedzi to ,,Narzedzie zablokowane”, oczekujac na wybor operacji dokrgcania o nazwie
,,Pset”.

Aby przetestowac i potwierdzié, ze system dziata prawidtowo, postgpowaé zgodnie z procedurg opisang w tej in-
strukcji.

Gwarancja

» Gwarancja udzielona na produkt wygasa po uptywie 12 miesigcy od daty pierwszego uzycia produktu, ale w
kazdym przypadku najpdzniej po uptywie 13 miesiecy od daty dostawy.
» Gwarancja nie jest objete normalne zuzycie eksploatacyjne czesci.
* Normalnym zuzyciem eksploatacyjnym jest zuzycie wymagajace wymiany czgséci lub innych regulacji/prze-
gladoéw podczas standardowej obshugi konserwacyjnej narzedzi, przeprowadzanej po uptywie okreslonego
okresu (wyrazonego uptywem czasu, godzinami pracy lub w inny sposob).

» Gwarancja udzielana na produkt jest uzalezniona od prawidtowego uzytkowania, konserwacji i napraw narzg¢dzia
oraz jego cze¢sci sktadowych.

» Uszkodzenia cz¢$ci powstate w okresie gwarancyjnym w wyniku konserwacji wykonywanej nieprawidtowo lub
konserwacji wykonywanej przez strony trzecie, inne niz firmaDesoutter lub jej autoryzowani partnerzy serwiso-
Wi, nie sg obj¢te gwarancja.

» Aby unikna¢ uszkodzenia lub zniszczenia czg¢$ci narzedzia, obstuge serwisowa narzedzia nalezy przeprowadzaé
zgodnie z zalecanymi harmonogramami konserwacji i przestrzega¢ wtasciwych instrukcji.

* Naprawy gwarancyjne sa wykonywane wylacznie w warsztatach firmy Desoutter lub przez autoryzowanych
partneréw serwisowych.

Firma Desoutter oferuje wydhuzona gwarancje i najdoskonalsza konserwacj¢ prewencyjna za posrednictwem umow
serwisowych Tool Care. W celu uzyskania dodatkowych informacji nalezy skontaktowac si¢ z lokalnym przedstawi-
cielem serwisowym.

Dotyczy silnikéw elektrycznych:

» Gwarancja bedzie obowigzywac tylko w przypadku, gdy obudowa silnika elektrycznego nie zostata otwarta.

6159929540 / v.03 4/72 03.2023



Szybki start

W ponizszych rozdziatach opisano, w jaki sposob zainstalowa¢ system MULTI.

= |

Zapoznac sie przed instalacja

A OSTRZEZENIE Przeczyta¢ wszystkie ostrzezenia dotyczace bezpieczenstwa oraz wszystkie instrukcje.

Wszystkie ostrzezenia i instrukcje nalezy zachowac do przysztego wykorzystania.

Nieprzestrzeganie ostrzezen i instrukcji moze spowodowa¢ porazenie pradem elektrycznym, pozar i/lub
powazne obrazenia.

Zapoznac¢ si¢ z broszura ,,Informacje dotyczace bezpieczenstwa” dostarczong w opakowaniu z produktem.

A OSTRZEZENIE Nalezy zawsze przestrzega¢ wszystkich lokalnych przepiséw dotyczacych instalacji, ob-

shugi i konserwacji.

Opis systemu

Informacje ogolne
Przyktad instalacji z CONNECT-W i 10 M-DRIVE.

CONNECT IP Address
192.168.5.212

[ Ethernet 1

CVI CONFIG
Ethernet
400 V AC 3 phases Grround . J__ Frame’fi‘th tools
wire ::\ 2 ;I
System MULTI sktada si¢ z nast¢gpujacych elementow.
1. Skrzynka MULTI zapewnia zasilanie, tgczno$¢ i urzadzenia zabezpieczajace.
2. Rama jest wyposazona w narzedzia przewodowe zaprojektowane przez firmg Desoutter.
3.  CONNECT zarzadza jednostkami dokre¢cania i cata komunikacjg danych.
4.  CVI CONFIG to oprogramowanie dedykowane do konfiguracji systemu.
Opis
MULTI sktada si¢ z nastgpujacych elementow:
03.2023 5/72 6159929540 / v.03



1 M-POWERBOX 2 M-SAFETYBOX

3 M-DRIVE 4 M-MODURACK2,
M-MODURACK3
lub M-MODURACKS5

5 M-RACKPLUG 6 M-PROTECTRACK

» Skrzynka M-POWERBOX zapewnia systemowi zasilanie energig elektryczng. Jest ona podiaczana do sieci elek-
trycznej za pomoca kabla rozdzielczego (nie wchodzi w sktad zestawu).

» Skrzynka M-SAFETYBOX zapewnia tacznos$¢ i urzadzenia zabezpieczajace.
» Napedy M-DRIVE sg zasilane poprzez stelaz M-MODURACK. Napedy te zasilaja narz¢dzia przewodowe.
» Zatyczka M-RACKPLUG shuzy do zamykania ostatniego M-MODURACK.

A OSTRZEZENIE Instalacja
» Nalezy obowiazkowo umiesci¢ stelaz M-PROTECTRACK, jezeli w szczelinie nie ma napedu M-DRIVE
(pusta szczelina).

» Nalezy obowigzkowo umiesci¢ zatyczke M-RACKPLUG w celu zamknigcia ostatniego M-MODURACK,
zanim skrzynka M-POWERBOX zostanie zasilona energia elektryczna.

@ W przypadku zastosowania co najmniej 1 (jednego) wrzeciona w zespole silnikow EB12:
- EFM80-700 - 6151662320
- EFM80-950 - 6151662330
- EFM106-1400 - 6151662340
- EFM106-1900 - 6151662350
Caly system MULTI nie moze sktadac si¢ z wigcej niz szesciu (6) napgdow M-DRIVE.

CONNECT

Oba modele (CONNECT-W i CONNECT-X) moga zarzadza¢ maksymalnie 4 jednostkami dokrecania MULTI i 2
bezprzewodowymi jednostkami dokrecania.

W systemie MULTI CONNECT zarzadza M-DRIVE(s) za posrednictwem Ethernet.
@ CONNECT mozna zasila¢ za pomoca skrzynki M-SAFETYBOX.

CONNECT mozna umiesci¢ na szynie po lewej stronie skrzynkiM-POWERBOX lub w kazdym innym miejscu, jesli
jest on podtaczony do MULTI za posrednictwem kabla Ethernet.

Wigcej informacji mozna znalez¢ w instrukeji produktu CONNECT (druk: 6159924300), ktora jest bezposrednio
dostgpna pod ponizszym taczem: Dokumentacja online CONNECT
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https://www.desouttertools.com/resource-centre/documentation/6159327220
https://www.desouttertools.com/documentation/6159924300_HTML5/html/9823197323_external/index.html
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Feature management devices

Oprogramowanie CVI CONFIG jest przeznaczone do konfigurowania systemow podtaczonych bezposrednio lub za
posrednictwem sieci za pomocg intuicyjnego interfejsu z podpowiedziami.

Uruchomione na komputerze oprogramowanie pozwala na konfiguracje produktow Desoutter takich jak narzedzia do
dokrecania, narzedzia przewodowe, narzedzia akumulatorowe, narzedzia akumulatorowe Wi-Fi, akcesoria, urzadze-
nia peryferyjne oraz konfiguracj¢ proceséw dokrecania.

Uzytkownik moze réwniez konfigurowac protokoty Fieldbus, tworzy¢ kopie zapasowe i przesyta¢ dane do CVINET
WEB w celu zapisu i archiwizacji.

Narzedzia przewodowe

Kazde narzedzie przewodowe jest zasilane przez naped M-DRIVE.

Narzedzia nalezy zacisna¢ na ramie.

@ Ramg, na ktorej zaciskane sa narzedzia, nalezy odpowiednio uziemic¢ i podtaczy¢ do skrzynki M-POWERBOX
przed wilaczeniem systemu.

Informacje dotyczace zamoéwienia

Power Box 6159327510
Safety Box model 1 MULTI 6159327520
M-DRIVE 6159327630
M-PROTECTRACK 6159327550
Safety Box model 1 MULTI 6159327560
Safety Box model 1 MULTI 6159327570
M-MODURACKS 6159327580
Terminal plug 6159327590
CONNECT-X 6159327220
CONNECT-W 6159327230

Modele narzgdzia moga si¢ rozni¢ odpowiednio do typu instalacji.

Prosimy skontaktowac si¢ z przedstawicielem firmy Desoutter, aby uzyskaé dalsze informacje i wsparcie.

03.2023 7172 6159929540 / v.03



Przewody potgczeniowe do skrzynki M-SAFETYBOX

@ Zawsze uzywac przewodow dostarczonych z systemem.

Przewody zasilajace do podlaczenia skrzynki M-SAFETYBOX do CONNECT

Dhugosé¢ (m) Dhugosé (ft) Numer czeS$ci
1 3.28 6159177530
30 98.42 6159177540

Przewody Ethernet do podtaczenia M-SAFETYBOX do CONNECT

Dhugosé¢ (m) Dhugosé (ft) Numer cze$ci
1 3.28 6159177560
30 98.42 6159177570

M12/otwarty — kabel wylacznika awaryjnego

Dlugo$é (m) Dlugosé (ft)

Numer cze$ci

10 32.8

6159177660

Przewody do narzedzi

Dhugosé (m) Dhugosé (stopy) Numer cze$ci
2,5 8,20 6159176510
5 16,0 6159176520
10 32,8 6159176540
15 49,2 6159176550

Przedtuzacze narzedzia

Dlugo$¢ (m) Dlugos$¢é (stopy) Numer czesci
8 26,2 6159175810
16 52,5 6159175840
32 105 6159175870

Dane techniczne

Zasilanie
Sprzet przepieciowy kategorii I1

@ Sprzet elektryczny klasy 1

Zasilanie

Napiecie wejsciowe (V)
Czgstotliwos¢ (Hz) 50/60

3 ~ 380-480 (faza-faza)

Fluktuacje zasilania nie moze przekroczyc¢ +/- 10% napigcia znamionowego

Pobér mocy
Element A
M-POWERBOX 32
M-SAFETYBOX 2
M-MODURACK (tutaj uzywany jako kabel) 32
M-DRIVE 3
6159929540 / v.03 8/72 03.2023



Napiecie wyjsciowe

Element
M-POWERBOX 380480 V~
M-SAFETYBOX
24 V===
M-MODURACK -
M-DRIVE 3~520V ~
15V ===

Warunki przechowywania i eksploatacji

Temperatura przechowywania 0d -20 do +70°C (od -4 do +158°F)
Temperatura robocza Od 0 do 40 °C (od 32 do +104°F)

Wilgotnos¢ przechowywania 0-95 % wilgotnosci wzglednej (bez kondensacji)
Wilgotnos¢ robocza 0-90 % wilgotnosci wzglednej (bez kondensacji)

Maks. wysokos$¢ n.p.m. 2000 m (6562 stopy)

Mozliwos¢ eksploatacji w $srodowisku o stopniu zanieczysz-
czenia 2

Tylko do uzytku w pomieszczeniach
IP54 tylko w warunkach eksploatacji

Masa

kg 1b
M-POWERBOX 6.0 13,22
M-SAFETYBOX 2,5 5,51
M-MODURACK?2 0,5 1,10
M-MODURACK3 0,7 1,54
M-MODURACKS5 1,22 2,20
M-DRIVE 3,5 7,72
M-PROTECTRACK 2,2 4,85
Akcesoria

(i) Akcesoria te musza zosta¢ zaméwione osobno.

Akcesoria Numer cze$ci
CONNECT-X 6159327220
CONNECT-W 6159327230
Wspornik do CONNECT 6159327620
Kabel zasilajacy 1M M12/M12 CONNECT/M-SAFETYBOX 6159177530
Kabel zasilajacy 30M M12/M12 CONNECT/M-SAFETYBOX 6159177540
Kabel Ethernet 1M RJ45/M 12X CONNECT/M-SAFETYBOX 6159177560
Kabel Ethernet 30M RJ45/M 12X CONNECT/M-SAFETYBOX 6159177570
Kabel zasilajacy 1M M12X/M12X M-SAFETYBOX 6159177600
Kabel zasilajacy 30M M12X/M12X M-SAFETYBOX 6159177610
Kabel wylacznika awaryjnego 1 M M12/M12 M-SAFETYBOX 6159177630

03.2023 9/72
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Ograniczenia dotyczace instalacji
Sprawdzanie napiecia sieciowego
A OSTRZEZENIE Ryzyko porazenia pradem

Tylko wykwalifikowani i przeszkoleni operatorzy moga instalowac, regulowac lub uzytkowac to wyposazenie.

Przed podtaczeniem skrzynki Power Box do zasilania sieciowego nalezy upewni¢ si¢, ze napigcie sieci jest prawidlo-
we.

Napigcie zasilania 3~380-480 V ~

Symbol ~ oznacza ,,prad przemienny”.

Podtaczanie do zaktadowej sieci energetycznej

Zalecane zabezpieczenie nadpradowe: wylacznik automatyczny 32 A krzywa D — nie zaleca si¢ stosowania bez-
piecznikow.

Wylacznie do zakladowego systemu zasilania opartego na transformatorze polaczonym w ukladzie ,,wYe” (Y)
W nastepujacy sposob

- Schematy uziemienia:

e TT + przerywacz zwarcia doziemnego (GFI) 300 mA lub wigcej

« TNC
MULTI
L1 nry
ot v
L3 x1—mal/[ {13
PENK [}----
£ \ \—4PE
e TNS
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Do kazdego innego zakladowego systemu zasilania bazujacego na:

* ukladzie ,,wYe” polaczonego ze schematem uziemienia IT lub innym schematem, ktory nie zostat wymieniony
powyzej,
* transformator podiaczony w uktadzie ,,Delta” (A),

Transformator izolacyjny jest konieczny, aby umozliwi¢ zwarcie doziemne.

MULTI
. L1
. L2
2 # L3
=

X X X

PE

A OSTRZEZENIE Zaklécenia elektromagnetyczne (EMI)

Nieprawidlowe uziemienie moze powodowac¢ chwilowe zaklocenia i niepozadane efekty zwigzane z zaktdcenia-
mi elektromagnetycznymi (EMI).

» Uziemienie musi by¢ doktadnie sprawdzone przez elektryka.

Urzadzenia podigczone na state

Kabel zasilajacy do tego urzadzenia musi by¢ podiaczony do zaciskow znajdujacych si¢ na przeciwleglym koncu ka-
bla. Niedozwolone jest korzystanie z gniazd wtykowych.

/\ OSTRZEZENIE To urzadzenie musi by¢ uziemione!

W przypadku wystapienia usterki lub awarii elektronicznych podzespotéw urzadzenia albo uptywu pradu uziemienie
zapewnia niskorezystancyjng droge przeptywu pradu do ziemi w celu ochrony uzytkownika.

Wymiary catkowite
System nie moze by¢ zamkniety ani przykryty.

@ W celu zachowania optymalnej sprawnos$ci system powinien by¢ zamontowany pionowo. Umozliwi to najsku-
teczniejszy przeptyw powietrza oraz odprowadzanie ciepta.
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& Goracy sprzet

Nieprawidlowa wentylacja moze spowodowac chwilowe zaktocenia. Nie dotyka¢ grzejnika.

Przed wykonywaniem prac serwisowych zawsze odczekaé, az sprzet ostygnie. Nieprzestrzeganie powyzszych
instrukcji moze spowodowac oparzenia.

@ Wymiary calkowite odnoszg si¢ do urzadzenia CONNECT zamontowanego na szynie.

H
)
v |
mm cale

L 908 35.75
A 91 3.58
B 154 6.06
C 3 0.12
D 66 2.60
E 104 4.09
F 319 12.56
G 160 6.30
H 498 19.61
J 150 5.91
I (glebokos¢ bez szyny) 273 10.75

@ Gdy drzwi boczne urzadzenia CONNECT sg otwarte, dlugo$¢ L wynosi 1030 mm (40,55 cala).

Obowiazkowo obszar J musi pozostaé pusty.
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Instalacja sprzetu

Instalacja systemu

Zalecana kolejnos¢ instalacji
A OSTRZEZENIE Zagrozenie porazenia pradem

Nie uzywaé wadliwego Iub uszkodzonego narzedzia lub sprzetu.
Przestrzega¢ ponizszej kolejnos$ci.
1. Zamontowac szyny.
2. Zainstalowa¢ M-POWERBOX, M-SAFETYBOX, M-DRIVES i CONNECT.
3. Podlaczy¢ skrzynke M-SAFETYBOX do CONNECT.
4. Podlaczy¢ urzadzenia zatrzymania awaryjnego do M-SAFETYBOX.
5. Zainstalowac¢ i podiaczy¢ narzedzia.
6. Wilaczy¢ system.
7. Przetestowac urzadzenie zatrzymania awaryjnego.

Montaz profili aluminiowych
Wedtug planow MULTI i CONNECT majg by¢ montowane na profilach aluminiowych.
Sugerowane formaty profili aluminiowych: 40x40 lub 45x45.

@ Profile aluminiowe i nakretki T M8 nie sg dostarczane.

Zamontowa¢ profile na stanowisku pracy, postgpujac zgodnie z ponizszymi instrukcjami.

\

Profile BOSCH 45x45 mm cale
A (min.) 854 33.62
B 104 4.09

@ Zalecamy ponizsza kolejno§¢ montazu:
1. Zamontowac¢ i przymocowaé nizszy profil
2. Za pomocg stalowego wspornika zamontowaé gorny profil i go pusci¢ (warto$¢ in-
formacyjna dla odlegtosci B: 104 mm)
3. Umiesci¢ stelaz M-MODURACK, opierajac go o dolny profil, aby wyregulowac¢ po-
zycje gornego profilu
4. Dokrecié, aby zabezpieczy¢ pozycje¢ profili
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Profile BOSCH 40x40 mm cale
A (min.) 854 33.62

B 109 4.29

@ Zalecamy ponizsza kolejno§¢ montazu:
1. Zamontowac i przymocowac¢ nizszy profil
2. Za pomocg stalowego wspornika zamontowaé gorny profil i go
pusci¢ (wartos¢ informacyjna dla odlegtosci B: 109 mm)
3. Umiesci¢ stelaz M-MODURACK, opierajac go o dolny profil, aby
wyregulowac pozycje gornego profilu
4. Dokreci¢, aby zabezpieczy¢ pozycje profili

Profile ITEM 40x40 mm cale

A (min.) 854 33.62
B 109 429

@ Zalecamy ponizsza kolejno$¢ montazu:
1. Zamontowac i przymocowaé gorny profil
2. Za pomocg stalowego wspornika zamontowa¢ gorny profil i go pusci¢ (wartos$¢ in-

formacyjna dla odlegtosci B: 109 mm)

3. Umiesci¢ stelaz M-MODURACK, opierajac go o gorny profil, aby wyregulowaé po-
zycje dolnego profilu

4. Dokreci¢, aby zabezpieczy¢ pozycje profili

Konsolidacja instalacji
Jesli system jest narazony na wibracje lub wstrzasy, obowigzkowo nalezy zamontowa¢ MULTI na sztywnej struk-
turze lub doda¢ strukture wspierajaca na profilach co 500 mm

< > <« >

500 mm 500 mm
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Otwieranie M-POWERBOX
Zdjac¢ ostong z prawej strony przed montazem M-POWERBOX na szynie.

1. Wykreci¢ 6 $rub. Uzy¢ klucza trzpieniowego Torx T20.

2. Odkreci¢ $ruby znajdujace si¢ na dole. Uzycie klucza im-
busowego 5 mm.

Montaz skrzynki M-POWERBOX

A OSTRZEZENIE Zagrozenie porazenia pradem

Upewnic¢ si¢, ze wylacznik skrzynki M-POWERBOX jest tatwo dostepny.
Zawsze zachowywaé swobodny dostep do przedniego panelu skrzynki M-POWERBOX.

—

1. Umiesci¢ skrzynke¢ M-POWERBOX na nizszym profilu (1).
Wsunaé ja w catosci w (2).

3. Zabezpieczy¢ montaz, dodajac podktadke uszczelniajaca i przykrecajac $rube po prawej stronie momentem 18
Nm (3).

Dokreci¢ srube momentem 18 Nm (4).
5. Doda¢ podktadke blokujaca i przykreci¢ sSrubg¢ momentem 18 Nm (5).
Uzy¢ specjalnej sruby 6153111740 i przykreci¢ ja momentem 18 Nm.
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Podtaczanie wejscia zasilania
A OSTRZEZENIE Ryzyko porazenia pradem

Tylko wykwalifikowani i przeszkoleni operatorzy moga instalowaé, regulowac lub uzytkowac to wyposazenie.

@ Nie nalezy podiacza¢ kabla rozdzielczego do sieci elektryczne;.

Podligczanie kabla rozdzielczego do skrzynki M-POWERBOX

Nalezy przestrzega¢ ponizszych dtugosci i odizolowaé przewody zgodnie ze wskazéwkami:

A D ‘
B
B
1 Zotty/zielony ochronny przewdd uziemiajacy
Dlugos¢ mm cale
A 200 7.87
B 160 6.30
C 15 0.59
D 20 0.79

W zaleznosci od przekroju zastosowanego kabla nalezy wybrac nastepujacy styk elektryczny.

Przekroj kabla Zalecany styk elektryczny
10 mm2 TE 323167

16 mm2 TE 323171

25 mm2 TE 710026-5

Zacisna¢ nasadke na kazdej fazie.

@ W przypadku gietkich przewodow nalezy stosowac nasadki o dlugosci 18 mm.

Zacisna¢ styk elektryczny na uziemieniu ochronnym.
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1. Na dolnym panelu skrzynki M-POWERBOX znajduje si¢ przepust przeznaczony do poprowadzenia kabla dys-
trybucyjnego.
Poprowadzi¢ kable przez ten przepust.

Zaczepi¢ ferryt (6159217730) na przewodzie uziemiajacym.

3. Podlaczy¢ uziemienie ochronne do jednego z zaciskéw przewodu ochronnego.
Zatozy¢ podktadke zabkowana i dokreci¢ srube M8 momentem 15 Nm.

4. Podlaczy¢ fazy do listwy zaciskowe;.

W przypadku wyciagania przewdd uziemiajacy nalezy wyciggac jako ostatni.

Kabel rozdzielczy
Kabel rozdzielczy taczy skrzynke¢ M-POWERBOX z lokalng siecig energetyczna.

Zalecana specyfikacja kabla Wartos¢
Napiecie 560 VAC RMS

W zaleznos$ci od dtugosci kabla nalezy przestrzegac nastgpujacych odcinkow kabla.

Dhugos¢ < 54 m 10 mm?2 minimalnie
54 m < dlugos$¢ < 86 m 16 mm2 minimalnie
86 m < dlugos¢ < 135 m 25 mm?2 minimalnie

A OSTRZEZENIE Nalezy stosowaé¢ wylacznie przewody miedziane (CU)

» Niedozwolone jest stosowanie przewoddéw aluminiowych i miedziowanych.

@ Przewody kabla zasilajacego moga by¢ gietkie Iub sztywne.
Przewody o przekroju 25 mm?2 musza by¢ sztywne.

Poftaczenie tancuchowe kilku skrzynek M-POWERBOX
@ Mozliwe jest utworzenie polaczenia tancuchowego z maksymalnie 4 skrzynek M-POWERBOX.

Na dolnym panelu uzy¢ drugiego przepustu, aby poprowadzi¢ kabel rozdzielczy do kolejnej skrzynki M-POWER-
BOX.

ouT
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Zamykanie skrzynki M-POWERBOX

1. Dokreci¢ srube M6 momentem 4 Nm. Uzycie klucza im-
busowego 5 mm.

2. Dokreci¢ 6 srub M4 momentem 2 Nm. Uzy¢ klucza trzpie-
niowego Torx T20.

Podtaczanie kabla rozdzielczego do sieci elektrycznej
A OSTRZEZENIE Ryzyko porazenia pradem
Tylko wykwalifikowani i przeszkoleni operatorzy moga instalowac, regulowa¢ lub uzytkowac¢ to wyposazenie.

Podtaczy¢ kabel rozdzielczy do sieci elektryczne;.
Nie uruchamia¢ wytacznika gléownego rozdzielnicy.

3. Wykona¢ procedure odtaczania napigcia i wywieszania tablic ostrzegawczych przy pozycji OFF wylacznika,
poniewaz instalacja nie jest jeszcze ukonczona.

Montaz stelaza M-MODURACK
Zamontowa¢ M-RACKPLUG na ostatnim stelazu M-MODURACK.

@ Stelaz M-MODURACK wyposazony w M-RACKPLUG nalezy umiesci¢ na ostatniej pozycji.

1. Umiesci¢ M-RACKPLUG w stelazu M-MODURACK.

— —
| l . N 2. Umiesci¢ o-ringi i dokreci¢ §ruby momentem 1,2 Nm.
o B Uzycie klucza imbusowego 4 mm.

Zamontowa¢ wszystkie M-MODURACK po prawej stronie M-POWERBOX.
1. Umiescié¢ 2 sruby M8 u gory, wyposazone w podktadki blokujace.
2. Umiesci¢ 2 $ruby specjalne (numer czgsci: 6153111780) na dole.

Lekko przykreci¢ §ruby recznie. Stelaz M-MODURACK musi by¢ nieruchomy.
3. Wsung¢ stelaz M-MODURACK az do wspornika (uszczelka musi by¢ niewidoczna).

4. Sprawdzi¢, czy modut wspierajacy uszczelki jest catkowicie uszczelniony.
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Zabezpieczy¢ montaz, dokrecajac cztery $ruby:
5. Sruby u gory dokreci¢ momentem 18 Nm. Uzycie klucza imbusowego 6 mm.

6. Sruby na dole dokreci¢ momentem 18 Nm. Uzy¢ klucza ptaskiego 15 mm.
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Zarzadzanie wieloma stelazami

1. Stelaz do kota obrotowego znajduje si¢ za skrzynka M-SAFETYBOX, obok zlacza stojaka.

e 1110

Domyslnie jest on ustawiony na @0.
(i) M-POWERBOX musi by¢ wytaczony.

2. Adres ustawi¢ zgodnie z ponizsza instrukcja:

* Dla jednego stelaza wybra¢ @]1.
* W przypadku wielu stelazy adres zalezy od pozycji skrzynki M-SAFETYBOX
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Montaz skrzynki M-SAFETYBOX

1. Umiesci¢ skrzynke M-SAFETYBOX na haku obrotowym stelazaM-MODURACK obok skrzynki M-POWER-
BOX (przestrzen ok. 3 mm).

2. Umozliwi¢ jego obrot i zabezpieczy¢ montaz, dokrecajac srubg (numer czegsci: 6153111730) momentem 7 Nm.
Uzycie klucza imbusowego 5 mm.

Montaz napedu M-DRIVE

1. Umiesci¢ pierwszy naped M-DRIVE na haku obrotowym stelaza M-MODURACK obok skrzynki M-SAFE-
TYBOX.

2. Umozliwi¢ jego obroét i zabezpieczy¢ montaz, dokregcajac srube (numer czesci: 6153111730) momentem 7 Nm.
Uzycie klucza imbusowego 5 mm.

Powtorzy¢ procedurg przy pozostatych napedach M-DRIVE.

A OSTRZEZENIE Zabronione jest usuwanie napedu M-DRIVE, gdy skrzynka M-POWERBOX jest zasila-
na

» Aby wymieni¢ naped M-DRIVE, przetaczy¢ wytacznik skrzynki M-POWERBOX na O (patrz rozdziat Wy-
tgczanie skrzynki M-POWERBOX [strona 29])

Montaz stelaza M-PROTECTRACK
@ Jesli gniazdo jest puste (brak napedu) obowiazkowo nalezy umiesci¢ stelaz M-PROTECTRACK w gniezdzie.
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1. Umiesci¢ stelaz M-PROTECTRACK na haku obrotowym stelaza M-MODURACK.
2. Umozliwi¢ jego obrét 1 zabezpieczy¢ montaz, dokrecajac srube (numer czes$ci: 6153111730) momentem 7 Nm.
Uzycie klucza imbusowego 5 mm.

Montaz CONNECT
Wigcej informacji mozna znalez¢ w instrukeji produktu CONNECT (druk: 6159924300), ktora jest bezposrednio
dostepna pod ponizszym taczem: Dokumentacja online CONNECT

@ W przypadku systemu MULTI CONNECT nalezy zamontowac na dedykowanym wsporniku (6159327620)

1. Przymocowa¢ wspornik na szynach
2. Lekko przechylic CONNECT, aby zamontowa¢ go na wsporniku od gory.
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https://www.desouttertools.com/resource-centre/documentation/6159327220
https://www.desouttertools.com/documentation/6159924300_HTML5/html/9823197323_external/index.html

\

3. Lekko popchnaé¢ CONNECT do tytu wspornika, az do uslyszenia , kliknigcia”

CONNECT musi by¢ ustawiony catkowicie prosto na wsporniku.

Instalacja narzedzi przewodowych

@ Maksymalna dtugos$¢ dozwolona dla kabli narzedzia to 47 m / 154 stopy (15 m kabla narzedzia + 32 m kabla
przedtuzajacego)

Uzywac¢ wylacznie $rub o klasie jakosci 12.9.

@ Upewnic sig, ze silnik jest nieruchomy, aby umozliwi¢ pomiar momentu obrotowego.

Przed montazem kabli narzedzia przeczytaj

@ Nie nalezy taczy¢ ze soba kilku przedtuzaczy. Najlepiej uzy¢ najdtuzszego przedtuzacza i najkrotszego kabla
narzedzia.

03.2023 23172 6159929540 / v.03



Chociaz nasze kable narzedzi sg zaprojektowane do pracy w bardzo trudnych warunkach, dla zapewnienia ich
dtuzej zywotnosci zalecamy stosowanie si¢ nastgpujacych punktow:

a - Nalezy unika¢ jakiegokolwick bezposredniego naciaggania kabla.

b - Nalezy ograniczy¢ tarcie o powloka zewnetrzna.

¢ - Promien gigcia nie powinien by¢ mniejszy niz 10-krotno$¢ srednicy kabla.

Instrukcje dotyczace kabli narzedzi przymocowanych
Przewdd nie moze wywiera¢ sity pociggowej na narzedzie. Kazda sita pociggowa na kablu (nawet niewielka w zalez-
nosci od polozenia kabla) moze generowa¢ sygnal momentu obrotowego na przetworniku.

Nalezy sprawdzi¢, czy kable sa wystarczajaco ditugie lub zamocowac kabel narzedzia na ramie w sposob pokazany
ponizej.
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Podtgczanie systemu
M-SAFETYBOX — dolny panel

Ztacze M8

Wylacznik awaryjny — zotte ztacze — WYL.
Wyltacznik awaryjny — niebieskie ztagcze — WL.
Wytacznik awaryjny — czerwone zlacze
Ethernet

Ethernet

Zasilanie CONNECT

~N O L AW N

Podlaczanie wytacznika awaryjnego

Skrzynke M-SAFETYBOX nalezy wyposazy¢ w system zabezpieczajacy, ktory natychmiast zatrzyma narzedzia w
przypadku aktywacji systemu awaryjnego stanowiska pracy.

@ Przycisk wylacznika awaryjnego i PLC bezpieczenstwa nie sa postrzegane jako czes¢ systemu MULTI.

Te zrédta muszg by¢ zweryfikowane przez konstruktora narzedzia (MTB).

1 Wylacznik awaryjny
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Podtaczy¢ dostarczony M12/otwarty — kabel wylgcznika awaryjnego do zlacza M 12 skrzynki M-SAFETYBOX.

Zapozna¢ si¢ z ponizszym widokiem, aby podiaczy¢ kabel do systemu zabezpieczajacego.

1 — Reset

2 — wylacznik awaryjny (2 normalnie zamknigte zlacza (NC))
1 CHANNELL1 P
2 CHANNEL2 P
3 ov

4 CHANNEL1 M
5 ov

6 RESET M

7 ov

8 CHANNEL2 M
9 ov

10 RESET P

11 ov

12 ov

@ Jesli RESET M i RESET P sa potaczone, wytacznik awaryjny jest automatycznie resetowany przy zwolnieniu
wylacznika awaryjnego.

Podtagczanie CONNECT do skrzynki M-SAFETYBOX

©—

1 Dolny panel skrzynki M-SAFETYBOX
Wewnetrzny panel CONNECT

3 Podtaczy¢ dostarczony kabel Ethernet (6159177560 lub 6159177570) do dowolnego ztacza Ethernet skrzynki
M-SAFETYBOX oraz do portu 3 Ethernet CONNECT.

4 Podtaczy¢ dostarczony przewdd zasilajacy M12/M12 (6159177600 lub 6159177610) do skrzynki M-SAFETY -
BOX i do CONNECT.
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Podtaczanie narzedzi przewodowych

Podfaczenie kabla narzedzia do systemu M-DRIVE

1. Zlokalizowa¢ gniazdo narzg¢dzia na dole M-DRIVE. Pod-
faczy¢ kabel narzedzia do M-DRIVE.

2. Poprowadzi¢ kabel recznie, aby zapewni¢ prawidtowe wy-
giecie kabla. Patrz Przed montazem kabli narzedzia przeczy-

taj [strona 23]

Nie blokowac¢ przeptywu powietrza (niebieski obszar na ponizszym schemacie) na gorze i na dole napedu M-DRI-

VE.

Podfgczanie przewodu uziemiajgcego do pfytki montazowej narzedzi

Z powodow bezpieczenstwa nalezy zapewnic¢ polaczenie wyrownawcze miedzy skrzynkg M-POWERBOX i narze-
dziami.
Podtaczy¢ uziemienie narzgdzia do uziemienia skrzynki M-POWERBOX, aby utworzy¢ strefe ekwipotencjalna.
A OSTRZEZENIE Ryzyko porazenia pradem

Ptyta montazowa, na ktorej zamocowane sg narzedzia, musi zosta¢ uziemiona.
Specyfikacja przewodu uziemiajacego (nie wchodzi w zakres dostawy) musi by¢ nastepujaca:

* Przewod uziemiajgcy musi by¢ odpowiednio dtugi, aby mozna byto dosiggnaé do ptytki montazowe;j, gdzie zaci-
skane sa narzedzia.

» Uzy¢ z6ltego/zielonego kabla miedzianego minimum 10 mm2.
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1 Dolny panel skrzynki M-POWERBOX
2 Ptytka montazowa, na ktorej zaciskane sg narzedzia.

Podtaczy¢ przewod uziemiajacy do sruby M8 na dole skrzynki M-POWERBOX.
Uzy¢ zalecanego styku elektrycznego TE 323167.
Zatozy¢ podktadke zabkowana i dokreci¢ §rube momentem 15 Nm.

Powtdrzy¢ procedure, aby podtaczy¢ przewod uziemiajacy do ptytki montazowe;.
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Podtaczanie komputera do CONNECT

CVI CONFIG

Podtaczy¢ komputer — gdzie zamontowany jest CVI CONFIG — do jednego z portéw Ethernet (1, 2 lub 4) na we-
wnetrznym panelu CONNECT.

Uruchamianie
A OSTRZEZENIE Ryzyko porazenia pradem

Tylko wykwalifikowani i przeszkoleni operatorzy moga instalowac, regulowac lub uzytkowac to wyposazenie.

Wylaczanie skrzynki M-POWERBOX

1. Otworzy¢ pokrywe z przodu skrzynki M-POWERBOX
2. Przelaczy¢ wylacznik automatyczny skrzynki M-POWERBOX do pozycji O.

Spowoduje to WYLACZENIE systemu.

Uruchamianie wylacznika gtéwnego rozdzielnicy
A OSTRZEZENIE Zagrozenie porazenia pradem

Uzywanie systemow, kabli lub urzadzen, ktore nie sa3 w dobrym stanie lub nie sa podtaczone zgodnie z przepisa-
mi elektrycznymi i wymaganiami systemu, niezaleznie od tego, czy zostaly wyprodukowane przez firme¢ Deso-
utter, czy przez inng firme, jest niebezpieczne.
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Przed uruchomieniem systemu nalezy przeprowadzi¢ ogdlng kontrole instalacji.
Sprawdzi¢, czy:

- kable nie sg uszkodzone;

- polaczenia elektryczne nie sg uszkodzone.

Jezeli te warunki nie sa spelnione, systemu nie wolno podtacza¢ do sieci zasilajacej ani go uruchamiaé. Systemy, w
ktorych stwierdzono uszkodzenia potaczen lub kabli, musza zosta¢ bezzwlocznie odtaczone i naprawione.

Przetaczy¢ wylacznik gtoéwny rozdzielnicy do pozycji 1.
Spowoduje to doprowadzenie zasilenia do skrzynki M-POWERBOX.

Uruchamianie urzadzen M-POWERBOX i CONNECT

1. Przelaczy¢ wylacznik automatyczny skrzynki M-POWERBOX do opozyc;ji 1.
Spowoduje do WEACZENIE systemu.

Zamkna¢ pokrywe z przodu skrzynki M-POWERBOX

3. Jezeli urzadzenie CONNECT jest zasilane przez skrzynke M-POWERBOX, uruchomi si¢ automatycznie.
Jezeli urzadzenie CONNECT jest zasilane bezposrednio przez standardowe zlacze gtowne, nalezy zapoznac si¢
z informacjami na temat bezpieczenstwa dotyczacymi urzadzenia CONNECT.

Diody sygnalizacyjne LED w momencie uruchomienia
Diody LED napedow migaja przez krotki czas.

Odczeka¢ kilka sekund, az inicjalizacja oprogramowania sprzetowego dobiegnie konca.

@ Po ponownym uruchomieniu systemu nalezy odczekac¢ co najmniej 30 sekund migdzy wytaczeniem a wlacze-
niem zasilania.

Stan napedu Opis

Uso Logo Desoutter miga. Zasilanie elektryczne jest obecne, ale
_ polaczenie z urzgdzeniem CONNECT

<
1 nie zostato nawigzane.

Prosondlise Logo Desoutter $wieci si¢. Zasilanie elektryczne jest obecne, a po-
— faczenie z urzadzeniem CONNECT zo-
@ stato nawiazane.
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Instalacja oprogramowania

Zapoznac sie przez instalacjg oprogramowania

Lokalizacja programu Desoutter

Po zainstalowaniu programy instalacyjne znajduja si¢ tutaj:
C:\Program Files (x86)\Desoutter.

Minimalne wymagania komputera

Ogéine

Komputer musi by¢ podtaczony do sieci Ethernet.

Sprawdzi¢, czy na komputerze dostgpne sg uprawnienia administratora.

CVI CONFIG / ANALIZATOR CVI

Systemy operacyjne
Wolna przestrzen na dysku
Rozdzielczos$¢ monitora

Windows 7; Windows 10

1280 x 1024

Instalowanie CVI CONFIG

Skontaktowac¢ si¢ z przedstawicielem firmy Desoutter, aby otrzymac najnowszg wersj¢ oprogramowania.

Rozpakowac¢ plik i uruchomié¢ plik .exe.

Wyswietli si¢ nastepujacy ekran startowy.

o Cvi Config - ] *
File View Language Access manager Help
g Tod o3 4 9 o Decoitsn |B
conFic » g Thi es
Tree view area & X Details & X
” ' A
<A y
4"‘ L o ﬁ m zl Select device to rebalance
v i
v s Factory
v 4 Assembly line
4 Working area
. Available UV . Assigned UV
I* Rebalance
Feature management devices
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Testowanie i zatwierdzanie instalacji

Testowanie i zatwierdzanie

Celem jest sprawdzenie, czy narzedzia dokrecajace dziataja i czy zatrzymuja si¢ natychmiast, jesli aktywowane zo-
stanie urzadzenie zatrzymania awaryjnego.

Postgpowaé zgodnie z ponizszymi krokami.

Konfiguracja MULTI w CVI CONFIG

@ Podtaczy¢ kabel Ethernet do komputera i do dowolnego dostepnego portu CONNECT.
Uruchomi¢ CVI CONFIG z pulpitu komputera.
Prawym przyciskiem myszy klikna¢ Strefa robocza, a nastepnie klikna¢ Dodaj produkt

1

2.

3. Kliknij przycisk CONNECT

4.  Wprowadzi¢ adres [P CONNECT

i Add "Connect-W" =
Parameters
Description | Connect-w |
1P address [192.168.5.212 |

Embedded Wi-Fi access point activated

Customized protocol activated [None |V]

i CONMECT-W is packaged with an internal Access Point.
The Internal Access point can managed up to 10 Wireless Tightening Units.
When the internal Access point is deactivated and CONNECT-W is connected with External Access point{s), up to 20 Tightenning Units
can be activated

"Mext" to configure your Tightening Units.
sh” to add your product to your working area.

Previous MNext Finish Cancel
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5. Przejs¢ do srodkowej zaktadki i doda¢ 1 naped na narzedzie.

1 Add "Connect-W" *

Tightening Units

Tightening unit - 1

Add tools
5}:; -0+

Allowed: 40
Drives configuration

Add drives

-4 @

Allowed: 10

[ - 0 +

Allowed: 10

Rack active : 1 (Allowed: 8)

i MULTI system can manage up to 40 corded tools dispatched into up to 4 tightening units

Previous Finish Cancel
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6. Przejs¢ do prawej zaktadki i przydzieli¢ narzgdzia do jednostki dokrecajacej-1.
Vi Add "Connect-W"

Tightening Units

Tightening unit - 1

Add tools
&

Allowed: 40
Drives configuration

Add drives

- 4+

Allowed: 10

- 0 +

Allowed: 10

Rack active : 1 (Allowed: 8)

i MULTI system can manage up to 40 corded tools dispatched into up to 4 tightening units

Previous

Cancel

7. Klikna¢ Zakoncz.

Konfiguracja narzedzi

Przej$¢ do widoku drzewka.
2. Klikna¢ Jednostka dokrecajaca - 1 --> Narzedzia.

@ Domyslnie model narz¢dzia to EMFS43-15.

3. Klikna¢ narzedzie i przej$¢ do zaktadki Konfiguracja.

Przewina¢ liste modeli i wybra¢ odpowiedni model.
Powtorzy¢ procedure dla kazdego narzedzia.

5. Klikna¢ prawym przyciskiem myszy na kazde narzedzie i wybra¢ Aktualizuj, aby odczyta¢ narzedzie.
Zielone zaznaczenie wskaze, ze narzgdzie zostato rozpoznane.

Konfigurowanie Pset

Przejs¢ do widoku drzewka.

Wybra¢ Jednostka dokrecajgca - 1 --> Psets.

Klikngé¢ prawym przyciskiem myszy Psets i klikna¢ Dodaj.
Wybra¢ Tryb eksperta i kliknac przycisk OK.

Przejs¢ do srodkowej zaktadki i klikngé pole, ktore pokazuje etap dokrgcania (domyslnie ustawione na 40,00
Nm

6. Dopasowac wartosci zgodnie z danym zastosowaniem.

M e
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o Cy| Config

File View Language Access manager Help

Tree view area & X Details

d 1_,’ /1. @_ m ;1 % I,E: 5> |Drag and drop to add :

* £ All Factories « r[%t @ rﬁlé

~ s Factory A
v 4 Assembly line A1
~ § Working area 1
+ @ Connect-w
» ¥4 Parameters
@ Feature management

~ & Tightening unit - 51
4 Configuration

+ [ Tools
¥ [ Psets

Ml Assembly processes
» # Tightening unit - 52
» &% Tightening unit - 53

*‘ 18.00 N.m

&

> n CVI3 Vision
v § Working area 2
» B ™wincwis
» B, Workgroup
~ wd Factory B
v 4 Assembly line B1
d i Working area
> . CVI3 Function
» B Vi3 Essential

Feature management devices

- [m] x
| Dosoudlsr | B
& X
& Details g X

»

{ (@ Tool 51|+ }

VN \*,g“ Step 1 : Tightening step ':l A 4

Strategies Monitor / Opti

Control \:anque

Max. torque |’

Target torgue [

Min. torque |'

Angle threshold |:

Pset start torque [

ons

-]

Motor contral

a

Deg

Min. angle I: 40.0:\ | [ 60.0 \ Abort angle
— i

Max. angle [ 50.0 ]

Aktualizacja CONNECT
ovi Eﬂ Kliknij t¢ ikong, aby zaktualizowaé produkt.

CONFIG

Sprawdzi¢, czy adres IP CONNECT jest prawidtowy.

Klikna¢ Rozpocznij transfer.

@ W przypadku odmowy dostgpu do produktu, przejs¢ do CONNECT i zamkna¢ ekran, naciskajac przycisk Ho-

me.

Zrestartowaé transfer.

Testowanie Pset za pomocg CVI MONITOR
1. Przej$¢ do CVI CONFIG.
2. Przej$¢ do paska narzegdzi u gory.

Vi Klikna¢ ikone, aby uruchomi¢ CVI MONITOR

MONITOR

3. Przej$¢ do paska menu.

Klikng¢ Widok --> Monitorowanie --> Jednostka dokrecajaca --> Test Pset.

Do uaktywnienia ekranow konieczny jest klucz dostgpu ACCESS KEY USB z prawidtowym profilem (skonfiguro-
wanym za pomocg oprogramowania CVIKEY firmy Desoutter).
W przypadku jego braku nalezy skontaktowac si¢ z specjalista ds. CVIKEY w celu uzyskania pomocy.

4. Przej$¢ do zaktadki Test Pset.

5. Klikna¢ Aktualizuj liste Pset.
Wybra¢ Pset.

Aby zmniejszy¢ ryzyko obrazen operatora wskutek nieoczekiwanego zadziatania narzedzia, upewnij sie, ze na-
rzg¢dzie jest w idealnym stanie technicznym, a system jest prawidto zaprogramowany.

6. Kliknag¢ Rozpocznij test.
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7. Przej$¢ do CONNECT.

8. Klikng¢ Jednostka dokrecajaca-1.

< TIGHTENING UNIT 1

TOOL MAINTENANCE

Errors

0

Warning  Total
0 4

BE Jd T

9. Zaznaczy¢ pole Wynik ogélny.

< OVER-ALL RESULT

104 Nm|| 1.00 Nm
152.85 Deg|| 152.88 Deg

< 4

115Nm|| 0.83Nm
152.85 Deg|| 152.97 Deg

Aktywacja systemu zatrzymania awaryjnego
Ponownie uruchomi¢ Pset.
2. Aktywowac system zatrzymania awaryjnego.
Narzedzia muszg zatrzymac si¢ natychmiast.
3. Przejs¢ do CONNECT.
Wyswietlana jest informacja dla uzytkownika E918 — zatrzymanie awaryjne aktywowane.
4. Zwolni¢ system zatrzymania awaryjnego, aby odblokowa¢ narzedzia.
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Aktualizacja sprzetu
Aktualizacja CONNECT

Sprawdzanie istniejgcej wersji oprogramowania uktadowego systemu

Przejdz do ekranu startowego i dotknij tej ikony.

Dotknij pozycji Versions [Wersje].
Dotknij tej ikony, aby wyjsc.

Sprawdzanie wersji oprogramowania za pomocg CVIMONITOR
Uruchom oprogramowanie CVI MONITOR z poziomu paska uruchamiania na pulpicie komputera.

Wpisz adres IP odpowiedniego systemu i kliknij ,,Select” [Wybierz].
0 Kliknij t¢ ikone, aby wyswietli¢ informacje o systemie.

Aktualizacja oprogramowania uktadowego

Aby uzyskac najnowszg wersje oprogramowania uktadowego, nalezy skontaktowac si¢ z przedstawicielem firmy
Desoutter.

Skopiyj pliki do glownego katalogu pamigci USB.
Podtacz pamig¢ USB do przedniego panelu.

Przejdz do ekranu startowego i dotknij tej ikony.

Przejdz do System > USB key > Upgrade SW [System > pami¢¢ USB > Zaktualizuj oprogramowanie].
Dotknij Yes [Tak].

Produkt CONNECT 2-sekundowy sygnat dzwigkowy i uruchomienie procesu.
Nie wytaczaj produktu CONNECT. Poczekaj na samoczynne ponowne uruchomienie.
Aktualizacja potrwa kilka minut.

Po pomyslnej aktualizacji zielony wskaznik LED na przednim panelu bedzie §wieci¢ si¢ stalym swiattem.
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Aktualizacja oprogramowania

Aktualizacja oprogramowania

@ Wykonywanie kopii zapasowej przed aktualizacjg oprogramowania nie jest konieczne.

Aby uzyska¢ najnowszg wersje, przejdz do https://www.desouttertools.com/resource-centre.
Wybrac ,,Oprogramowanie” i pobra¢ plik .zip.

Przejs¢ do folderu ,,Pobrane” w komputerze, skopiowac plik i wklei¢ do bezpiecznej lokalizacji.
Rozpakowa¢ plik i uruchomi¢ program.

Prosimy skontaktowac si¢ z przedstawicielem firmy Desoutter, aby uzyskac dalsze informacje i wsparcie.
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Odsytacze
Wejscie logiczne

Polecenia ogdlne

Nazwa

Opis Stan

Start stop tightening on state [Start/Stop
dokrecania na stan]

Toggle start stop tightening on edge
[Start/Stop dokrecania przy krawedzi]

Reverse direction [Odwrdcenie kierun-
ku]

Error acknowledge [Potwierdzenie bte-
du]

Inicjuje cykl dokrecania jesli: Stan
- sygnat ,,Spindle validation for-

ward” [Potwierdzenie wrzeciona na-
przod] jest aktywny i wymagany przez
jednostke dokrecajaca,

- wybrano Pset.

Zainicjowanie dokrecania wymaga wy-
krycia krawedzi narastajacej, czyli ostat-
niej zmiany stanu narzedzia z wylaczo-
nego na wlaczony po zwolnieniu i po-
nownym nacis$ni¢ciu spustu. Aby dokre-
canie doszto do skutku, to wejécie musi
pozosta¢ aktywne. Jesli wejscie stanie
si¢ nieaktywne w dowolnym momencie
podczas dokrecania, dokrecanie zostanie
przerwane, a narzgdzie przestanie dzia-
a¢. Po zakonczeniu dokrecania mozna
je rozpocza¢ wytacznie po opadnigciu

i ponownym narastaniu sygnatu. Po wia-
czeniu, nawet jesli sygnat jest aktywny,
rozpoczecie dokrgcania wymaga wysta-
pienia krawedzi sygnatu.

To wejscie jest wiaczone tylko w przy-
padku narzedzi do mocowan (narzedzi
bez spustéw). Powoduje zainicjowanie
lub zakonczenie cyklu dokregcania.

Cykl moze zosta¢ zainicjowany tylko je-
sli:

- sygnat ,,Spindle validation for-

ward” [Potwierdzenie wrzeciona na-
przod] jest aktywny i wymagany przez
jednostke dokrecajaca

- wybrano Pset.

Jesli dokrecanie nie jest obecnie wyko-
nywane, krawedz narastajgca zainicjuje
dokrecanie. Krawedz opadajaca nie ma
wplywu na rozpoczgcie dokrgcania. Je-
sli dokrecanie jest wykonywane, kra-
wedz narastajaca spowoduje jego za-
trzymanie.

Krawedz narastajaca

Po uaktywnieniu zielone i czerwone Stan
wskazniki narzedzia beda migaé, sygna-
lizujac wybor odwréconego kierunku
jednostki dokrecajace;.

Stan sygnatu nie jest kontrolowany pod-

czas dokrecania, a tylko wtedy, gdy na-

rzedzie nie jest w trakcie pracy.

Wiacza funkcje ,,Reject lockout” [Blo-
kuj przy odrzuceniu]. Zablokowane na-
rzedzie nie moze zosta¢ uruchomione az
do zresetowania tego wejscia.

Krawedz narastajaca
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Nazwa Opis Stan

Reset W przypadku narastajacego sygnatu Stan
wejsciowego resetowania (i braku uru-
chomionego cyklu):

- potwierdzane sg wartosci domyslne;

- licznik partii biezacego procesu mon-
tazu jest resetowany;

- wskazniki raportujace na sterowniku

1 narzgdziu sg wylaczane;

- wyniki na wyswietlaczu sa kasowane,
ale ostatnich 5 wartosci wynikéw na
wyswietlaczu Vision pozostaje widocz-
nych;

- w trybie Pset wybrane ustawienia Pset
pozostajg niezmienione. W trybie PM:
PM zostaje przerwany.

- wyjscie gotowosci pozostaje wigczone;
- zwracanie identyfikatora jest resetowa-
ne;

w przypadku narastajacego sygnatu wej-
Sciowego resetowania (i braku urucho-
mionego cyklu):

- dokrecanie jest natychmiast przerywa-
ne;

- domyslne warto$ci sa potwierdzane;

- licznik partii biezgcego procesu mon-
tazu jest resetowany;

- po stronie dokrgcania nie sg generowa-
ne raporty.

- po stronie dokrgcania nie mozna uru-
chomi¢ nowego dokrecania, najpierw
konieczne jest zwolnienie wejscia rese-
towania.

- w trybie Pset: wybrany Pset pozostaje
niezmieniony.

W trybie PM: PM zostaje przerwany.

- wyjscie gotowosci pozostaje wigczone;
- zwracanie identyfikatora jest resetowa-
ne.

Reset only status [Resetuj tylko status] W przypadku narastajacego sygnatu Stan
wejsciowego resetowania (i braku uru-
chomionego cyklu):

- dokrecanie jest natychmiast przerywa-
ne.

Resetowane sg wylacznie:

- Tightening OK/NOK [Dokrecanie OK/
NOKJ;

- Spindle OK/NOK [Wrzeciono OK/
NOK]J;

- Pset finished [Pset zakonczony];

- Pset finished no timeout [Pset zakon-
czony bez przekroczenia czasu];

- Batch OK/NOK/Finished [Partia OK/
NOK/zakonczonal]l;

Proces montazu nie zostaje przerwany.
Warto$ci wynikow (kat, moment) sg na-
dal obecne w sieci Fieldbus.

Nie ma to wpltywu na wskazniki LED
narzedzia i systemu.

Ack error message [Potwierdz komuni- W interfejsie HMI wyswietlane jest po- Krawedz narastajaca
kat btedu] twierdzenie komunikatu btgdu.
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Nazwa

Opis

Stan

Force Pset mode [Wymus tryb Pset]

Ack result [Potwierdz wynik]

Keep alive

Time synchro trigger [Przycisk synchro
czasu]

Enable access manager [W1acz manage-
ra dostepu]

Lock display [Blokuj wyswietlacz]

Restart controller [Restart sterownika]

Reset identifiers [Resetuj identyfikato-
ry]

Wymusza przetaczenie jednostki dokre-
cajacej w tryb Pset w celu tymczasowe-
go uruchomienia Pset (bez zapisu).

W przypadku trybu PM + wysokiego
stanu wejscia nastapi przetaczenie

w tryb Pset.

W przypadku trybu tymczasowego Pset
+ niskiego stanu wejscia nastapi przeta-
czenie w tryb PM.

Wilaczenie zasilania systemu, gdy to
wejscie jest ustawione spowoduje przej-
Scie do trybu Pset.

W innych przypadkach nie zostang pod-
jete zadne dziatania.

Potwierdza biezacy wynik.

Narzedzie zostaje zablokowane i mozna
ponownie wykona¢ dokrecanie. To dzia-
anie byto wczesniej przypisane wylacz-
nie do sieci Fieldbus, a obecnie jest do-
stepne takze dla we/wy i OpenProtocol.

To wejscie stuzy do sprawdzania, czy
sterownik nadal dziata.

Stan tego wejscia jest powielany przez
wyjscie ,,Keep alive ack” [Potwierdze-
nie Keep alive].

To wejscie jest uzywane takze przez ste-
rownik PLC, ktory uzywa go w celu
ustalenia, czy komunikacja w sieci
Fieldbus dziata.

Synchronizacja daty i godziny z siecig
Fieldbus (SYN w protokole VWXML)
Wiaczanie/Wylaczanie managera doste-
pu

Blokowanie/Odblokowanie wyswietla-
cza sterownika.

Ponowne uruchomienie sterownika.
Przed uzyciem tego wejscia wszystkie
dziatania musza zosta¢ wykonane przez
oprogramowanie

Kasuje wszystkie zaakceptowane iden-
tyfikatory przychodzace z pamigci sys-
temu/narzg¢dzia dla zapewnienia prawi-
dlowej identyfikowalnosci.

Stan

Krawedz narastajaca

Stan

Krawedz narastajaca
Stan
Stan

Krawedz narastajaca

Krawedz narastajaca

Polecenia narzedzia

Nazwa

Opis

Stan

Tool validation forward [Potwierdzanie
narzedzia w przdd]

Umozliwia uruchomienie wybranego
Pset w narzedziu.

Uwaga: ustawienie obu potwierdzen na
tym samym wej$ciu umozliwia potwier-
dzenie kierunkow naprzod i wstecz. Na-
rzedzie zostaje zatrzymane w przypadku
opadajacego sygnatu potwierdzenia.

Stan
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Nazwa

Opis Stan

Tool validation reverse [Potwierdzanie
narzedzia wstecz]

Reset tool locks [Resetuj blokady narze-
dzia]

Tool stop [Zatrzymanie narzedzia]
Tool blue light ctrl by 10 [Niebieski

Umozliwia uruchomienie narz¢dzia ze  Stan
wstecznymi obrotami.

Uwaga: ustawienie obu potwierdzen na
tym samym wejéciu umozliwia potwier-
dzenie kierunkdéw naprzdd i wstecz. Na-
rzgdzie zostaje zatrzymane w przypadku
opadajacego sygnatu potwierdzenia.
Resetuje blokady narzg¢dzia: ma to

wptyw tylko na blokady narzedzia nie-
majace wpltywu na bezpieczenstwo

Krawedz narastajaca

Zatrzymuje narzedzie. Krawedz narastajaca

1 = niebieski wskaznik narz¢dzia jest ~ Stan

wskaznik narzedzia sterowany przez we/ sterowany przez we/wy

wy]

Tool blue light [Niebieski wskaznik na-
rzedzia]

Tool green light ctrl by IO [Zielony

0 = niebieski wskaznik narzedzia jest
sterowany przez sterownik

Jesli ,, Tool blue light ctrl by I0” [Nie-  Stan
bieski wskaznik narze¢dzia sterowany

przez we/wy] jest ustawione na 1 (patrz
wyzej), wtedy:

1 = niebieski wskaznik narze¢dzia jest
wlaczony

0 = niebieski wskaznik narzgdzia jest
wylaczony

1 = zielony wskaznik narzedzia jest ste- Stan

wskaznik narze¢dzia sterowany przez we/ rowany przez we/wy

wy]

Tool green light [Zielony wskaznik na-
rzedzia]

Tool red light ctrl by 10 [Czerwony

0 = zielony wskaznik narzedzia jest ste-
rowany przez sterownik

Jesli ,,Tool green light ctrl by I0” [Zie- Stan
lony wskaznik narzg¢dzia sterowany

przez we/wy] jest ustawione na 1 (patrz
wyzej), wtedy:

1 = zielony wskaznik narzedzia jest wia-
czony

0 = zielony wskaznik narzedzia jest wy-
faczony

1 = czerwony wskaznik narzedzia jest ~ Stan

wskaznik narzedzia sterowany przez we/ sterowany przez we/wy

wy]

Tool red light [Czerwony wskaznik na-
rzgdzia]

Tool yellow light ctrl by 10 [Zotty

0 = czerwony wskaznik narzedzia jest
sterowany przez sterownik

Jesli ,,Tool red light ctrl by I0” [Czer-  Stan
wony wskaznik narzgdzia sterowany

przez we/wy] jest ustawione na 1 (patrz
wyzej), wtedy:

1 = czerwony wskaznik narzedzia jest
wlaczony

0 = czerwony wskaznik narzgdzia jest
wylaczony

1 = 761ty wskaznik narzedzia jest stero- Stan

wskaznik narzedzia sterowany przez we/ wany przez we/wy

wy]

Tool yellow light [Z6tty wskaznik na-
rzedzia]

0 = z6tty wskaznik narzedzia jest stero-

wany przez sterownik

Jesli ,,Tool yellow light ctrl by 10” [Z6t- Stan
ty wskaznik narzedzia sterowany przez
we/wy] jest ustawione na 1 (patrz wy-

zej), wtedy:

1 = 761ty wskaznik narzedzia jest wila-

czony

0 = z6tty wskaznik narzegdzia jest wyla-
czony
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Nazwa

Opis Stan

Tool white light ctrl by 10 [Biaty

1 = biaty wskaznik narzedzia jest stero- Stan

wskaznik narzg¢dzia sterowany przez we/ wany przez we/wy

wy]

Tool white light [Bialy wskaznik narze-
dzia]

0 = biaty wskaznik narzedzia jest stero-
wany przez sterownik

Jesli ,, Tool white light ctrl by I0” [Biaty Stan
wskaznik narzedzia sterowany przez we/

wy] jest ustawione na 1 (patrz wyzej),

wtedy:

1 = bialy wskaznik narze¢dzia jest wig-

czony

0 = biaty wskaznik narzedzia jest wyta-
czony

Reset of redundancy error [Reset btedu Resetuje wylacznie btad redundancji Stan
redundanc;ji]

Polecenia Pset

Nazwa Opis Stan
Pset select bit (0..7) [Wybor Pset, bit Stuzy do wyboru Pset. Stan
0..7)] Wejscia te musza by¢ w zadanym stanie

Select previous Pset [Wybierz poprzedni
Pset]

Select next Pset [Wybierz nastgpny
Pset]

External stop abort Pset [Zatrzymanie
z zewnatrz, przerwij Pset]

External stop to next step [Zatrzymanie
z zewnatrz, nastgpny krok]

Synchro in [Synchro wejscie]

External tool inputs bit (0..9) [Zewng¢trz-
ne wejscia narzedzia, bit (0...9)]

PRZED aktywacja wejscia uruchomie-
nia cyklu. Jesli wybrany Pset wynosi ze-
ro, oznacza to brak wybranego Pset.

Wybor Pset o nizszym numerze.
Wybor Pset o wyzszym numerze.

To wejscie jest uzywane w przypad-

ku czujnikéw zblizeniowych w celu na-
tychmiastowego przerwania dzialania
Pset.

Uzytkownik moze wybrac stan lub
przejscie, ktore spowoduje zatrzymanie
Pset: brak, narastanie, opadanie, zmiana,
wysoki, niski.

W przypadku przerwania Pset za pomo-
ca tego wejscia, wynik Pset bedzie nie-
prawidtowy (NOK).

To wejscie jest uzywane w przypad-

ku czujnikéw zblizeniowych w celu za-
trzymania biezacego kroku.
Uzytkownik moze wybra¢ stan lub
przejscie, ktore spowoduje zatrzymanie
Pset: brak, narastanie, opadanie, zmiana,
wysoki, niski.

Uzytkownik moze réwniez wybra¢ wy-
nik kroku w przypadku wystapienia za-
dania zatrzymania: OK, NOK, monito-
rowanie (monitorowanie oznacza, ze
wynik jest obliczany w zaleznosci od
zadanego monitorowania).

Wejscie synchronizacji kroku. Nastepny Stan
krok zostanie uruchomiony w przypad-

ku wykrycia przejscia do 0.

Oznacza, ze wejscia mogg by¢ uzywane Stan
przez zewngetrzne narzedzie (np. w celu
generowania raportu OK/NOK)

Krawedz narastajaca
Krawedz narastajaca

Krawedz narastajaca lub stan

Krawedz narastajaca lub stan
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Polecenia procesu montazu

Nazwa

Opis Stan

Assembly proces selection bit (0-7)
[Wybér procesu montazu, bit (0...7)]

Stuzy do wyboru procesu montazu.
Wejscia te muszg by¢ w zadanym stanie
PRZED aktywacja wej$cia uruchomie-
nia procesu montazu.

Krawedz narastajaca

Abort assembly process (tightening unit) Wejscie ,,Abort assembly process” po- KrawegdzZ narastajaca
[Przerwij proces montazu (jednostka do- woduje zatrzymanie procesu montazu.

krecajaca)]

Batch-1

Batch+1

Restart batch [Uruchom parti¢ ponow-
nie]

Reset number of retries [Resetuj liczbe
prob]

Proces montazu zostaje zakonczony.
Wynik procesu montazu jest zapisywa-
ny ze stanem ,,aborted” [przerwany]|

i ustawiane sg zdarzenia ,,AP abor-

ted” [przerwany PM] oraz ,,AP

NOK” [PM NOK].

Wejscie ,,Batch-1” umozliwia operato- Krawedz narastajaca
rowi wybor poprzedniego dziatania na
serii niezaleznie od wyniku kolejnego
dziatania.

Stan licznika partii jest pomniejszany.
To dzialanie jest zapisywane jako OK
Iub NOK w zaleznosci od wyniku; usta-
wiane jest zdarzenie ,,Batch-1 event”.

Jesli wykonanie biezacego dziatania na Krawedz narastajaca
partii jest niemozliwe, mozna poming¢

je i przej$é do kolejnego, uzywajac wej-

$cia ,,Batch+1”.

Dziatanie to jest okreslane jako NOK

i ustawiane jest zdarzenie ,,Batch+1”.

Powoduje rozpoczgcie od nowa aktual- Krawedz narastajaca
nej partii biezacego kroku procesu mon-

tazu.

Ustawiane jest zdarzenie ,,Restart

batch”.

Powoduje zresetowanie licznika ponow- Krawedz narastajaca
nych prob.

Jesli osiagnigto maksymalny stan liczni-

ka, narzedzie jest odblokowywane.

Zewnetrzne wejscie

Nazwa

Opis Stan

External in AP bit (0..49) [Zewngtrzne
wejscie PM, bit (0...49)]

External In PLC bit (0..9) [Zewngtrzne
wejscie PLC, bit (0...9)]

External In Open Protocol 1-8 [Ze-
wngetrzne wejscie Open Protocol 1-8]

Wejscia uzywane w procesie montazu  Krawedz narastajaca
w warunkach startowych lub w wykry-

waniu stanu wej$¢ w dziataniach monta-
zowych

Oznacza, Ze to wejscie moze by¢ uzy-  Stan
wane przez sterownik PLC za posred-
nictwem sieci Fieldbus (jako zdalne we/

wy). Z punktu widzenia sterownika PLC

jest to wejscie.

Wejscia uzywane przez Open Protocol. Stan
Mozna monitorowac je z klienta Open
Protocol, korzystajac z subskrypcji.

Wejscia te nosza nazwe ,,External moni-
tored 1..8” w specyfikacji Open Proto-

col.
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Selektor nasadek

Nazwa Opis Stan
Socket lifted bit (0..4) [Podniesienie na- Uzywane wylacznie ze sterownikami  Stan
sadki, bit (0...4)] CVIII: selektory nasadek 24 V (BSD).
Informuje, ktéra nasadka zostala unie-
siona.
Polecenia protokotu niestandardowego
Nazwa Opis Stan

PFCS End Of Cycle [PFCS koniec cy-
klu]

Wejscie uzywane w PFCS Chrysler do
wykasowania kolejki FIFO wynikéw po
zakonczeniu pracy przez operatora

Krawedz narastajaca

SAS Uruchamia dokrecanie Stan
RST Resetuje wszelkie biezace dokrgcania  Stan
LSN Wytacza kierunek wstecz Stan
TOL Potwierdzanie narzg¢dzia Stan
STR Uruchamianie narzedzia Stan
EDZ Resetowanie wynikoéw Stan
XMS Synchroniczny XML Stan
XMA XLM uaktywniony Stan
CVILOGIX

Nazwa Opis Stan
External In CVILOGIX bit (0..100) [Ze- Oznacza, ze to wejscie moze byé uzy-  Stan
wnetrzne wejscie CVILOGIX, bit wane przez wewnetrzng aplikacje CVI-
(0...100)] LOGIX

CVILOGIX validation [Potwierdzenie =~ Wtacza CVILOGIX, aby zablokowaé¢/  Stan

CVILOGIX]

odblokowa¢ narzedzie.

Lista komunikatow dla uzytkownika

Lista komunikatéw systemowych dla uzytkownika

Rodzaj Kolor Opis Dzialanie

Informacja Bialy Wytacznie w celach informa- Zadne dzialanie nie jest wy-

cyjnych. magane.

Ostrzezenie Pomaranczowy Narzedzie jest zablokowane. Kliknij komunikat, aby usu-
na¢ (potwierdzi¢) komunikat i
odblokowa¢ narzedzie.

Blad Czerwony Narzgdzie jest zablokowane. Aby odblokowa¢ narzedzie
i zakonczy¢ wyswietlanie ko-
munikatu o bledzie, nalezy
rozwigza¢ problem.

Numer Opis Procedura

1001 Tubenut open [Tubenut otwarty] 1 — Wykryto, ze narzedzie z gtowica typu Tubenut jest

otwarte.

1002 Tool connected [Narzedzie podtaczone] 1 — Narzedzie jest podiaczone i prawidtowo rozpozna-

wane przez system.

1003 Tool not connected [Nie podigczono narzedzia] 1 — Narzedzie zostato odtaczone.

2 — Jesli narzedzie zostato fizycznie odtaczone,
sprawdz kabel narzgdzia.
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Numer Opis Procedura
1015 Tool lock on reject [Zablokowane przy NOK] 1 — Narzedzie jest zablokowane w kierunku naprzod
po wystapieniu nieprawidtowosci (NOK). 2 — Odblo-
kuj narzedzie, wybierajac funkcje ,,Lock on reject
option” [Opcja blokady przy odrzuceniu], tj. odwraca-
jac obroty, odkrecajac lub za pomoca wejscia
1016 Tool lock by Open Protocol [Narzgdzie zabloko- 1 — Narzedzie zostato zablokowane przez Open Proto-
wane przez Open Protocol] col.
2 — Odblokuj narzedzie, wysylajac komunikat ,,Enable
tool” [Wlacz narzedzie] za posrednictwem Open Pro-
tocol.
1017 Loosening prohibited [Odkre¢canie zabronione] 1 — Odkrecanie jest zakazane.
2 — Odkrecanie jest wylaczone w dziataniach montazo-
wych.
3 — Uzywane jest zliczanie partii typu OK + NOK.
1021 Maximum retries reached [Osiagnigto maks. 1 — Wykonano maksymalng liczbe ponownych prob.
ilo§¢ prob] 2 — Narzedzie jest zablokowane.
3 — Nalezy przerwac biezacy proces montazowy.
1022 Lock wait socket [Potw. blokady nasadki] 1 — Narzedzie jest zablokowane. Zatozy¢ wszystkie na-
sadki i potwierdz prawidtowg kombinacj¢ nasadek.
1024 Loosening prohibited XML [Odkr. zablok. 1 — Odkrecanie wylaczone przez protokét VWXML.
XML]
1025 Tightening prohibited XML [Dokrgcanie zabro- 1 — Dokrecanie jest zabronione przez protokoét
nione XML] VWXML.
1040 Tool over speed [Nadmierna predkos¢ narze- 1 — Predkosé¢ silnika przekracza 130% maksymalne;j
dzia] wartosci.
2 — Sprawdz parametry narzedzia (nieprawidlowe pa-
rametry strojenia silnika).
3 — Skontaktuj si¢ z przedstawicielem Desoutter w celu
uzyskania pomocy.
1042 Tool locked by GeoPositioning system [Narz¢- 1 — Narzedzie zostato zablokowane przez system geo-
dzie zablokowane przez system geolokalizacji] lokalizacji.
2 — Odblokuj narzgdzie, przemieszczajac je w okreslo-
ny dla niego obszar.
1043 Tubenut maintenance [Konserwacja Tubenut] 1 — Nalezy ponownie skonfigurowaé ustawienia glowi-
cy Tubenut.
2 — W celu przeprowadzenia tej procedury skontaktuj
si¢ z przedstawicielem Desoutter.
1044 GeoTracking/Positioning learning mode ongoing 1 — Tryb uczenia $ledzenia potozenia/geolokalizacji.
[Trwa tryb uczenia §ledzenia potozenia/geoloka-
lizacji]
1049 Access denied [Brak dostepu] Brak procedury.
1050 Tool detection for pairing [Wykrywanie narze- Brak procedury.
dzia do parowania]
1051 ePOD connected [Open Protocol podtaczony]  ePOD podiaczony.
1052 Nieprawidlowe parametry sieci. Nieprawidlowe parametry sieci.
1053 No Tightening Unit available [Brak jednostki ~ No Tightening Unit available [Brak jednostki dokreca-
dokrecajace] jacej]
1054 Pairing success [Udane parowanie] Brak procedury.
1055 eDOCK already present on system [eDOCK juz Brak procedury.
obecny w systemie]
1056 ePOD odtaczony. ePOD odtaczony.
1057 Pairing error [Btad parowania] Brak procedury.
1058 Tool locked by GeoTracking system [Narzedzie 1 — Narzedzie zostalo zablokowane przez system Geo-
zablokowane przez system GeoTracking] Tracking.
2 — Odblokuj narzedzie, przemieszczajac je w okreslo-
ny dla niego obszar.
1059 New tool detected [Wykryto nowe narzedzie]  Brak procedury.
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Numer

Opis

Procedura

1060

1061

1100

1101

1102

1199

1202

1204

1207

1208

1209

1215

Tool synchro ongoing [Trwa synchronizacja na-

rzedzia]

ExBC connection conflict [Konflikt potagczenia

ExBS]

Cable ID invalid parameter [Niewl. Param. Ka-

bla]

Cable ID not detected [Przewodu nie wykryto]

Cable ID not certified [ID kabla nie posiada cer-

tyfikacji]

Console activated [Konsola zostata aktywowa-

naj

Fieldbus lost [Fieldbus nie pot.]

Tool not validated [Narzedzie niezatwierdzone]

Assembly done [Montaz wykonany]

Invalid run reverse parameter [Nieprawidlowe

ustawienia odkrecania]

Pset invalid parameters [Nieprawidtowe parame-

try Pset]

Current calibration error [Btad biezacej kalibra-

cji]

Brak procedury.

1 — Skonfigurowano dwa ExBC o takich samych usta-
wieniach sieci.

2 — Sprawdzi¢ porty komunikacji i adresy IP.

1 — Nieprawidlowy parametr kabla narzedzia.

2 — Upewnij sig, ze kabel narzedzia posiada certyfikat
Desoutter.

3 — Skontaktuj si¢ z przedstawicielem Desoutter w celu
uzyskania pomocy.

1 — Btad komunikacji za pomoca kabla narzedzia.

2 — Upewnij sig, ze kabel narzedzia posiada certyfikat
Desoutter.

3 — Skontaktuj si¢ z przedstawicielem Desoutter w celu
uzyskania pomocy.

1 — Btad uwierzytelniania kabla narzedzia.

2 — Upewnij sig, ze kabel narzedzia posiada certyfikat
Desoutter.

3 — Skontaktuj si¢ z przedstawicielem Desoutter w celu
uzyskania pomocy.

1 — Konsola szeregowa zostata aktywowana.

2 — Ostrzezenie: ta konsola jest przeznaczona do pro-
cesu usuwania bledéw (debugowania) i nie powinna
by¢ uzywana w produkcji.

1 — Utracono polaczenie sieci Fieldbus ze sterowni-
kiem PLC.

- ze sterownika PLC nie jest odbierany sygnat taktuja-
cy;

- kabel jest przerwany lub odtaczony;

- sterownik PLC jest w trybie offline lub niezasilany.
2 — Sprawdz konfiguracje sieci Fieldbus.

1 — Narzedzie zablokowane przez we/wy.

2 — Sprawdz ustawienia we/wy: Odblokowanie narze-
dzia bedzie wymagato uzycia ,,Tool validation” (za-
twierdzenia narzgdzia).

1 — Proces montazu zostat wykonany, narzedzie jest
zablokowane.

2 — Wybierz nowy proces montazu, aby odblokowac
narzedzie.

1 — Nieprawidtowe ustawienie odwrotnych obrotow:
moment obrotowy lub predkos¢ sa wigksze niz charak-
terystyki narzgdzia lub dana strategia odkrecania nie
jest obstugiwana.

2 — Por6éwnaj ustawienia Pset z biezacymi charaktery-
stykami narzedzia.

3 — Obniz maksymalna liczbg obrotow.

1 — Wewngtrzny btad oprogramowania.

2 — Pset jest uszkodzony. Sprébuj ponownie przestaé
go do systemu.

3 — Jesli btad bedzie si¢ powtarzat, skontaktuj si¢

z przedstawicielem Desoutter w celu uzyskania pomo-
cy.

1 — Biezaca kalibracja spowodowata blad.

2 — Sprébuj ponownie.

3 — Jesli btad wystapi ponownie, skontaktuj si¢

z przedstawicielem Desoutter w celu uzyskania pomo-
cy.
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Numer Opis Procedura
1225 Error angle [Btedny kat] 1 — Btad komunikacji narzedzia.
2 — Sprawdz narzedzie 1 potaczenia kabli.
3 — Jesli btad wystapi ponownie, skontaktuj si¢
z przedstawicielem Desoutter w celu uzyskania pomo-
cy.
1226 Error torque [Btgdny moment obrotowy] 1 — Btad komunikacji narz¢dzia. Sprawdz narze¢dzie
i potaczenia kabli.
2 — Sprébuj ponownie.
3 — Jesli btad wystapi ponownie, skontaktuj si¢
z przedstawicielem Desoutter w celu uzyskania pomo-
cy.
1234 Fieldbus mismatch [Fieldbus niedopas. ] 1 — Modut Fieldbus okreslony w konfiguracji nie od-
powiada modutowi podtagczonemu do systemu.
1237 Invalid data [Niepopr. dane] 1 — Mapowanie Fieldbus zawiera zbyt wiele pozycji.
1238 Invalid address [Niepopr. adres] 1 — Adres urzadzenia w sieci Fieldbus jest nieprawi-
dlowy.
1239 Invalid communication settings [Nieprawidtowe 1 — Nieprawidlowa konfiguracja komunikacji Fieldbus.
ustawienia komunikacji]
1241 CVINET FIFO alarm [Alarm CVINET FIFO] 1 —Kolejka CVINET FIFO osiagneta prog alarmowy,
polaczenie zostato utracone.
2 — Sprawdz kabel Ethernet.
3 — Sprawdz konfiguracje sieci Ethernet.
4 — Upewnij si¢, ze CVINET dziata prawidtowo.
1242 ToolsNet FIFO alarm [Alarm ToolsNet FIFO] 1 — Kolejka ToolsNet FIFO osiagneta prog alarmowy,
potaczenie zostato utracone.
2 — Sprawdz kabel Ethernet.
3 — Sprawdz konfiguracje sieci Ethernet.
4 — Upewnij si¢, ze ToolsNet dziata prawidtowo.
1244 Accessory disconnected [Akcesorium odtaczo- 1 — Akcesorium o podanym adresie zostato odtaczone
ne] od magistrali eBUS systemu.
2 — Sprawdz kabel akcesorium.
1245 Wait report acknowledge [Czekanie na potwier- 1 — Potwierdzi¢ raport wraz z odpowiadajgcym mu
dzenie raportu] wyjsciem.
1254 Drive communication error [Btad komunikacji 1 — Wykryto blad w komunikacji napedu.
napedu] 2 — Ponownie uruchom system.
3 — Jesli btad wystapi ponownie, skontaktuj si¢
z przedstawicielem Desoutter w celu uzyskania pomo-
cy.
1259 Reset input active [Wejscie reset aktywne] 1 — Wejscie ,,Reset” jest aktywne.
2 — Jednostka dokrecajaca zostanie odblokowana, gdy
wejscie zmieni stan na nieaktywne.
1261 Locked by IPM [Blokowane przez IPM] 1 — Protokot IPM zablokowat system.
2 — Sprawdz potaczenie z bramg IPM.
3 — Sprawdz konfiguracj¢ IPM w systemie.
1262 Open Protocol connection lost [Utracono pota- 1 — Utracono potaczenie z Open Protocol.
czenie z Open Protocol]
1263 Socket tray conflict [Konflikt selektora nasadek] 1 — W przypadku tej jednostki dokrgcajacej nie nalezy
przypisywacé wigcej niz jednej kombinacji nasadek do
Pset.
1264 Too many steps [Zbyt wiele krokow] 1 — Podtacz ePOD3 do systemu, aby wiaczy¢ wigcej
krokéw na Pset.
1266 Komunikat: Incoming message received with dynamic text [Otrzy-
mano wiadomo$¢ z tekstem dynamicznym].
1269 Pset modified [Zmodyfikowano Pset] Brak procedury.
1271 External tool Pset selected [Wybrano Pset ze- 1 — Narzedzie jest zablokowane poniewaz wybrano

wnetrznego narzedzia

,»External tool Pset” [Pset zewnetrznego narzegdzia).
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Numer Opis Procedura
1275 Invalid eCompass [Nieprawidlowy eCompass] 1 — Sprawdz, czy narzedzie jest zgodne z zZyroskopem
Pset (eCompass).
2 — Jesli nie, uzyj narzedzia zgodnego z zyroskopem.
3 — W przeciwnym razie usun ustawienia zyroskopu z
Pset.
1310 Identifier OK [Identyfikator OK]: 1 — Otrzymano i zaakceptowano identyfikator.
2 — Identyfikator spelnia warunek uruchomienia proce-
su montazu.
1311 Identifier NOK [Identyfikator NOK]: 1 — Otrzymano identyfikator.
2 — Identyfikator nie spetnia warunku uruchomienia
procesu montazu.
1312 Access expired [Dostep wygast] 1 — Nie mozna odczyta¢ uprawnien dostepu z klucza
USB.
2 — Odtacz klucz i sprobuj ponownie.
3 — Jesli problem utrzymuje sie, plik z uprawnieniami
dostepu jest prawdopodobnie uszkodzony.
4 — Skontaktuj si¢ z administratorem klucza CVI Key.
1313 Access invalid [Dostep ogranicz.] 1 — Nie mozna odczytaé uprawnien dostepu z klucza
USB.
2 — Odtacz klucz i sprobuj ponownie.
3 — Jesli problem utrzymuje si¢, plik z uprawnieniami
dostepu jest prawdopodobnie uszkodzony.
4 — Skontaktuj si¢ z administratorem klucza CVI Key.
1314 CVIKey podtaczony. Brak procedury.
1315 CVIKey odfaczony. Brak procedury.
1316 Barcode lost [Utracono kod kreskowy] Brak procedury.
1400 Default network configuration [Domyslna konfi- 1 — Domyslne ustawienia sieciowe zostaty przywroco-
guracja sieci] ne.
1401 Network configuration error [Blad konfiguracji 1 — Btad konfiguracji sieci.
sieci] 2 — Sprawdz ustawienia.
3 — Jesli btad wystapi ponownie, skontaktuj si¢
z przedstawicielem Desoutter w celu uzyskania pomo-
cy.
1500 CVILOGIX user info [Informacja dla uzytkow- Komunikat wygenerowany przez program CVILO-
nika CVILOGIX] GIX.
1503 CVILOGIX 1 — Narzedzie zostato zablokowane przez CVILOGIX.
2 — Sprawdz stan programu CVILOGIX.
3 — Upewnij sig, ze ePOD jest podtaczony do systemu.
1700 eWallet podtaczony. eWallet podtaczony.
1701 eWallet odlaczony. 1 — eWallet odlaczony.
2 — Sprébuj odlaczy¢ klucz i wprowadzi¢ go ponow-
nie.
3 — Jesli btad wystapi ponownie, skontaktuj si¢
z przedstawicielem Desoutter w celu uzyskania pomo-
cy.
1702 RIM odtaczony. RIM odtaczony.
1703 RIM odtaczony. RIM odtaczony.
1888 System software updated [Zaktualizowano opro- Brak procedury.
gramowanie systemu]
1889 Device software updated [Zaktualizowano opro- Brak procedury.
gramowanie urzadzenia]
1891 System started [System uruchomiony] Brak procedury.
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Numer

Opis

Procedura

1899

1900

1901

1902

1903

1904

1905

1906

1907

1908

Downgrade not allowed [Obnizenie wersji nie-
mozliwe]

Software update failed [Btad aktualizacji opro-
gramowania|]

Software not found [Nie znaleziono oprogramo-
wania]

Software invalid [Nieprawidtowe oprogramowa-
nie]

Software updater missing [Blad asystenta aktu-

alizacji oprogramowania)]

Backup disabled [Kopia zap. wyt.]

USB key full [Klucz USB pelny]

Save parameters failed [Btad zapisu parame-
trow|

Wrong USB port [Nieprawidtowy port USB]

Too HID device [Zbyt wiele urzadzen HID]

1 — Dla tej wersji obnizenie nie jest dostgpne.

2 — Sprawdz wersj¢ obrazu oprogramowania na kluczu
USB.

3 — Jesli btad wystapi ponownie, skontaktuj si¢

z przedstawicielem Desoutter w celu uzyskania pomo-
cy.

1 — Aktualizacja oprogramowania nie powiodta si¢.

2 — Nie wyjmuj klucza USB. Uruchom ponownie sys-
tem.

3 — Jesli btad wystapi ponownie, skontaktuj si¢

z przedstawicielem Desoutter w celu uzyskania pomo-
cy.

1 — Aktualizacja oprogramowania nie powiodta sig¢:
nieprawidtowy obraz oprogramowania.

2 — Sprawdz klucz USB: powinien zawiera¢ tylko je-
den obraz z katalogu glownym.

1 — Aktualizacja oprogramowania nie powiodta sig:
nieprawidlowy obraz oprogramowania.

2 — Usun obraz oprogramowania i skopiuj go ponow-
nie.

3 — Sprébuj uzy¢ innego klucza USB.

4 — Aby uzyskaé wigcej informacji, skontaktuj si¢

z przedstawicielem Desoutter.

1 — Asystent aktualizacji oprogramowania jest niedo-
stepny lub uszkodzony.

2 — Aby uzyska¢ wiecej informacji, skontaktuj si¢

z przedstawicielem Desoutter.

1 — Funkcja ,,Save parameters” (Zapisuj parametry)
jest niedostepna.

2 — Aby uzyska¢ wigcej informacji, skontaktuj si¢

z przedstawicielem Desoutter.

1 — Klucz USB jest pelny, nie zapisano wszystkich da-
nych.

2 — Usun stare pliki kopii zapasowej i sprobuj ponow-
nie.

1 — Wystapit btad podczas wykonywania kopii zapaso-
wej: nie zapisano danych.

2 — Sprawdz ilo$¢ miejsca dostgpnego na kluczu, usun
pliki i sprobuj ponownie.

3 — Jesli btad wystapi ponownie, skontaktuj si¢

z przedstawicielem Desoutter w celu uzyskania pomo-
cy.

1 — Urzadzenie USB jest podtgczone do niewtasciwego
portu.

2 — Jedli urzadzenie to USB, podtacz je do przedniego
portu USB.

3 — Jesli urzadzenie to czytnik kodow kreskowych
USB lub klawiatura USB, podlacz je do dolnych por-
tow USB.

1 — Do systemu podtaczono zbyt wiele urzadzen USB
(czytnik kodoéw kreskowych, klawiatura itp.).

2 — Odtacz wszystkie urzadzenia i podtacz je tylko do
dolnych portow USB.
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1909

1910

911

912

1913

914
1917

1920

1921

1923

1924

Wo041

W201

w214

W219

W220

HID device error [Btad urzagdzenia HID]

Save program [Btad zapisu programu]

Load program error [Btad wezytywania progra-

mu]

Backup failed [Blad kopii zapasowej]

Restore failed [Btad przywracania]

Trwa konserwacja.

Accessory configuration error [Blad konfiguracji

akcesorium]

System reset [Resetowanie systemu]

Pset execution not authorized [Nieautoryzowane

wykonanie Pset]

Additional transducer offset failure [Btad korek-

ty dodatkowego przetwornika]

Tool calibration required [Wymagana kalibracja

narzgdzia]

Unauthorized tool [Nicautoryzowane narzedzie]

Replace RTC battery [Wymien bateri¢ RTC]

Short circuit [Zwarcie]

Trig. safety failure [Blad bezpieczenstwal

Hardware trip [Btad sprzetowy]

1 — Urzadzenie USB nie jest obstugiwane przez sys-
tem.

2 — Obstugiwany jest wylacznie czytnik kodow kre-
skowych USB i klawiatura USB.

3 — Jesli btad wystapi ponownie, skontaktuj si¢

z przedstawicielem Desoutter w celu uzyskania pomo-
cy.

1 — Podtacz klucz USB do przedniego panelu.

2 — Sprawdz ilo$¢ miejsca dostepnego na kluczu USB,
usun stare kopie zapasowe i sprobuj ponownie.

1 — Podtacz klucz USB do przedniego panelu.

2 — Nie odnaleziono pliku .zip: sprawdz, czy znajduje
si¢ w prawidtowym katalogu.

1 — Sprawdz potaczenie ePOD.

2 — Skontaktuj si¢ z przedstawicielem Desoutter w celu
uzyskania pomocy.

1 — Sprawdz potaczenie ePOD.

2 — Skontaktuj si¢ z przedstawicielem Desoutter w celu
uzyskania pomocy.

Trwa konserwacja.

1 — Konfiguracja akcesorium jest nieprawidtowa.
2 — Sprawdz typ powigzanych elementow i zdarzen.

Nalezy ponownie skonfigurowaé kopi¢ zapasowsq
ePOD.

1 — Sprawdz funkcje, do ktérych uzywania jeste$ upo-
wazniony.

2 — Skontaktuj si¢ z przedstawicielem Desoutter w celu
uzyskania pomocy.

1 — Wartos¢ korekty uzyskana z dodatkowego czujnika
momentu obrotowego jest poza zakresem.

2 — Uruchom narzedzie ponownie bez ograniczen me-
chanicznych.

3 — Jesli btad wystapi ponownie, skontaktuj si¢

z przedstawicielem Desoutter w celu uzyskania pomo-
cy.

1 — Przeprowadz kalibracj¢ narzedzia.

1 — Narzedzie podtaczone do systemu nie posiada au-
toryzacji.

2 — Osiagnig¢to maksymalng liczb¢ narze¢dzi akumula-
torowych lub powiazana jednostka dokrgcajaca juz nie
istnieje.

3 — Sprawdz potaczenie i pojemnos$¢ ePOD/RIM.

1 — Bateria podtrzymujgca zegara czasu rzeczywistego
wymaga wymiany.

1 — Btad szeregowego urzadzenia peryferyjnego.

2 — Odtacz i podlacz ponownie.

3 — Sprawdz szeregowe urzadzenie peryferyjne.

1 — Usterka sprzetowa napedu.

2 — Problem z bezpieczenstwem.

3 — Skontaktuj si¢ z przedstawicielem Desoutter w celu
uzyskania pomocy.

1 — Usterka sprzgtowa napedu.

2 — Problem z bezpieczenstwem.

3 — Skontaktuj si¢ z przedstawicielem Desoutter w celu
uzyskania pomocy.
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W229 Drive PWM error [Btad napgdu PWM] 1 — Usterka oprogramowania.
2 — Ponownie uruchom system.
3 — Jesli btad wystapi ponownie, skontaktuj si¢
z przedstawicielem Desoutter w celu uzyskania pomo-
cy.
W246 Synchro I/O problem [Problem synchronizacji 1 — Wykryto btad w wejsciu synchronizacji.
we/wy] 2 — Sprawdz konfiguracje we/wy.
3 — Sprawdz kabel do synchronizacji.
W250 Pset corrupted [Pset uszkodzony] 1 — Pset nie zostal prawidlowo zdefiniowany.
2 — Sprawdz Pset.
W253 Incorrect tool ID [Niewtasciwe ID narzedzia] 1 — Pset nie zostal prawidtowo zdefiniowany.
2 — Jedno z narzedzi okreslonych w Pset nie jest czg-
Scig jednostki dokrecajacej.
3 — Sprawdz Pset.
W257 Remote start error [Btad zdalnego startu] 1 — Sprawdz, czy spust narzedzia jest prawidtowo wei-
$niety.
W258 Calibration need Pset mode [Wymog kalibracji: 1 — Podczas kalibracji narz¢dzia jednostka dokrgcajaca
tryb Pset] musi by¢ w trybie ,,Pset”.
2 — Zmien tryb jednostki dokrecajacej na ,,Pset”.
W276 Database error [Blad bazy danych] 1 — Uzyskanie dostepu do bazy danych nie bylo mozli-
we.
2 — Sprobuj wykasowac baze danych.
3 — Jesli problem bedzie si¢ powtarzat, skontaktuj si¢
z przedstawicielem Desoutter w celu uzyskania pomo-
cy.
W726 Desoutter Protocol: demo mode expired [Proto- 1 — Okres demo dla tej funkcji wynosit 90 dni.
kot Desoutter: tryb demo wygast] 2 — Okres demo dobiegt konca.
3 — Aby dalej uzywac tej funkcji, musisz ja uaktywnic
za pomocg UV.
W727 Desoutter MIDs not authorized [Nicautoryzowa- 1 — Ta funkcja jest skonfigurowana, ale nieaktywna.
ne MID Desoutter] 2 — Aby uaktywnié ja za pomoca UV, przejdz do menu
,Feature management” [Zarzadzanie funkcjami].
W735 FordDesoutter Protocol: demo mode expired 1 — Okres demo dla tej funkcji wynosit 90 dni.
[Protokot Ford Desoutter: tryb demo wygast] 2 — Okres demo dobiegt konca.
3 — Aby dalej uzywac tej funkcji, musisz ja uaktywnic
za pomocg UV.
W736 Ford Protocol not active [Protokot Ford nicak- 1 — Ta funkcja jest skonfigurowana, ale nieaktywna.
tywny] 2 — Aby uaktywnié ja za pomoca UV, przejdz do menu
,Feature management” [Zarzadzanie funkcjami].
W741 CVILOGIX: demo mode expired [CVILogix: 1 — Okres demo dla tej funkcji wynosit 90 dni.
tryb demo wygast] 2 — Okres demo dobiegt konca.
3 — Aby dalej uzywac tej funkcji, musisz ja uaktywnié
za pomocg UV.
W742 CVILOGIX not active [CVILogix nieaktywne] 1 — Ta funkcja jest skonfigurowana, ale nieaktywna.
2 — Aby uaktywnié ja za pomoca UV, przejdz do menu
,Feature management” [Zarzadzanie funkcjami].
W743 Up to 50 Pset: demo mode expired [Do 50 PM: 1 — Okres demo dla tej funkcji wynosit 90 dni.
tryb demo wygast] 2 — Okres demo dobiegt konca.
3 — Aby dalej uzywac tej funkcji, musisz ja uaktywnic
za pomocg UV.
W744 Up to 250 Pset: demo mode expired [Do 50 PM: 1 — Okres demo dla tej funkcji wynosit 90 dni.
tryb demo wygast] 2 — Okres demo dobiegt konca.
3 — Aby dalej uzywac tej funkcji, musisz jg uaktywnic
za pomocg UV.
W745 Up to 50 AP: demo mode expired [Do 50 PM: 1 — Okres demo dla tej funkcji wynosit 90 dni.

tryb demo wygast]

2 — Okres demo dobiegl konca.
3 — Aby dalej uzywac tej funkcji, musisz ja uaktywnic
za pomocg UV.
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W746

W501

W600

Wo601
W925
W926

E006

EO013

E014

E019

E020

E023

E200

E213

E217

E218

E221

E222

E230

Up to 250 AP: demo mode expired [Do 50 PM:
tryb demo wygast]

CVILOGIX user info [Informacja dla uzytkow-
nika CVILOGIX]
System disconnected [System odtaczony]

Result not OK [Wynik nieprawidtowy]
RIM update in progress [Trwa aktualizacja RIM]

Inconsistencies RIM information [Niespdjne da-
ne RIM]

Rotor locked [Wirnik zablokowany]

Bad tool ground [Blad uziem. narz.]

Torque power default [Usterka zasilania czujni-
ka momentu]

Tool communication error [Btad komunikacji
narzedzia]

Tool LED error [Blad wskaznika LED narze-
dzia]

Unsupported tool [Narzg¢dzie nieobstugiwane]

Quick stop! [Szybki stop]

Drive connection lost [Utracono potaczenie z na-
pedem]

Drive disabled [Naped wytaczony]

Blad zasilania napgdu.

Drive check error [Btad sprawdzania napedu]

System too hot [Przegrzanie systemu]

DC bus high [Btad DC wysokie]

1 — Okres demo dla tej funkcji wynosit 90 dni.

2 — Okres demo dobiegt konca.

3 — Aby dalej uzywac tej funkcji, musisz jg uaktywnié
za pomocg UV.

Komunikat wygenerowany przez program CVILO-
GIX.

1 — System jest odlaczony.

2 — Sprawdz kabel sieciowy.

Wynik nieprawidtowy.

1 — Poczekaj do konca aktualizacji RIM.

1 — Zaktualizuj oprogramowanie uktadowe, aby skory-
gowac informacje zawarte w RIM.

1 — Wymien narzedzie.

2 — Uszkodzone narzedzie wymaga konserwacji.

1 — Zwarcie migdzy fazami lub mig¢dzy faza a uziemie-
niem.

2 — Odlacz narzedzie. Aby uzyskaé pomoc, skontaktuj
si¢ z przedstawicielem Desoutter.

1 — Czujnik momentu obrotowego nie jest prawidtowo
zasilany.

2 — Narzedzie wymaga konserwacji. Jesli btad wystapi
ponownie, skontaktuj si¢ z przedstawicielem Desoutter
w celu uzyskania pomocy.

1 — Btad komunikacji narzedzia.

2 — Sprawdz narzgdzie i potaczenia kabli. Jesli btad
wystapi ponownie, skontaktuj si¢ z przedstawicielem
Desoutter w celu uzyskania pomocy.

1 — Wskazniki LED nie sg prawidtowo zasilane.

2 — Odtacz narzedzie i podiacz je ponownie. Jesli btad
wystapi ponownie, skontaktuj si¢ z przedstawicielem
Desoutter w celu uzyskania pomocy.

1 — Narzedzie podlaczone do systemu nie jest obshugi-
wane.

2 — Skontaktuj si¢ z przedstawicielem Desoutter w celu
uzyskania pomocy.

1 — Uaktywniono szybkie zatrzymanie.
2 — Sprawdz ztacze Phoenix.

1 — Polaczenie z napedem zostato utracone.

2 — Uruchom ponownie system.

3 — Jesli btad bedzie si¢ utrzymywac, skontaktu;j si¢

z przedstawicielem Desoutter w celu uzyskania pomo-
cy.

1 — Naped wylaczony przez zewnetrzne zrodto.

2 — Skontaktuj si¢ z przedstawicielem Desoutter w celu
uzyskania pomocy.

1 — Usterka sprzetowa napedu.

2 — Problem z bezpieczenstwem. Aby uzyska¢ pomoc,
skontaktuj si¢ z przedstawicielem Desoutter.

1 — Usterka sprzgtowa napedu.

2 — Problem z bezpieczenstwem. Aby uzyskaé pomoc,
skontaktuj si¢ z przedstawicielem Desoutter.

1 — Radiator jest zbyt goracy.

2 — Poczekad na ostygnigcie systemu.

1 — Przekroczono maksymalny prad. Zbyt wysokie na-
piecie szyny DC.

2 — Skontaktuj si¢ z przedstawicielem Desoutter w celu
uzyskania pomocy.
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E231 DC bus too low [Btad DC niskie] 1 — Awaria zasilania. Niskie napigcie szyny DC.
2 — Skontaktuj si¢ z przedstawicielem Desoutter w celu
uzyskania pomocy.
E232 Error ID Fieldbus [Btad ID Fieldbus] 1 — Modut Fieldbus podtaczony do systemu nie jest au-
toryzowanym modutem Desoutter.
2 — Aby uzyska¢ wigcej informacji, skontaktuj si¢
z przedstawicielem Desoutter.
E233 CVINET FIFO full [CVINET FIFO peha] 1- Kolejka CVINET FIFO jest peina, polaczenie zosta-
fo utracone.
2 — Sprawdz kabel Ethernet.
3 — Sprawdz konfiguracje sieci Ethernet.
4 — Upewnij si¢, ze CVINET dziata prawidtowo.
E236 ToolsNet FIFO full [ToolsNet FIFO petna] 1 — Kolejka ToolsNet FIFO jest petna, potaczenie zo-
stato utracone.
2 — Sprawdz kabel Ethernet.
3 — Sprawdz konfiguracje sieci Ethernet.
4 — Upewnij si¢, ze ToolsNet dziata prawidtlowo.
E240 XML not authorized [Nicautoryzowany XML] 1 — Wybrany protokot XML nie jest autoryzowany.
2 — Sprawdz charakterystyki ePOD.
E243 PFCS not authorized [Nieautoryzowany PFCS] 1 — Wybrany protoko6t PFCS nie jest autoryzowany.
2 — Sprawdz charakterystyki ePOD.
E247 XML version conflict [Konflikt wersji XML] 1 — Wykryto konflikt z wersji protokotu XML Audi /
VW.
2 — Sprawdz zbiezno$¢ wersji migdzy systemem a nad-
rzednym PC/PLC.
E248 SAS order failed [Blad kolejnosci SAS] 1 — Wystapit btad kolejnosci SAS sieci Fieldbus.
2 — Sprawdz warto$¢ RRGI, SIO itp.
E249 XML PRG 0 1 — Sie¢ Fieldbus wystala PRG o wartosci 0.
E255 Drive choke too hot [Dlawik napedu zbyt gorg- 1 — Zbyt wysoka temperatura obwodoéw energoelektro-
cy] niki.
2 — Poczekac na ostygnigcie systemu.
E256 Motor too hot [Silnik zbyt goracy] 1 — Narzedzie jest zablokowane, poniewaz osiagnigta
zostata maksymalna temperatura silnika.
2 — Narzedzie pozostanie zablokowane do czasu, gdy
temperatura powroci do normalnej warto$ci.
E260 IPM not authorized [Nieautoryzowane IPM] 1 — Wybrany protokét IPM nie jest autoryzowany.
2 — Sprawdz charakterystyki ePOD.
E265 Socket(s) usable with more than one tightening 1 — Zmieni¢ kombinacj¢ nasadek, aby usuna¢ konflik-
unit [Nasadki do uzycia z wigcej niz jedng jed- ty.
nostkg dokrecajaca]
E268 CVINET incompatible [CVINet niezgodne] 1 — Zaktualizuj oprogramowanie CVINET WEB.
E277 Half DC bus voltage out of range [Potowa napi¢- 1 — Potowa napigcia szyny DC jest poza zakresem.
cia szyny DC poza zakresem] 2 — Wylacz system. Poczekaj co najmniej 30 sekund.
Wilacz system i sprobuj ponownie.
3 — Jesli problem si¢ powtorzy, wymien naped i spro-
buj ponownie.
4 — Skontaktuj si¢ z przedstawicielem Desoutter w celu
uzyskania pomocy.
E278 Pre-loaded BUS capacitors failure [Btad wstep- 1 —Ladowanie wstepne kondensatoréw szyny nie

nego tadowania kondensatorow szyny]

przebiega prawidtowo.

2 — Wylacz system. Poczekaj co najmniej 30 sekund.
Wiacz system.

3 — Jesli problem si¢ powtorzy, wymien naped 1 spro-
buj ponownie.

4 — Skontaktuj si¢ z przedstawicielem Desoutter w celu
uzyskania pomocy.
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E280

E502

E704

E705

E706

E711

E712

E717

E718

E719

E720

E721

E722

E723

E724

Result not stored [Nie zapisano wyniku]

CVILOGIX user info [Informacja dla uzytkow-

nika CVILOGIX]
Missing UV [Brak UV]

Missing demo UV [Brak UV w wersji demo]

Missing UV/demo UV [Brak UV/UV w wersji

demo]

Tightening Unit: demo mode expired [Jednostka

dokrecajaca: tryb demo wygast]

Tightening Unit not active [Jednostka dokrecaja-

ca nieaktywna]

Up to 50 Pset: demo mode expired [Do 50 PM:

tryb demo wygast]

Up to 250 Pset: demo mode expired [Do 50 PM:

tryb demo wygast]

Up to 50 AP: demo mode expired [Do 50 PM:

tryb demo wygast]

Up to 250 AP: demo mode expired [Do 50 PM:

tryb demo wygast]

Up to 50 Pset: not active [Do 250 PM: nicaktyw-

ne]

Up to 250 Pset: not active [Do 250 PM: nieak-

tywne]

Up to 50 AP: not active [Do 250 PM: nieaktyw-

ne|

Up to 250 AP: not active [Do 250 PM: nicak-

tywne]

1 — Zachowanie wyniku dokrecenia w ePOD okazato
si¢ niemozliwe.

2 — Wylacz system. Poczekaj co najmniej 30 sekund.
Wiacz system.

3 — Skontaktuj si¢ z przedstawicielem Desoutter w celu
uzyskania pomocy.

Komunikat wygenerowany przez program CVILO-
GIX.

1 — Liczba UV danej konfiguracji przekracza liczbe
UVs dostepnych w RIM.

2 — Przydziel UVs do tego RIM.

3 — Aby uzyska¢ wigcej informacji, skontaktuj si¢

z przedstawicielem Desoutter.

1 — Liczba demo UV danej konfiguracji przekracza
liczbe demo UVs dostepnych w RIM.

2 — Przydziel UVs w wersji demo do tego RIM.

3 — Aby uzyska¢ wigcej informacji, skontaktuj si¢

z przedstawicielem Desoutter.

1 — Liczba demo UV danej konfiguracji przekracza
liczbe demo UVs dostepnych w RIM.

2 — Przydziel UVs w wersji demo do tego RIM.

3 — Aby uzyska¢ wigcej informacji, skontaktuj si¢

z przedstawicielem Desoutter.

1 — Okres demo dla tej funkcji wynosit 90 dni.

2 — Okres demo dobiegt konca.

3 — Aby dalej uzywac tej funkcji, musisz jg uaktywnié
UV za pomocg.

1 — Ta funkcja jest skonfigurowana, ale nieaktywna.

2 — Aby uaktywni¢ ja za pomoca UV, przejdz do menu
,Feature management” [Zarzadzanie funkcjami].

1 — Okres demo dla tej funkcji wynosit 90 dni.

2 — Okres demo dobiegt konca.

3 — Aby dalej uzywac tej funkcji, musisz jg uaktywnié
UV za pomocg.

1 — Okres demo dla tej funkcji wynosit 90 dni.

2 — Okres demo dobiegt konca.

3 — Aby dalej uzywac tej funkcji, musisz ja uaktywnié
UV za pomoca.

1 — Okres demo dla tej funkcji wynosit 90 dni.

2 — Okres demo dobiegt konca.

3 — Aby dalej uzywac tej funkcji, musisz jg uaktywnié
UV za pomoca.

1 — Okres demo dla tej funkcji wynosit 90 dni.

2 — Okres demo dobiegt konca.

3 — Aby dalej uzywac tej funkcji, musisz ja uaktywnié
UV za pomoca.

1 — Ta funkcja jest skonfigurowana, ale nieaktywna.

2 — Aby uaktywni¢ ja za pomocg UV, przejdZ do menu
,Feature management” [Zarzadzanie funkcjami].

1 — Ta funkcja jest skonfigurowana, ale nieaktywna.

2 — Aby uaktywni¢ ja za pomoca UV, przejdz do menu
,Feature management” [Zarzadzanie funkcjami].

1 — Ta funkcja jest skonfigurowana, ale nieaktywna.

2 — Aby uaktywni¢ ja za pomocg UV, przejdZ do menu
,Feature management” [Zarzadzanie funkcjami].

1 — Ta funkcja jest skonfigurowana, ale nieaktywna.

2 — Aby uaktywni¢ ja za pomoca UV, przejdz do menu
,Feature management” [Zarzadzanie funkcjami].
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E729 PFCS: demo mode expired [PFCS: tryb demo 1 — Okres demo dla tej funkcji wynosit 90 dni.
wygast] 2 — Okres demo dobiegt konca.
3 — Aby dalej uzywac tej funkcji, musisz jg uaktywnic
UV za pomoca.
E730 PFCS not active [CVILogix nieaktywne] 1 — Ta funkcja jest skonfigurowana, ale nieaktywna.
2 — Aby uaktywnic ja za pomoca UV, przejdz do menu
,Feature management” [Zarzadzanie funkcjami].
E732 VWXML: demo mode expired [PFCS: tryb de- 1 — Okres demo dla tej funkcji wynosit 90 dni.
mo wygast] 2 — Okres demo dobiegt konca.
3 — Aby dalej uzywac tej funkcji, musisz ja uaktywnié
UV za pomoca.
E733 VWXML not active [CVILogix nieaktywne] 1 — Ta funkcja jest skonfigurowana, ale nieaktywna.
2 — Aby uaktywnic ja za pomoca UV, przejdz do menu
»Feature management” [Zarzadzanie funkcjami].
E738 IPM: demo mode expired [PFCS: tryb demo wy- 1 — Okres demo dla tej funkcji wynosit 90 dni.
gast] 2 — Okres demo dobiegt konca.
3 — Aby dalej uzywac tej funkcji, musisz jg uaktywnic
UV za pomoca.
E739 IPM not active [CVILogix nieaktywne] 1 — Ta funkcja jest skonfigurowana, ale nieaktywna.
2 — Aby uaktywnic ja za pomoca UV, przejdz do menu
Feature management” [Zarzadzanie funkcjami].
E890 Device software error [Blad oprogramowania -
urzadzenia]
E915 Inconsistent version [Rozbiezne wersje] 1 — Wersja oprogramowania uktadowego na wszyst-
kich systemach musi by¢ identyczna.
2 — Zaktualizuj oprogramowanie uktadowe systemow.
E916 Workgroup not authorized [Nieautoryzowana 1 — Podtacz ePOD3 do nadrzgdnego systemu.
grupa robocza]
E918 Emergency stop! [Zatrzymanie awaryjne] 1 — Uaktywniono zatrzymanie awaryjne.
2 — Sprawdz ztacze M8.
E919 Additional transducer error [Blad dodatkowego 1 — Maksymalny moment obrotowy dodatkowego
przetwornikal] przetwornika jest ponizej maksymalnego momentu ob-
rotowego wbudowanego przetwornika.
2 — Pset korzysta z dodatkowego przetwornika nieza-
montowanego w narzgdziu.
E927 Corrupted RIM information [Uszkodzone dane 1 — Korzystanie z tego RIM nie jest mozliwe.
RIM] 2 — Skontaktuj si¢ z przedstawicielem Desoutter w celu
uzyskania pomocy.
E928 Tracking System communication failed [Btad 1 — Btad komunikacji z systemem $ledzenia.
komunikacji z systemem $ledzenia]
E935 1 Working Space: demo expired [1 przestrzen 1 — Okres demo dla tej funkcji wynosit 90 dni.
robocza: tryb demo wygast] 2 — Okres demo dobiegt konca.
3 — Aby dalej uzywac tej funkcji, musisz jg uaktywnic
UV za pomoca.
E936 1 Working Space: not authorized [1 przestrzen 1 — Ta funkcja jest skonfigurowana, ale nieaktywna.
robocza: brak autoryzacji] 2 — Aby uaktywnic ja za pomoca UV, przejdz do menu
»Feature management” [Zarzadzanie funkcjami].
E9%41 E-Lit WI-FI: demo mode expired [CVILogix: 1 — Okres demo dla tej funkcji wynosit 90 dni.
tryb demo wygast] 2 — Okres demo dobiegt konca.
3 — Aby dalej uzywac tej funkcji, musisz jg uaktywnic
UV za pomoca.
E942 E-Lit WI-FI not authorized [Nieautoryzowane 1 — Ta funkcja jest skonfigurowana, ale nieaktywna.

IPM]

2 — Aby uaktywnic ja za pomoca UV, przejdz do menu
Feature management” [Zarzadzanie funkcjami].
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Lista komunikatow systemowych dotyczacych narzedzi

Rodzaj

Kolor

Dzialanie

Informacja

Ostrzezenie

Blad

Bialy

Pomaranczowy

Czerwony

Wytacznie w celach informa- Zadne dziatanie nie jest wy-
cyjnych. magane.

Narzedzie jest zablokowane. Kliknij komunikat, aby usu-

na¢ (potwierdzi¢) komunikat i
odblokowa¢ narzedzie.

Narzedzie jest zablokowane. Aby odblokowac narzedzie

i zakonczy¢ wyswietlanie ko-
munikatu o bledzie, nalezy
rozwigza¢ problem.

Numer

Opis

Procedura

1004

1005

1026

1027

1038

1046

1063

1065

1103

1205

1206

1210

Span failure [Btad rozrzutu]

Offset failure [Btad korekty]

Tool maintenance alarm nl [Alarm konserwacji

narzedzia nl]

Tool maintenance alarm n2 [Alarm konserwacji

narzedzia nl]
Tool logs [Dziennik narzedzia]

Abnormal battery current [Nieprawidtowy prad

akumulatora]

Battery pack removed [Akumulator wyjety]

External start ignored [Zignorowano uruchomie-

nie z zewnatrz]

Invalid rotary selector direction [Nieprawidtowy

kierunek pokretta wyboru]

Torque settings [Ustawienia momentu]

Speed settings [Ustawienia predkosci]

Wybrano niewazny PSet

1 — Wartos¢ rozrzutu uzyskana z czujnika momentu
obrotowego jest poza zakresem.

2 — Sprébuj ponownie uruchomic¢ narzedzie bez ogra-
niczen mechanicznych. Jesli btad wystapi ponownie,
skontaktuj si¢ z przedstawicielem Desoutter w celu
uzyskania pomocy.

1 — Wartos¢ korekty uzyskana z czujnika momentu ob-
rotowego jest poza zakresem.

2 — Sprébuj ponownie uruchomic¢ narzedzie bez ogra-
niczen mechanicznych. Jesli btad wystapi ponownie,
skontaktuj si¢ z przedstawicielem Desoutter w celu
uzyskania pomocy.

1 — Osiagnig¢to maksymalny stan licznika skrgcen na-
rzedzia.

1 — Osiggnieto maksymalny stan licznika skrecen na-
rzgdzia.

1 — Wystapit nicoczekiwany wyjatek w oprogramowa-
niu narzedzia.

2 — Narzedzie wygenerowato plik dziennika.

3 — Skontaktuj si¢ z przedstawicielem Desoutter w celu
uzyskania pomocy.

1 — Nieprawidlowy pobor pradu z akumulatora.
Sprawdz ustawienia PSet.

2 — Btad moze by¢ spowodowany nieprawidlowymi
ustawieniami predkosci.

1- Wykryto wyjecie akumulatora z narzedzia.

2 — Narzedzie zostanie wylaczone po kilku sekundach.

1 — Wykryto, ale zignorowano uruchomienie z ze-
wnatrz.

2 — Sprawdz konfiguracje¢ narzedzia i zewngtrznego
uruchamiania.

1 — Zmien kierunek pokretta wyboru.

2 — Upewnij sig, ze pokretlo wyboru znajduje si¢

w prawidtlowym potozeniu i nie jest uszkodzone.

1 — Nieprawidlowe ustawienie momentu: moment ob-
rotowy jest wickszy niz charakterystyki narzedzia.

2 - Sprawdz ustawienia Pset z charakterystyka narze-
dzia.

1 — Nieprawidlowe ustawienie predkosci: predkosé jest
wigksza niz charakterystyki narzedzia.

2- Sprawdz ustawienia PSet z maksymalna predkoscia
narzedzia.

1- Wybrany PSet jest niezgodny z PSet wybranym w
procesie montazowym.
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Numer Opis Procedura
1211 Invalid trigger configuration [Nieprawidtowa 1 — Narzedzie podtaczone do systemu nie jest wyposa-
konfiguracja spustu] zone w spust wymagany w konfiguracji spustu.
2 — Dostosuj konfiguracje spustu do narzedzia lub za-
stap narzgdzie zgodnym z konfiguracja spustu.
1224 IGBT too hot [Wys Temp IGBT] 1 — Zbyt wysoka temperatura obwodéw energoelektro-
niki.
2 — Poczekac na ostygniecie systemu.
1251 Nie wybrano PSet 1 - Nie wybrano Pset.
2- Wybierz PSet.
1270 Time settings [Ustawienia czasu] 1 — Nieprawidtowe ustawienie czasu|2 — Poréwna usta-
wienie czasu z prawidlowymi warto§ciami czasu
WO010 Tool calibration expired [Kalibracja narzedzia 1 — Kalibracja narzedzia wygasta.
wygasta] 2 — Nalezy przeprowadzi¢ kalibracj¢ narzedzia, aby za-
pewni¢ doktadno$¢ pomiarow.
WO028 Battery tool version error [Blad wersji akumula- 1 — Wersja akumulatora narzedzia i wersja systemu nie
tora narzedzia] sa zgodne.
WO030 Niski poziom akumulatora. 1 — Niski poziom akumulatora.
2 — Nataduj akumulator.
w033 Tool time error [Btad czasu narzedzia] 1 — Czas w narzedziu ustawiono nieprawidtowo. Wy-
niki dokrgcania nie bedg oznaczone stemplem czaso-
wym.
2 — Podtacz narzedzie do systemu, aby ustawié date
i godzing.
WO036 Tool memory full [Pamig¢¢ narzedzia petna] 1 — Pamig¢¢ narzedzia jest petna.
2 — Podlacz narzedzie do systemu, aby zwolni¢ pa-
migé.
W062 Overload of torque [Przecigzenie momentem]| 1 — Przecigzenie momentem (mozliwa przyczyna to
proba dokrecenia juz dokreconej $ruby).
2 — Upewnij sig, ze kabel narzedzia nie jest uszkodzo-
ny.
W212 Result not stored [Nie zapisano wyniku] 1 — Zapisanie wyniku dokrecenia w systemie jest nie-
mozliwe.
2 — Skontaktuj si¢ z przedstawicielem Desoutter w celu
uzyskania pomocy.
W216 Current high [Wys. natez. pradu] 1 — Przekroczono maksymalny prad.
2 — Skontaktuj si¢ z przedstawicielem Desoutter w celu
uzyskania pomocy.
W267 Result transfer error [Btad przesytania wyniku] Btad przesytania wyniku.
E007 Motor too hot [Silnik zbyt goracy] 1 — Narzedzie jest zablokowane, poniewaz osiggni¢ta
zostata maksymalna temperatura silnika.
2 — Narzedzie pozostanie zablokowane do czasu, gdy
temperatura powroci do normalnej warto$ci.
E008 Tool angle fault [Btad konta narz.] 1 — Wykryto problem z czujnikiem kata narzgdzia.
2 — Narzedzie wymaga konserwacji.
E009 Tool invalid parameters [Nieprawidlowe para- 1 — Sprawdz zgodno$¢ narzedzia.
metry narzg¢dzia) 2 — Pamig¢ narze¢dzia nie moze zosta¢ odczytana lub
jest nieprawidlowa.
3 — Narzedzie wymaga konserwacji. Jesli blad wystapi
ponownie, skontaktuj si¢ z przedstawicielem Desoutter
w celu uzyskania pomocy.
EO12 Tool EEPROM error [Btad EEPROM narzedzia] 1 — Pamig¢ narzedzia nie moze zosta¢ odczytana lub

jest nieprawidtowa.

2 — Narzgdzie wymaga konserwacji. Jesli blad wystapi
ponownie, skontaktuj si¢ z przedstawicielem Desoutter
w celu uzyskania pomocy.
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Numer

Opis

Procedura

EO18

E029

E031

E032

E034

E035

E037

E045

E047

E048

E223

E227

E228

Torque out of range! [Moment poza zakresem|

The battery is empty [Wyczerpany akumulator]

Battery error [Btad akumulatora]

Tool display error [Blad wyswietlacza narzg-
dzia]

Tool memory error [Blad pamigci narzedzia]

Tool memory locked [Blokada pamigci narze-
dzia]

Tool trigger error [Btad spustu narzedzia]

Abnormal battery voltage [Nieprawidlowe na-
pigcie akumulatora]

Battery is too low [Zbyt niski poziom akumula-
tora]

Battery type not allowed [Niedozwolony typ
akumulatora]

Drive init error [Btad inicj. napedu]

Motor stalled [Utknigcie Silnika]

Drive error [Btad napedu]

1 — Moment docelowy jest poza maksymalnym mo-
mentem narzg¢dzia.
Sprawdz ustawienia PSet z charakterystyka narzedzia.

1 — Akumulator jest roztadowany. Nie mozna przepro-
wadzi¢ dokrgcania za pomoca narzegdzia.
2 — Nataduj akumulator.

1 — Nieprawidlowe napigcie akumulatora. Nie mozna
przeprowadzi¢ dokrgcania za pomoca narzedzia.

2 — Nataduj akumulator. Jesli problem wystgpi ponow-
nie, wymien akumulator.

1 — Nieprawidtowe dziatanie wyswietlacza narzgdzia.
2 — Skontaktuj si¢ z przedstawicielem Desoutter w celu
uzyskania pomocy.

1 — Pamig¢ narzgdzia nie dziata prawidlowo.

2 — Skontaktuj si¢ z przedstawicielem Desoutter w celu
uzyskania pomocy.

1 — Zablokowano pami¢¢ narzedzia, aby zabezpieczy¢
stare dane przed nadpisaniem.

2- Podlacz narzgdzie do komputera za pomoca
eDOCK, aby odzyska¢ stare dane.

1 — Spust narzgdzia nie dziata prawidlowo.

2 — Sprawdz i wyczy$¢ spust. Jesli blad wystapi po-
nownie, skontaktuj si¢ z przedstawicielem Desoutter
w celu uzyskania pomocy.

1 — Sprawdz akumulator.

2 — Przyczyna bledu moze by¢ nieprawidlowe dziata-
nie tadowarki Iub koniec okresu zywotno$ci akumula-
tora.

1 — Sprawdz akumulator.

2 — Jesli problem wystapi ponownie, wymien akumula-
tor.

1 — Niedozwolony typ akumulatora.

2 — Zmien akumulator lub konfiguracje.

1 — Usterka oprogramowania.

2 — Ponownie uruchom system.

3 — Jesli btad wystapi ponownie, skontaktuj si¢

z przedstawicielem Desoutter w celu uzyskania pomo-
cy.

1 — Utknigcie silnika (mozliwe przyczyny to brak fazy,
nieprawidtowe strojenie silnika lub usterka obwodow
energoelektronicznych).

2 — Sprébuj ponownie.

3 — Jesli btad wystapi ponownie, skontaktuj si¢

z przedstawicielem Desoutter w celu uzyskania pomo-
cy.

1 — Usterka oprogramowania.

2 — Ponownie uruchom system.

3 — Jesli btad wystapi ponownie, skontaktuj si¢

z przedstawicielem Desoutter w celu uzyskania pomo-
cy.
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Wyjscie logiczne

Ogodlny stan

Nazwa

Opis

Stan narastajacy
Stan opadajacy

Ready [Gotowy]

Identifier OK [Identyfikator OK]

Identifier NOK [Identyfikator NOK]

User info present [Komunikat dla uzyt-
kownika]

Keep alive ack [Potwierdzenie Keep ali-
ve|]

Fieldbus Fault [Blad Fieldbus]

Reporting Alarm [Alarm raportowania]

Open Protocol activated [Open protocol
aktywowany]

Open Protocol connected [Open Proto-
col podiaczony]

Time synchro done [Wykonano syn-
chronizacj¢ czasu]

Emergency stop [Zatrzymanie awaryj-
ne|

W systemie nie wystepuja zadne we-
wnetrzne problemy, ktore mogltyby
uniemozliwi¢ jego petlng funkcjonal-
nos¢.

Komunikacja migdzy systemem a narzg-
dziem jest prawidtowa/

Otrzymany identyfikator (np. kod kre-
skowy) odpowiada maskom (pozostaje
przez 0,5 s na poziomie aktywnym).
Otrzymany identyfikator (np. kod kre-
skowy) nie odpowiada maskom (pozo-
staje przez 0,5 s na poziomie aktyw-
nym).

Wygenerowano komunikat dla uzyt-

kownika (informacje, ostrzezenie lub
btad).

Wyjscie jest kopig stanu wejscia ,,Keep
alive”. Moze zostac uzyte przez sterow-
nik PLC w celu sprawdzenia, czy sys-
tem nadal dziata.

Brak sieci Fieldbus. ,,Fieldbus fault” po-
zostaje wlaczony, dopdki nie zostanie
nawigzana komunikacja z siecig Field-
bus. Btad wylacza si¢ automatycznie,
gdy komunikacja zacznie zndéw dziataé.

W przypadku wspotpracy z ToolsNet
Iub CVINet: Osiagnigto prog alarmowy
kolejki FIFO.

Wyniki sa przechowywane w pamigci
systemu i kasowane po wystaniu do To-
olsNet lub CVINet. Zapobiega to zapel-
nieniu pamigci systemowe;j. Pelna pa-
mig¢ systemu oznacza utrate¢ wynikow

i btedy identyfikowalnosci. Aby wykry¢
problemy z komunikacjg za pomocg To-
olsNet lub CVINet, oprogramowanie
monitoruje proporcje (%) wykorzystanej
pamigci. Gdy przekroczy ona wartos¢
progowa, wlaczony zostanie alarm ra-
portowania; operatorzy o uprawnieniach
konserwatora beda mogli wtedy rozwia-
za¢ problem zanim dojdzie do utraty
wynikow.

Open Protocol zostat uaktywniony w
konfiguracji

Open Protocol jest podtaczony do jed-
nostki dokrecajacej

Pomyslnie wykonano synchronizacje
czasu za pomoca danych sieci Fieldbus
(Q SYNw VWXML)

Uaktywniono zatrzymanie awaryjne.

Brak bledéw w systemie badz narzedziu
Uaktywniono szybkie zatrzymanie Blad
pochodzacy z systemu

Otrzymano i rozpoznano identyfikator
0,5 s po stanie narastajagcym

Otrzymano identyfikator, ale go nie roz-
poznano
0,5 s po stanie narastajagcym

Komunikat dla uzytkownika widoczny
na ekranie

Brak komunikatu dla uzytkownika na
ekranie

W przypadku zwigkszenia stanu wejscia
.Keep alive”.

W przypadku zmniejszenia stanu wej-
Scia ,,Keep alive”.

Utrata komunikacji i/lub sygnatu ,,Keep
alive”.

Komunikacja z siecig Fieldbus zostata
nawigzana, a sygnal ,,Keep alive” jest
obecny

Osiagnigto prog alarmowy kolejki FIFO
Kolejka FIFO ponizej progu alarmowe-
go.

Protokot jest wigczony
Protokot jest wytaczony

Podtaczono co najmniej 1 urzadzenie
rownorzedne

Nie podtaczono urzadzenia rownorzegd-
nego

Uaktywniono zatrzymanie awaryjne
Dezaktywowano zatrzymanie awaryjne
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Nazwa

Opis

Stan narastajacy
Stan opadajacy

TU running [Jednostka dokrecajaca
dziata]

Oznacza to, ze dokrecanie zostato roz-
poczete: dziata co najmniej jedno narze-
dzie uczestniczace w dokrecaniu. Sy-
gnal zostanie wylaczony, jak tylko do-
krecanie zostanie zakonczone (a wszyst-
kie raporty wyslane).

Pset jest uruchomiony.
Zakonczono dokrecanie (wystano
wszystkie raporty)

Stan narzedzia

Nazwa

Opis

Stan narastajacy
Stan opadajacy

Tool ready [Narzedzie gotowe]

Tool not locked forward [Narzedzie nie-
zablokowane w przod]

Tool not locked reverse [Narzedzie nie-
zablokowane w tyl]

Tool running [Narzedzie pracuje]

Tool direction [Kierunek narzedzia]

Tool tightening [Narzg¢dzie dokrecajace]

Tool middle course trigger [Srodkowy
wyzwalacz narzedzia)]

Tool main start trigger [Glowny spust
narzedzia)

Tool reverse trigger [Przycisk rewersu
narzedzia]

Tool push start or front start trigger
[Uruchamianie przez docisk lub przedni
spust]

Manual reverse in progress [Trwaja ma-
nualne obroty wsteczne]

Fastener loosened [Ztacze poluzowane]

Narzedzie jest gotowe:

- komunikacja miedzy systemem a na-
rzedziem przebiega prawidtowo;

- nalezy wybra¢ prawidlowy Pset;

- strategia dokrgcania musi by¢ zgodna z
narzedziem.

Narzgdzie nie jest zablokowane w kie-
runku naprzaod.

Narzedzie nie jest zablokowane w kie-
runku wstecz.

Narzedzie dziala (obraca si¢ w prawo, w
lewo, dokreca lub odkreca).

Wskazuje, czy narzedzie jest w trybie
dokrecania.

Aktywne: tryb dokrecania

Nieaktywne: dziata w trybie wstecznym
Uwaga: niezaleznie od tego, czy narze-
dzie pracuje, czy nie.

Narzedzie dziata w trybie dokrecania.
Prog Pset nie jest uwzgledniany.

Odzwierciedla stan potozenia srodkowe-
go spustu narzg¢dzia niezaleznie od stanu
jednostki dokrgcajace;j.

Odzwierciedla stan gtéwnego spustu na-
rzedzia niezaleznie od stanu jednostki
dokrecajace;j.

Odzwierciedla stan przycisku odwroce-
nia kierunku obrotéw narzg¢dzia nieza-
leznie od stanu jednostki dokrecajace;.
(naprzdd lub wstecz).

Odzwierciedla stan uruchamiania przez
docisk lub spust przedni niezaleznie od
stanu jednostki dokrecajace.

Operator wybral odwrdcony kierunek
obrotow narzedzia i korzysta z narzg-
dzia.

Istnieje stata minimalna warto$¢ mo-
mentu obrotowego, ktéra umozliwia
ustalenie, ze element ztaczny zostat ,,po-
luzowany”.

Narzedzie podiaczone ORAZ aktywne
Pset.
Narzedzie odtaczone, wybdr Pset.

Narzedzie odblokowane w kierunku na-
przod

Nowa blokada w kierunku naprzod
Narzedzie odblokowane w kierunku
wstecz

Nowa blokada w kierunku wstecz

Narzedzie rozpoczyna prace.
Komunikat wylacza si¢, gdy narzedzie
zostanie zatrzymane.

Przechodzenie w tryb dokrecania.
Przechodzenie w tryb wsteczny.

Uruchomienie narzgdzia w trybie dokre-
cania.

Zatrzymanie narze¢dzia.

Osiagnigto posrednie potozenie glowne-
g0 spustu.

Gloéwny spust jest calkowicie zwolnio-
ny.

Spust jest wcisnicty.

Spust jest zwolniony.

Spust jest wcisniety.
Spust jest zwolniony.

Spust jest wcisnicty.
Spust jest zwolniony.

Wybrano manualne obroty wsteczne

i wcisnigto spust.

Pozostang wlaczone tak dtugo, jak ope-
rator bedzie korzystal z narzedzia.

Generowanie wyniku dla obrotow
wstecznych.

Nowe uruchomienie (spust narz¢dzia
lub uruchomienie z zewnatrz)
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Nazwa

Opis

Stan narastajacy
Stan opadajacy

Tube nut open [Glowica Tubenut otwar-
ta]

Tool maintenance alarm [Alarm konser-

wacji narzedzia]

Invalid spindle settings [Nieprawidtowe
ustawienia wrzeciona]

Span failure [Btad rozrzutu]

Offset failure [Btad korekty]

Motor overtemperature [Silnik przegrza-
ny]

Angle measurement fault [Btagd pomiaru
kata]

Oznacza, ze gtowica typu Tubenut jest
otwarta. Narzedzie moze zosta¢ wycofa-
ne z montazu.

Oznacza inny stan alarmu konserwacji
narzgdzia.

Charakterystyki narzgdzia nie odpowia-
dajg parametrom Pset (np. ujemna lub
sprzeczna liczba impulséw, moment po-
wyzej maksymalnego zakresu momentu
narzgdzia, predkos¢ powyzej maksymal-
nej predkosci narzedzia, maksymalny
zakres momentu narzg¢dzia itp.)

Przy rozpoczynaniu dokrecania przed
uruchomieniem narzedzia system
sprawdza rozrzut momentu obrotowego.
,.Btad rozrzutu” oznacza dryf rozrzutu
rzgdu £3% lub wigkszy, prowadzacy do
zablokowania narze¢dzia.

Ten blad moze by¢ wywotany przez
przetwornik momentu lub elektronike
narze¢dzia.

Jedynym rozwigzaniem jest wymiana
narzgdzia.

Oznacza dryf korekty (punktu 0) rze-
du 50% petnej skali lub wigce;j.

Blad ten wystepuje, gdy na poczatku
Pset przetwornik momentu wskazuje
50% lub wigcej petnej skali momentu
obrotowego jeszcze przed uruchomie-
niem silnika. Przy bledzie korekty sys-
tem moze nie by¢ w stanie odpowiednio
kompensowa¢ btedu przetwornika, a
wiec dokrecanie nie bedzie mozliwe.
Jedynym rozwigzaniem jest wymiana
narzedzia.

Oznacza, ze temperatura zwojow silnika
narzedzia przekroczyta warto$¢ progo-
wa. Utrzymuje si¢ komunikat o btedzie.

Naped wykryt btad czujnika kata.
Przyczyna moze by¢ btad czujnika kata,
btad obwodow elektronicznych narzg-
dzia lub oba btedy wystepujace rowno-
legle. Komunikacja jest stale sprawdza-
na. Sygnat zostanie wylaczony w przy-
padku zniknigcia btgdu.

Narzedzie pracuje

Alarm konserw narzedzia 1 lub 2 jest
aktywny.

Brak aktywnego alarmu konserwacji na-
rzgdzia.

Wybor Pset lub podtaczenie narzegdzia.
Odtaczono narzedzie lub wybrano nowy
Pset.

Wykryto btad rozrzutu.
Odlaczenie narzedzia lub nowe spraw-
dzenie bez bledu.

Wykryto btad korekty
Odtaczenie narzedzia lub nowe spraw-
dzenie bez bledu.

Prog temperatury:

- 100°C w przypadku narzedzi do auto-
matycznych;

- 60°C w przypadku narze¢dzi recznych.
Sygnat jest wylaczany, gdy temperatura
spada ponizej warto$ci progowej (minus
histereza = 10°C).

Wykrycie btedu kata.

Odtaczenie narzedzia
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Nazwa

Opis

Stan narastajacy
Stan opadajacy

Tool not connected [Nie podtagczono na-
rzedzia]

Redundancy error [Btad redundancji]

Oznacza, ze system nie wykryt narze-
dzia. Systemy sa przeznaczone do pracy
z roznymi narzedziami do dokrecania.
Narzedzia sag wyposazone w karte inteli-
gentnego interfejsu narzgdzia (ITI), kto-
ra stale wysyta informacje o stanie na-
rzedzia do systemu. Jesli system zazada
od narzedzia informacji i nie uzyska od-
powiedzi, oprogramowanie systemu
wlaczy sygnat wyjsciowy ,,No tool con-
nected” [Nie podlaczono narzgdzia].
Ten sygnat wyjSciowy jest resetowany
natychmiast po nawigzaniu pomyslnej
komunikacji z narzgdziem.

Blad redundancji w przypadku sprawne-
go przetwornika sterowania i niespraw-
nego przetwornika monitorowania.

Nie podtaczono narzedzia lub nie rozpo-
znano narzedzia
Podtaczono i rozpoznano narzedzie.

Generowanie wyniku

Uzy¢ wejscia ,,Reset of redundancy er-
ror” [Resetowanie btgdu redundanc;ji],
wymieni¢ narzedzie na wolne od tego
bledu.

Stan Pset

Stan narastajacy
Nazwa Opis Stan opadajacy
Pset selected bits (0..7) [Wybrane bity =~ Zwracaj stan wejécia binarnego ,,Pset ~ Wybrano nowy Pset
Pset (0...7)] select bit 0 to 7 [Wybor Pset, bitod 0 Wybrano nowy Pset

Tightening running (old cycle declared)
[Dokrecanie w trakcie (okreslono stary

cykl)]

Tightening finished [Dokrecanie zakon-
czone]

Tightening OK [Dokrg¢canie OK]

Tightening NOK [Dokrecanie NOK]

Spindle OK [Wrzeciono OK]

Spindle NOK [Wrzeciono NOK]

do 7], jesli istnieje odpowiadajacy mu
Pset; zwraca 0, jesli Pset nie istnieje lub
jesli nie wybrano Pset.

Oznacza, ze dokrgcanie zostato faktycz-
nie rozpoczgte: narzedzie pracuje, a mo-
ment obrotowy jest powyzej poczatko-
wej wartosci progowej Pset. Sygnat zo-
stanie wylaczony, jak tylko dokrecanie
zostanie zakonczone (a wszystkie rapor-
ty wystane).

Oznacza, ze dostepny jest raport Pset.

Oznacza, ze dokrecanie (dla okres$lonej
jednostki dokrgcajacej) zostato zakon-
czone poprawnie, a wszystkie sterowane
i monitorowane parametry dokrgcania
mieszczg si¢ w zakresach tolerancji.

Oznacza, ze dokrecanie (dla okreslonej
jednostki dokrgcajacej) nie powiodto
sie.

Oznacza, ze dokrecanie (dla okreslone-
go narzedzia) zostato zakonczone po-
prawnie, a wszystkie sterowane i moni-
torowane parametry dokrecania miesz-
czg si¢ w zakresach tolerancji.

Oznacza, ze dokrecanie (dla okreslone-
go narzedzia) nie powiodto si¢.

Moment obrotowy osiagnat prog rozpo-
czecia cyklu.

Zakonczono dokrecanie (wystano
wszystkie raporty)

Generowanie wyniku.

Nowe uruchomienie (spust narz¢dzia
lub uruchomienie z zewnatrz) badz rese-
towanie wejscia

Generowanie wyniku.

Nowe uruchomienie (spust narzedzia
lub uruchomienie z zewnatrz) badz rese-
towanie wejscia

Generowanie wyniku.

Nowe uruchomienie (spust narz¢dzia
lub uruchomienie z zewnatrz) badz rese-
towanie wejscia

Generowanie wyniku.

Nowe uruchomienie (spust narzedzia
lub uruchomienie z zewnatrz) badz rese-
towanie wejscia

Generowanie wyniku.

Nowe uruchomienie (spust narzedzia
lub uruchomienie z zewnatrz) badz rese-
towanie wejscia
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Nazwa

Opis

Stan narastajacy
Stan opadajacy

Angle low [Niski kat]

Angle OK [Kat OK]

Angle high [Kat wysoki]

Torque low [Niski moment]

Torque OK [Moment OK]

Oznacza odrzucenie niskiego kata.
Prawidtowy Pset wymaga, aby kat byt
rowny tej wartosci lub przekraczat ja.
Jesli kat utrzymuje si¢ ponizej tej warto-
$ci, zwraca komunikat ,,Low angle re-
ject”, a wyjscie jest wiaczane. Wyjscie
pozostaje wlaczone az do rozpoczecia
nowego dokrecania.

Oznacza prawidlowy kat. Kat miesci si¢
w granicach wskazanych dla danego
kroku.

Oznacza odrzucenie wysokiego kata.
Prawidlowy Pset wymaga, aby kat pozo-
stawatl ponizej tej wartosci. Jesli kat jest
réwny tej wartosci lub ja przekracza,
zwraca komunikat ,,High angle reject”.
Po osiagnigciu tego limitu narzedzie zo-
staje zatrzymane, a wyjscie wlaczone.
Wyjscie pozostaje wiaczone az do roz-
poczgcia nowego dokrecania.

Oznacza odrzucenie niskiego szczyto-
wego momentu obrotowego.

Jesli moment utrzymuje si¢ ponizej ,,Pe-
ak torque low limit” [Dolna granica
szczytowego momentu] i prowadzi do
,,odrzucenia” Pset. Taka sytuacja moze
wystapi¢ w przypadku przedwczesnego
zakonczenia Pset, zerwania gwintu lub
automatycznego zakonczenia Pset
wskutek innych btedow, np. btedu wy-
sokiego kata, badz uptynigcia okresu
monitorowania czasu Pset prowadzace-
go do przerwania Pset. Wyjscie pozosta-
je wlaczone az do rozpoczgcia nowego
dokrecania.

Oznacza prawidlowy moment.

Moment zawiea si¢ w granicach wska-
zanych dla tego kroku.

Generowanie wyniku.

Nowe uruchomienie (spust narzedzia
lub uruchomienie z zewnatrz) badz rese-
towanie wejscia

Generowanie wyniku.

Nowe uruchomienie (spust narzedzia
lub uruchomienie z zewnatrz) badz rese-
towanie wejscia

Generowanie wyniku.

Nowe uruchomienie (spust narzedzia
lub uruchomienie z zewnatrz) badz rese-
towanie wejscia

Generowanie wyniku.

Nowe uruchomienie (spust narz¢dzia
lub uruchomienie z zewnatrz) badz rese-
towanie wejscia

Generowanie wyniku.

Nowe uruchomienie (spust narzgdzia
lub uruchomienie z zewnatrz) badz rese-
towanie wejscia
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Nazwa

Stan narastajacy
Opis Stan opadajacy

Torque high [Moment wysoki]

Yellow report on tightening system
[Z6tty raport w uktadzie dokrecanial]

Green report on tightening system [Zie-
lony raport w uktadzie dokregcanial]

Red report on tightening system [Czer-
wony raport w uktadzie dokrg¢cania]

Lock on reject [Blokuj przy odrzuceniu]

Remove fastener [Usun tgcznik]

Tightening finished without timeout
[Dokrecanie zakonczone bez przekro-
czenia czasu]

Overall time reached [Osiagniety catko-
wity czas]

Oznacza odrzucenie wysokiego szczyto- Generowanie wyniku.
wego momentu obrotowego. Nowe uruchomienie (spust narzedzia
Jesli moment obrotowy jest rowny tej  lub uruchomienie z zewnatrz) badz rese-
wartos$ci lub jg przekracza, ten sygnat  towanie wejscia
wyjsciowy jest wlgczany, a wynik jest

NOK (nieprawidlowy). W przypadku

utrzymywania si¢ btedu Peak To-

rque High zaleca si¢ zmniejszenie

predkosci narzgdzia lub zmiang narzg-

dzia na narzedzie o mniejszych osig-

gach. Innym czynnikiem mogacym wy-

wotywac btedy jest glosny dzwick z po-

Iaczenia. Przejawia si¢ on piskiem, kto-

ry mozna uslysze¢ na koncowym etapie

skrecania niektorych elementow zlacz-

nych. Dzi¢k ten jest spowodowany drga-

niami ciernymi i sprawia, ze element

zkaczny przestaje chwilowo si¢ obracac,

nastepnie uwalnia si¢ i wznawia obroty.

To zjawisko moze wywota¢ stan Peak

Torque High [Wysoki moment

szczytowy].

Pozostaje wlaczone az do rozpoczgcia

nowego dokrecania.

To wyjscie odzwierciedla stan zottego ~ Zo6lte §wiatto systemu wlaczone
$wiatla systemu. Rozpoczecie nowego dokrecania

To wyjscie odzwierciedla stan zielonego Zielone $wiatto systemu wiaczone
$wiatla systemu. Rozpoczecie nowego dokrgcania

To wyjscie odzwierciedla stan czerwo- Czerwone $wiatto systemu wlaczone
nego $wiatta systemu. Rozpoczecie nowego dokrecania

Oznacza, ze narzedzie jest blokowane  Dokrecanie zakonczone z negatywnym
w przypadku nieprawidtowego dokreca- wynikiem i opcja ,,Lock on reject” ak-

nia. System nie dopusci do dalszego ko- tywna.

rzystania z narzedzia, w zaleznosci od ~ Uaktywnione wejscie ,,Error Acknow-

opcji ,,Lock on reject”: - az uaktywnione ledge”, obroty w odwrotnym kierunku

zostanie wejscie ,,Error Acknowled- lub wykrecanie.

ge” [Potwierdzenie btedu]; - do czasu

uzycia obrotow w odwrotnym kierunku;

- do czasu odkrecania.

Oznacza, ze dokrecanie doprowadzito ~ Generowanie wyniku.

do momentu obrotowego przekraczaja- Nowe uruchomienie (spust narzedzia

cego wartos¢ zadang ,,Remove Faste-  lub uruchomienie z zewnatrz) badz rese-

ner”. Jesli warto$¢ ta jest ustawiona pra- towanie wejscia

widtowo, oznacza to, ze moment obro-

towy z jakiego$ wzgledu byt bardzo wy-

soki. Istnieje ryzyko, ze dokrecanie nie

odnioslo $cisle okreslonych skutkow:

nalezy rozmontowac ztacze i sprawdzic¢

czesci.

Oznacza, ze dostepny jest raport Pset, a Generowanie wyniku.

zrodtem zatrzymania nie jest przekro- ~ Nowe uruchomienie (spust narzedzia

czenie limitu czasu. lub uruchomienie z zewnatrz) badz rese-
towanie wejscia

Podczas dokrecania osiggni¢to maksy-  Generowanie wyniku.

malny catkowity czas Nowe uruchomienie (spust narzedzia
lub uruchomienie z zewnatrz) badz rese-
towanie wejscia
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Nazwa

Opis

Stan narastajacy
Stan opadajacy

Synchro out [Synchro wyjscie]

Invalid parameter set selected [Wybrano
nieprawidlowy zestaw parametrow|

Synchronizacja wyj$cia: ma warto$¢ 1
na poczatku kroku uruchamiania, i jest
resetowane do wartosci 0, gdy osiaggnig-
ty zostaje krok synchronizacji.

Oznacza, ze Pset jest wytaczony (nie zo-
stat ustawiony). Na przyktad jesli uzy-
wane s3 3 Psets, wlaczone sg Psets nr 1,
2 1 3. Jesli jednak zostanie wybrany kto-
rykolwiek Pset oprocz 1, 2 lub 3, Pset
jest niewazny i wyjscie to jest wigczane.
Proces montazu moze wybiera¢ niewaz-
ne Psets.

Poczatek kroku uruchamiania.
Osiagnigto krok synchronizacji

Usuwanie wyboru Pset
Wybor Pset

Stan procesu montazu

Nazwa

Opis

Stan narastajacy
Stan opadajacy

Assembly Process selected bits (0..7)
[Wybér procesu montazu, bity (0...7)]

Assembly process running [Proces mon-
tazu w toku]

Assembly process finished [Proces mon-
tazu zakonczony]

Assembly process OK [Proces montazu
OK]

Assembly process NOK [Proces monta-
zu NOK]

Assembly process aborted [Proces mon-
tazu przerwany|

Current batch count bit (0..6) [Licznik
biezacej partii, bit (0...6)]

Remaining batch count bit (0-6) [Licz-
nik pozostatych sztuk w partii, bit

(0...6)]

Batch running [Partia uruchomiona]

Oznacza dziatanie montazowe dla aktu-
alnie wybranej jednostki dokrecajacej
(bit 0...7)

Oznacza, ze dziatanie montazowe jest
aktualnie przetwarzane. Sygnatl jest wia-
czony tak dlugo, jak uruchomione jest
dzialanie montazowe. Sygnat opada,
gdy dzialanie montazowe zostanic za-
konczone.

Oznacza, ze dzialanie montazowe zosta-
o zakonczone.

Oznacza, ze dziatanie montazowe zosta-
o zakonczone bez odrzucen. Sygnat po-
zostaje wilaczony az do uruchomienia
nowego procesu montazu.

Oznacza wystgpienie brakow w procesie
montazu. Pozostanie wtaczony az do
uruchomienia nowego procesu montazu.

W przypadku przerwania procesu mon-
tazu zostanie uaktywniony sygnat ,,As-
sembly process aborted”. Pozostanie on
wlaczony az do uruchomienia nowego
procesu montazu.

Wskazuje stan licznika biezacej partii

Wskazuje liczbg pozostatych srub
W partii

Trwa przetwarzanie partii. Warto$¢ wyj-
$cia jest ustawiana na 1 przed pierw-
szym dokrecaniem.

Wyboér nowego PM. Przerwanie PM
Wyboér nowego PM. Przerwanie PM

Uruchomienie procesu montazu.
Zakonczenie lub przerwanie procesu
montazu.

Zakonczenie procesu montazu.
Uruchomienie nowego procesu montazu
lub zresetowanie wejscia.

Procesu montazu zakonczony, stan OK.
Uruchomienie nowego procesu montazu
lub zresetowanie wejscia.

Procesu montazu zakonczony, stan
NOK lub przerwany.

Uruchomienie nowego procesu montazu
lub zresetowanie wejscia.

Przerwanie procesu montazu.
Uruchomienie nowego procesu montazu
lub zresetowanie wejscia.

Przyrost licznika partii

Zakonczenie partii, nowe uruchomienie
(spustem narzedzia lub z zewnatrz), zre-
setowanie wejscia lub wybdr nowego
PM

Przyrost licznika partii

Zakonczenie partii, nowe uruchomienie
(spustem narzedzia lub z zewnatrz), zre-
setowanie wejscia lub wybor nowego
PM

Przetwarzane partii jest wlgczone
Partia jest zakonczona lub zresetowano
wejscie
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Stan narastajacy
Nazwa Opis Stan opadajacy

Batch finished [Partia zakonczona] Wskazuje, ze licznik partii rowna si¢ Partia jest zakonczona.
rozmiarowi partii, a partia zostaje okre- Nowe uruchomienie (spust narzedzia
$lona jako ukonczona. Uzywane wraz z lub uruchomienie z zewnatrz) badz rese-

,,Batch OK” w celu wskazania stanu towanie wejscia
partii.
Batch OK [Partia OK] Jesli np. partia zostaje przerwana lub Partia zakonczona i nieprawidlowa. Wy-

w przypadku uwzglednienia odrzucen  brano nowy PM.
w liczniku partii (zarzadzane przez pro- Nowe uruchomienie (spust narzedzia
ces montazu). lub uruchomienie z zewnatrz) badz rese-
towanie wejscia
Batch NOK [Partia NOK] Jesli np. partia zostaje przerwana... lub  Partia zakonczona i nieprawidtowa. Wy-
w przypadku uwzglednienia odrzutow  brano nowy PM.
w liczniku partii (zarzadzane przez pro- Nowe uruchomienie (spust narze¢dzia
ces montazu). lub uruchomienie z zewnatrz) badz rese-
towanie wejscia
Max retries reached [Osiagni¢to maks.  Okresla maksymalng dozwolong liczb¢ Maksymalna liczba ponownych prob zo-
ilo$¢ prob] ponownych préb. stata osiggnicta.
Maksymalna liczba ponownych jest re-
setowana.

Zewnetrzne wyjscie

Stan narastajacy
Nazwa Opis Stan opadajacy

External Out AP bit [Bit zewngtrznego Wyjscia, ktore moga by¢ ustawione lub  Zaleznie od zachowania PM
wyjscia PM] zresetowane w procesie montazu. Zaleznie od zachowania PM

External Out PLC bit (0..9) [Zewngtrzne Oznacza, Ze to wyjscie jest sterowane  Zaleznie od zachowania PLC
wyjscie PLC, bit (0...9)] przez sterownik PLC za posrednictwem Zaleznie od zachowania PLC
sieci Fieldbus (jako zdalne we/wy). Z
punktu widzenia sterownika PLC jest to
wyjscie.
External Out OP bit (0..9) [Zewng¢trzne Wyjscia przeznaczone dla Open Proto- Zaleznie od zachowania OP
wyjscie OP, bit (0...9)] col. Zaleznie od zachowania OP

Selektor nasadek

Stan narastajacy

Nazwa Opis Stan opadajacy
Socket selectable (0..4) [Nasadka do Selektory nasadek 24 V (BSD). Infor-  Nowa nasadka musi zostaé przejeta
wyboru (0...4)] muje, ktora nasadka moze by¢ przejeta przez uzytkownika.
przez operatora. Brak nasadki do przejecia przez uzyt-
kownika.

Stan protokotu niestandardowego

Stan narastajacy

Nazwa Opis Stan opadajacy
Customer Protocol activated [Protok6ét W konfiguracji uaktywniono protokot  Protokot jest wlaczony
klienta aktywowany] klienta. Protokot jest wylaczony
Customer Protocol connected [Protokot Uaktywniony protokot klienta jest pota- Protokot jest podtaczony
klienta potaczony] czony Protokot jest odtaczony
Customer Protocol reporting alarm Uaktywniony protokot klienta zgtosit ~ Alarm jest zgloszony

[Alarm raportowania protokotu klienta] alarm dotyczacy raportowania wynikow Alarm jest usunigty
tej jednostki dokrecajace;.

Q _SAS Potw. rozpoczecia dokrecania -

RDY System gotowy -
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Stan narastajacy

Nazwa Opis Stan opadajacy
Q LSN Rewers zablokowany -

WGZ Narzedzie zablokowane -

Q EDZ Resetowanie wynikéw i raportow -

Q XMS Zakonczono transfer danych XML -

EIO Wynik OK -

ENO Wynik NOK -

FSCIO Status grupy OK -

FSCNIO Status grupy NOK -

CVILOGIX

Stan narastajacy

Nazwa Opis Stan opadajacy

External Out CVILOGIX bit (0..100)
[Zewnetrzne wyjscie CVILOGIX, bit
(0...100)]

Oznacza, ze to wyjscie moze by¢ uzy-
wane przez wewnetrzng aplikacje CVI-
LOGIX

Rézne
Stan narastajacy
Nazwa Opis Stan opadajacy
ON Stan wlaczony, stuzy do ustawiania po- Przy uruchamianiu systemu.
ziomu wyj$¢ fizycznych ,,17. Nigdy nie opada
OFF Stan wylaczony, stuzy do ustawiania po- Przy uruchamianiu systemu.

ziomu wyjs¢ fizycznych ,,0”.

Nigdy nie opada
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Zatozona w 1914 firma Desoutter Industrial Tools z siedzibg we Francji to globalny lider w produkciji
elektrycznych i pneumatycznych narzedzi montazowych stuzgcych w wielu réznych zastosowaniach
montazowych i przemystowych, np. lotnictwie i kosmonautyce, motoryzaciji, obstudze lekkich i ciezkich
pojazdéw, naprawach terenowych i ogélnych zastosowaniach przemystowych.

Firma Desoutter oferuje bogaty wybér rozwigzan — narzedzi, ustug i projektow — dostosowanych do
okreslonych wymagan klientéw lokalnych i globalnych w ponad 170 krajach.

Firma projektuje, wykonuje i dostarcza innowacyjne narzedzia przemystowe wysokiej jakosci, wtgczajgc
pneumatyczne i elektryczne wkretarki, zaawansowane narzedzia montazowe, zaawansowane jednostki
wiertnicze, silniki pneumatyczne i uktady pomiaru momentu obrotowego.

Wiecej informacji mozna uzyska¢ na stronie www.desouttertools.com
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