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A\ VARNING
Las alla séakerhetsvarningar och alla instruktioner
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Spara alla varningar och instruktioner for framtida bruk
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Inledning

Handbok for installation och uppgradering
Den hér handboken beskriver installation och uppgradering av MULTI-system.

Desoutter ska inte hallas ansvarigt for nagon personskada, olycka eller annan skada som kan orsakas av felaktig in-
stallation, modifiering eller igangséttning, eller av anvdndning som ligger utanfor Desoutters produkters avsedda an-
véndningsomraden, vare sig av kunden eller en tredje part.

@ Innan du borjar maste du har last och forstatt sikerhetsanvisningarna i hiftet som finns i produktforpackningen
(trycksak: 6159929530).

I slutet av installationen &r verktygets status ”Verktyg last”, i vintan pa att dtdragningsprocessen “’Pset” ska viljas.

Du kan testa och verifiera att systemet fungerar som det ska genom att folja proceduren som beskrivs i den héar hand-
boken.

Garanti

* Produktgarantin upphor att gélla 12 manader efter det att produkten forst tas i bruk, men kommer énda att uppho-
ra senast 13 manader efter leveransen.

* Normalt slitage pd delar ingér inte i garantin.

* Normalt slitage krdver vanligen byte av delar eller annan justering/6versyn vid underhéll av standardverktyg
under denna period (uttryckt i tid, drifttimmar eller pa annat sétt).

» Produktgarantin bygger pa korrekt anvéindning, underhall och reparation av verktyget och dess komponenter.

» Skador pa delar som uppstar som en foljd av bristande underhall eller utfors av andra &n parter Desoutter eller
deras certifierade servicepartners under garantitiden ticks inte av garantin.

» For att undvika skador eller forstorelse av verktygsdelar, bor service utforas pa verktyget samt underhallsplaner
foljas enligt anvisningarna.

» Garantireparationer utfors endast i Desoutter verkstider eller av auktoriserade servicepartners.

Desoutter erbjuder forlangd garanti och toppmodernt forebyggande underhall genom dess Tool Care kontrakt. For yt-
terligare information, kontakta din lokala servicerepresentant.

For elektriska motorer:

 Garantin géller endast nér den elektriska motorn inte har 6ppnats.

6159929540 / v.03 4/68 03-2023



Snabbstart

Foljande avsnitt beskriver installationen av MULTI-systemet

= |

Las innan du installerar

A VARNING Lis alla sikerhetsvarningar och alla instruktioner. Underlitenhet att folja alla varningar och

instruktioner kan leda till en elektrisk stot, eldsvida och/eller svara personskador.

Spara alla varningar och instruktioner for framtida bruk.

Se hiftet "Séakerhetsinformation" i férpackningen.

A VARNING Alla lokala séikerhetsforeskrifter avseende installation, drift och underhall skall alltid atfoljas.

Systembeskrivning

Oversikt
Exempel pa installation med CONNECT-W och 10 M-DRIVE.

CONNECT IP Address
192.168.5.212

Ethernet

400 V AC 3 phases

Frame with tools
Ground | | .

wire = /’é"‘\
( ]
I\\ ___/"

MULTI -systemet bestar av f6ljande element.

1.  MULTI ger stromforsorjning, anslutningar och sdkerhetsanordningar.

2. Chassit har fixturmonterade kabelanslutna verktyg konstruerade av Desoutter.
3. CONNECT hanterar atdragningsenheter och alla datakommunikationer.

4. CVI CONFIG ér programvaran som anvands for att stélla in systemet.
Beskrivning

MULTI bestar av foljande element:

Ethernet 1

CVI CONFIG
N
"\\7"/_.‘

03-2023
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1 M-POWERBOX 2 M-SAFETYBOX

3 M-DRIVE 4 M-MODURACK2,
M-MODURACK3
eller M-MODURACKS5

5 M-RACKPLUG 6 M-PROTECTRACK

* M-POWERBOX forser systemet med strom. Enheten ansluts till elnitet via stromforsorjningskabeln (ingar ej)
* M-SAFETYBOX ger anslutningar och sikerhetsanordningar.

* M-DRIVE drivs av M-MODURACK. Drivenheterna driver de fixturmonterade kabelanslutna verktygen.

* M-RACKPLUG anvénds for att forsluta sista M-MODURACK.

/\ VARNING Installation
» Det dr obligatoriskt att placera en M-ProtectRack om det inte finns ndgon M-Drive i ett utrymme (tomt ut-
rymme)

» Det dr obligatoriskt att placera en M- RACKPLUG for att stinga den senaste MODURACK innan M-
POWERBOX startas

@ Vid anvindning av minst 1 (en) spindel med motorer i EB12-serien:
- EFM80-700 - 6151662320
- EFM80-950 - 6151662330
- EFM106-1400 - 6151662340
- EFM106-1900 - 6151662350
Hela MULTI-systemet fér inte ha fler &n 6 (sex) M-DRIVE-enheter.

CONNECT

Béda modellerna (CONNECT-W och CONNECT-X) kan hantera upp till 4 MULTI -atdragningsenheter och 2 trad-
16sa atdragningsenheter.

I MULTT -system hanterar CONNECT alla M-DRIVE(s) -enheter via Ethernet.
@ CONNECT kan drivas av M-SAFETYBOX.

CONNECT kan placeras pa skenan till vanster pA M-POWERBOX eller pa annan valfri plats sa ldnge som den &r an-
sluten till MULTI via en Ethernet-kabel.

Se produktanvisningarna for CONNECT (trycksak: 6159924300) som kan hdmtas direkt fran den har lanken:
CONNECT Onlinedokumentation

6159929540 / v.03 6/68 03-2023


https://www.desouttertools.com/resource-centre/documentation/6159327220
https://www.desouttertools.com/documentation/6159924300_HTML5/html/9823197323_external/index.html

CVI CONFIG

o CY| Config - u] X

File View Language Accessmanager Help

oif] Boi 0if] 4 -9 o Desosdon | B

Tree view area & X Details 8 x

ol . d ” ] A = Fa Drag and drop to add : J— e —
B @f m Zl g [ 11 B ‘ | € Tool 51 v > N \;3,‘ Step 1 : Tightening step || "7

v ¢ All Factories « ’1% @ rmé »

~ sl Factory A Strategies Monitor / Options Motor control -
v 4@ Assembly line A1 -
+ § Working area 1 Contrel [Torque 7
+ 0 Connect-w
» ¥4 Parameters N.m
@ Feature management Max. torque [ a0.00
¥ & Tightening urit - 51 Target torque [ 18,00 |[--==-mmmmmrmemma e A
¥4 Configuration . et + 1
> @ Tools Min. torque | 16.00 |
* [ Psets
g
W Assembly processes t "‘ 18.00 M.m
+ #7 Tightening unit - 52
» & Tightening unit - 53 ﬁ 31
» B cwi3vision
v ' Working area 2 ' o
» B Twincviz min.angle [ 40.0] | [ 60.0)Abort angle
» A Workgroup (
~ mad Factory B
v 4 Assembly line B1
v § Working area
» B cvi3Function
> I CV13 Essential

Angle threshod | 9.000 |

pset start torque | 1.000 ||,

Deg

Max. angle I: 50.0 :I

Feature management devices

CVI CONFIG ir utformad for att stélla in dina system punkt till punkt eller via nitverk med ett intuitivt och guidat
granssnitt.

Fran din dator kan du stélla in Desoutter-atdragningsprodukter, sladdburnaverktyg, tradldsa verktyg, tradlosa WI-Fi-
verktyg, tillbehor, kringutrustning och atdragningsprocesser.

Du kan ocksé konfigurera Fieldbus, protokoll, sdkerhetskopiering och du kan skicka data till CVINET WEB for spar-
barhet.

Fasta sladdburna verktyg

Varje kabelanslutet fixturmonterat verktyg drivs av en M-DRIVE.

Verktygen maste vara fastspanda pa ett chassi.

@ Chassit dér verktygen spédnns fast maste vara ordentligt jordat och anslutet till M-POWERBOX innan systemet
startas.

Bestillningsinformation

Power Box 6159327510
Safety Box model 1 MULTI 6159327520
M-DRIVE 6159327630
M-PROTECTRACK 6159327550
Safety Box model 1 MULTI 6159327560
Safety Box model 1 MULTI 6159327570
M-MODURACKS5 6159327580
Terminal plug 6159327590
CONNECT-X 6159327220
CONNECT-W 6159327230

Verktygsmodellerna kan variera beroende pa installationstyp.

Kontakta din Desoutter-representant for att fi mer information och support.
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Anslutningskablar for M-SAFETYBOX
@ Anvind alltid de kablar som medfoljer systemet.

Stromkablar for anslutning av M-SAFETYBOX till CONNECT

Lingd (m) Lingd (ft) Artikelnr

1 3,28 6159177530
30 98,42 6159177540
Ethernet-kablar for anslutning av M-SAFETYBOX till CONNECT

Lingd (m) Lingd (ft) Artikelnr

1 3,28 6159177560
30 98,42 6159177570
M12/bruten - Nodstoppkabel

Lingd (m) Lingd (ft) Artikelnr
10 32,8 6159177660
Verktygskablar

Lingd (m) Lingd (ft) Artikelnr
2,5 8,20 6159176510
5 16,0 6159176520
10 32,8 6159176540
15 49,2 6159176550
Forlangningskablar till verktyg

Lingd (m) Lingd (ft) Artikelnr

8 26,2 6159175810
16 52,5 6159175840
32 105 6159175870

Tekniska data

Strémférsérjning

Overspinningsutrustning kategori IT

@ Elektrisk utrustning Klass 1

Stromforsorjning

Ingangsspéanning (V)
Frekvens (Hz)

3 ~380-480 (fas till fas)

50/60

Variationerna i effektforsorjning fér inte 6verstiga +/- 10 % av nominell spédnning

Effektférbrukning
Artikel A
M-POWERBOX 32
M-SAFETYBOX 2
M-MODURACK (anvéands hir som kabel) 32
M-DRIVE 3
6159929540 / v.03 8/68 03-2023



Utspénning

Artikel
M-POWERBOX 380-480V ~
M-SAFETYBOX

24V ===
M-MODURACK -
M-DRIVE 3~520V ~

IS5V ===
Lagring och anvédndning
Forvaringstemperatur -20 till +70 °C (-4 till +158 °F)
Drifttemperatur 0 till +40 °C (32 till +104 °F)
Luftfuktighet vid forvaring 0-95 % RH (kondensfri)
Luftfuktighet vid drift 0-90 % RH (kondensfri)
Hojd upp till 2 000 m (6 562 fot)
Kan anvindas i miljoer med fororeningsklass 2
Endast inomhusbruk
IP54 endast under anviandning
Vikt

kg Ib
M-POWERBOX 6,0 13,22
M-SAFETYBOX 2,5 5,51
M-MODURACK2 0,5 1,10
M-MODURACK3 0,7 1,54
M-MODURACKS5 1,22 2,20
M-DRIVE 3,5 7,72
M-PROTECTRACK 2,2 4,85
Extra tillbehér
@ Dessa extra tillbehor méste bestéllas separat
Tillbehor Artikelnummer
CONNECT-X 6159327220
CONNECT-W 6159327230
Stod for CONNECT 6159327620
M12/M12 CONNECT/M-SAFETYBOX Stromkabel 1M 6159177530
M12/M12 CONNECT/M-SAFETYBOX Stromkabel 30M 6159177540
RJ45/M12X CONNECT/M-SAFETYBOX Ethernetkabel 1M 6159177560
RJ45/M12X CONNECT/M-SAFETYBOX Ethernetkabel 30M 6159177570
M12X/M12X M-SAFETYBOX Stromkabel 1M 6159177600
M12X/M12X M-SAFETYBOX Stromkabel 30M 6159177610
M12/M12 M-SAFETYBOX Noédstoppkabel 1M 6159177630

03-2023 9/68 6159929540 / v.03



Installationsrestriktioner

Kontrollera ledningsspéanningen
/\ VARNING Risk for elektriska stotar

Endast kvalificerade och utbildade operatorer ska installera, justera eller anvinda denna utrustning.

Innan du ansluter Power Box till huvudstrommen ska du kontrollera att natspanningen ér ldmplig.

Nitspénning 3~380-480 V ~

Symbolen ~ betyder "vixelstrom".

Ansluta till fabrikskraftnét
Rekommenderat dverstromsskydd: kretsbrytare 32 A kurva D — Proppar rekommenderas ej
Endast for fabrikskraftsystem baserade pa ”wYe-" (Y)-ansluten transformator enligt foljande
- Jordningsscheman:
* TT + jordfelsbrytare (GFI) 300 mA eller hogre

MULTI

X _,_.-ﬁ—ﬂn L1
L2
)( - y ( L3

« TNC
MULTI
L1 Y
e
L3/ x—nl/[ 413
PENK 3----
= \ \—4PE
e TNS
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MULTI

L1y \
2] =% 2
k;?:f( X M) L3

‘ —=o” \\—4PE

For any other factory power system based on:
* “wYe” (Y) ansluten med IT-jordningsschema eller annat schema som inte nimnts ovan,
» “Delta” (A) ansluten transformator,

Isolationstransformator &r obligatoriskt for att tillata jordstromfel

MULTI
) L1
A L2
Pty # L3
=

X X X

PE

A VARNING Elektromagnetisk interferens (EMI)

Felaktig jordning kan orsaka tillfélliga storningar och oonskade effekter pa grund av elektromagnetisk interfe-
rens (EMI).

» Jordningen maste noggrant godkdnnas av en elektriker.

Permanent ansluten utrustning

Ingen stromforsorjningskabel till denna utrustning far anslutas till terminaler i motsatt kabelédnde. Ingen inkopplings-
bar stromkontakt tillats.

A VARNING Denna utrustning maste jordas!

Skulle denna utrustning raka ut for elektroniska fel eller haverier, eller medfora stromléckage, s& utgor jordningen en
ledare med lagt motstand som leder bort strdmmen fran anvandaren.

Totala matt

Systemet far inte placeras instingt eller 6vertackt.

@ Systemet ska monteras lodritt for optimal systemfunktion. Detta ger basta mojliga luftflode och varmedverfo-
ring.
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& Varm utrustning

Avvikande ventilation kan orsaka tillfalliga storningar. Ror inte radiatorn.

Viénta alltid tills utrustningen svalnat innan du paborjar servicearbete. ¢ Om dessa anvisningar inte efterfoljs

finns risk for brannskador.

@ Totala matt anges med CONNECT monterad pé skenan.

H
)
J
v
mm tum
L 908 35,75
A 91 3,58
B 154 6,06
C 3 0,12
D 66 2,60
E 104 4,09
F 319 12,56
G 160 6,30
H 498 19,61
J 150 5,91
I (Djup utan skena) 273 10,75

@ Nir sidoluckan pA CONNECT 6ppnas dr L = 1030 mm (40,55 tum).

Omradet J maste vara tomt.

6159929540 / v.03
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Installation av hardvara

Installation av systemet

Rekommenderad installationsorder
/\ VARNING Risk for elstétar
Anvind inte felaktiga eller skadade verktyg eller utrustning.
Respektera foljande ordning.
1.  Montera skenorna.
2. Installera M-POWERBOX, M-SAFETYBOX, M-DRIVES och CONNECT.
3.  Anslut M-SAFETYBOX till CONNECT.
4.  Anslut nédstoppenheten till M-SAFETYBOX.
5. Installera och anslut verktygen.
6. SIa PA systemet.
7.  Testa nddstoppenheten.

Montera aluminiumprofilerna
MULTI och CONNECT ér avsedda att monteras pd aluminiumprofiler.

Rekommenderat aluminiumprofilformat: 40x40 eller 45x45.

@ Aluminiumprofiler och T-muttrar M8 medfdljer inte.

Montera profilerna pa arbetsstationen enligt anvisningarna nedan.

\

45x45 BOSCH-profiler mm tum
A (min.) 854 33,62
B 104 4,09

@ Vi rekommenderar starkt f6ljande monteringsordning:
1. Montera och fixera den nedre profilen
2. Anvind ett stalbeslag och montera den dvre profilen och lat den sitta 16st (informa-
tivt virde for strickan B: 104 mm)
3. Lat M-MODURACK luta mot den nedre profilen och justera den 6vre profilen
4. Dra at for att lasa profilernas position
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40x40 BOSCH-profiler mm tum
A (min.) 854 33,62
B 109 4,29

@ Vi rekommenderar starkt foljande monteringsordning:
1. Montera och fixera den nedre profilen
2. Anvind ett stalbeslag och montera den &vre profilen och lat den
sitta 16st (informativt varde for strackan B: 109 mm)
3. Lat M-MODURACK luta mot den nedre profilen och justera den
ovre profilen
4. Dra &t for att lasa profilernas position

40x40-profiler mm tum
A (min.) 854 33,62
B 109 4,29

@ Vi rekommenderar starkt foljande monteringsordning:
1. Montera och fixera den ¢vre profilen
2. Anvind ett stilbeslag och montera den nedre profilen och lat den sitta 16st (informa-

tivt vérde for strickan B: 109 mm)
3. Lat M-MODURACK luta mot den 6vre profilen och justera den nedre profilen
4. Dra &t for att lasa profilernas position

Konsolidera installationen
Om systemet utsitts for vibration eller stotar maste MULTI monteras pa en stabil stodkonstruktion alternativt
maste ytterligare stod monteras pa profilerna med 500 mm intervall

500 mm 500 mm

6159929540 / v.03 14 /68 03-2023



Oppna M-POWERBOX
Ta bort skyddet till hoger innan du monterar M-POWERBOX pé skenan.

1. Ta bort 6 skruvar. Anviand Torx T20.

2. Skruva loss skruven nederst. Anvénd en 5 mm insexnyck-
el.

Montering av M-POWERBOX

/\ VARNING Risk for elstotar

Kontrollera att kretsbrytaren for M-POWERBOX ér latt atkomlig.
Lamna alltid frontpanelen pa M-POWERBOX fritt atkomlig.

-

\

\)

Placera M-POWERBOX pé den nedre profilen (1).

Tryck in den hela vdagen (2).

Sékra monteringen genom att lagga till en titningsbricka och dra at skruven pa hdger sida till 18 Nm (3).
Dra at skruven till 18 Nm (4).

Léagg till en lasbricka och dra at skruven till 18 Nm (5).

Anvind specialskruven 6153111740 och dra at den till 18 Nm.

AN

Ansluta stromingangen

A VARNING Risk for elektriska stotar

Endast kvalificerade och utbildade operatorer ska installera, justera eller anvinda denna utrustning.
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@ Effektdistributionskabeln far inte anslutas till elnétet.

Anslutning av effektdistributionskabeln till M\-POWERBOX

Respektera foljande ldngder och skala kablarna enligt anvisningarna:

A D ‘
B
B

1 Gul/Gron Skyddsjordskabel
Lingd mm tum
A 200 7,87
B 160 6,30
C 15 0,59
D 20 0,79
Vilj elektrisk kontakt beroende pa det kabeltvérsnitt som anvénds.
Kabeltvirsnitt Rekommenderad elektrisk kontakt
10 mm2 TE 323167
16 mm?2 TE 323171
25 mm2 TE 710026-5

Pressa pa en presshylsa pa varje fas.

@ Om kabelledningarna 4r bojliga maste 18 mm langa presshylsor anvéndas.

Pressa pa en elektrisk kontakt pa skyddsjordningen.

1. Pa M-POWERBOX bottenpanel finns en genomforing som ar avsedd for effektdistributionskabeln.

Dra kabeln genom genomforingen.
2. Fast ferritkdrnan (6159217730) pé jordledningen.
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3. Anslut skyddsjordningen till en av skyddsledarterminalerna.
Satt den tandade lasbrickan pa plats och dra at M8-skruven till 15 Nm.

4. Anslut faserna till terminalblocket.

Vid eventuell utdragning maste jordkabeln vara den sista kabelledaren som dras ut.
Strémférdelningskabel
Stromforsorjningskabeln dr den kabel som ansluter M-POWERBOX till det lokala kraftforsorjningssystemet.

Foreslagen kabelspecifikation Virde

Spénning 560 VACrms

Efterlev foljande kabelsektioner enligt kabelns ldngd.

Léangd <54 m 10 mm2 som minimum
54 m < langd < 86 m 16 mm2 som minimum
86 m < ldngd < 135 m 25 mm2 som minimum

A VARNING Anviénd endast kopparledare (CU)

» Aluminium- och kopparbeklddda aluminiumledare ar inte tillatna

@ Ledningarna i strdmkablarna kan vara bojliga eller styva.
Ledningar pa 25 mm2 maéste vara styva.

Daisy chain med flera M-POWERBOX
@ Det gar att daisy chain-koppla upp till 4 M-POWERBOX.

P& den bottenpanelen anvinder du den andra genomforingen for att dra effektdistributionskabeln till ndsta M-
POWERBOX.

ouT
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Stanga M-POWERBOX

1. Dra at M6-skruven till 4 Nm. Anvind en 5 mm insexnyck-
el.

2. Dra at de 6 M4-skruvarna till 2 Nm. Anvénd Torx T20.

Ansluta stromforsorjningskabeln till natspanningen
A VARNING Risk for elektriska stotar

Endast kvalificerade och utbildade operatorer ska installera, justera eller anvinda denna utrustning.

1. Anslut stromforsorjningskabeln till natspanningen.
2. Sla inte pé stromforsorjningens kretsbrytare.
3. Utfor lockout/tagout-rutinen med kretsbrytaren i lage AV eftersom installationen dnnu inte ar klar.

Montering av M\-MODURACK
Montera M-RACKPLUG pa sista M-MODURACK.

@ Det M-MODURACK som har M-RACKPLUG maste vara pa sista positionen.

1. Sétt in M-RACKPLUG i M-MODURACK.

| l Bi- 2. Placera O-ringarna och dra at skruvarna till 1,2 Nm. An-
- 0 viind 4 mm insexnyckel.

Montera alla M-MODURACK till héger i M-POWERBOX.
1. Sétt 2 M8-skruvar dverst, med deras respektive lasbricka.
2. Sétt 2 specifika skruvar (artikelnummer: 6153111780) nederst.

Dra at skruvarna en aning for hand. M-MODURACK far inte rora sig.
3. Skjut fram M-MODURACK tills det tar emot (tdtningen far inte synas).
4. Kontrollera att packningsstodmodulen &r helt titad.
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Sakra monteringen genom att dra &t de 4 skruvarna:
5. Skruvarna upptill ska dras &t till 18 Nm. Anvidnd 6 mm insexnyckel.
6. Skruvarna nedtill ska dras at till 18 Nm. Anvind en 15 mm platt nyckel.
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Hantering av flera rack
1. Rackets adressinstéllningsratt sitter bakom M-SAFETYBOX, nira rackets anslutning.

e 1110

Standardvérdet ar instéllt pa 0.
(i) M-POWERBOX méste vara avstingd

2. Stéll in adressen enligt anvisningarna nedan:

* Om du har ett enda rack viljer du 1
* Vid anvindning av flera rack beror adressen pa positionen for M-SAFETYBOX
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Montering av M-SAFETYBOX

1. Sitt M-SAFETYBOX pa den ledade kroken pd M-MODURACK bredvid M-POWERBOX (ett utrymme pa ca
3 mm).

2. Lat den rotera och sidkra monteringen genom att dra at skruven (artikelnummer: 6153111730) till 7 Nm. An-
viand 5 mm insexnyckel.

Montering av M-DRIVE

1. Sétt den forsta M-DRIVE pa den ledade kroken pa M-MODURACK bredvid M-SAFETYBOX.

2. Léat den rotera och sdkra monteringen genom att dra at skruven (artikelnummer: 6153111730) till 7 Nm. An-
vand 5 mm insexnyckel.

Upprepa rutinen for 6vriga M-DRIVE.

A VARNING Ta aldrig bort en M-DRIVE medan M-POWERBOX ir i drift

» Vid borttagning av en M-DRIVE ska kretsbrytaren for M-POWERBOX forst sittas i ldge O (se avsnittet
Stinga av M-POWERBOX [sida 29])

Montera M-PROTECTRACK
@ Om en plats dr tom (ingen M-Drive) maste du sitta en M-PROTECTRACK pa den platsen.
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1.  Placera M-PROTECTRACK pé den ledade kroken i M-MODURACK.
2. Lat den rotera och sikra monteringen genom att dra at skruven (artikelnummer: 6153111730) till 7 Nm. An-

vand 5 mm insexnyckel.

Montering av CONNECT
Se produktanvisningarna for CONNECT (trycksak: 6159924300) som kan hédmtas direkt fran den hér lanken:

CONNECT Onlinedokumentation
@ For MULTI-system méaste CONNECT monteras pd sitt sérskilda stod (6159327620)

1. Fixera stodet pa skenorna
2. Luta CONNECT en aning for att montera det pa stddet ovanifran
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\

3. Tryck forsiktigt CONNECT mot bakdelen av stodet tills du hor ett klick”
CONNECT maste vara helt uppritt pa dess stod

Installera fasta sladdldsa verktyg
@ Godkénd maxldngd for verktygskablar dr 47 m/154 fot (15 m verktygskabel + 32 m forlangningskabel)

Anvind endast skruvar med kvalitetsklass 12.9

@ Var noga med att motorn inte ror sig for att mojliggéra vridmomentmétning.

Léds innan du installera verktygskablar

@ Anslut inte flera forlingningskablar samtidigt. Anvand forldngningskabel med ldngsta lingd och verktygskabel
med kortaste langd.
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Aven om viéra verktygskablar ir konstruerade for att fungera under drastiska forhillanden, rekommenderar vi
att du kontrollerar foljande punkter for langre livslangd:

a - Undvik att dra kabeln direkt.

b - Friktion med yttermanteln ska begrinsas.

¢ - Bojningsradierna ska inte vara ldgre dn 10 ganger kabeldiametern.

Anvisningar for kablar till fixturmonterade verktyg
Kabeln far inte utsitta verktyget for dragkraft. Eventuell dragkraft pa kabeln (dven laga krafter, beroende pé kabelo-
rienteringen) kan generera en vridmomentsignal pa givaren.

Kontrollera att kablarna é&r tillrdckligt 1dnga eller klam fast verktygskabeln pa ramen enligt nedan.
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Anslutning av systemet
M-SAFETYBOX - bottenpanel

MS8-kontakt

Nodstopp - gul kontakt - UT
Nodstopp - blé kontakt - IN
Nodstopp - rod kontakt
Ethernet

Ethernet

CONNECT stromforsorjning

~N O L AW N

Ansluta nodstoppet

Din M-SAFETYBOX maste ha ett sdkerhetssystem som omedelbart stoppar verktygen nir arbetsstationens nodsys-
tem utloses.

@ Nodstoppknappen och sikerhetssystemets PLC anses inte utgora nagon del av MULTI-systemet.

Dessa kéllor maste verifieras av verktygsmaskintillverkaren (MTB).

1 Nodstopp

03-2023 25/68 6159929540 / v.03



Anslut den medfoljande M12/bruten - Nodstoppkabeln till M12-kontakten pAa M-SAFETYBOX.

Se foljande figur for uppgift om anslutning av kabeln till sdkerhetssystemet.

1 - Aterstll
2 - Tryckknapp for nddstopp (2 normalt slutna kontakter (NC-normally closed))

CHANNELI P
CHANNEL2 P
(1Y
CHANNELI M
o0V

RESET M

(1Y
CHANNEL2 M
oV

RESET P

0V

(1Y

O 0 3 N L AW N~

—_ = =
NN = O

@ Om RESET M och RESET P ér anslutna tillsammans kommer nddstoppet automatiskt att dterstéllas nar nod-
stoppknappen har slappts.

Ansluta CONNECT till M-SAFETYBOX

O

1 M-SAFETYBOX bottenpanel
CONNECT innerpanel

3 Anslut den medfoljande Ethernet-kabeln (6159177560 eller 6159177570) till valfri Ethernet-kontakt pd M-SA-
FETYBOX och till Ethernet-port 3 pA CONNECT

4 Anslut den medfoljande M12/M12-strémkabeln (6159177600 eller 6159177610) till M-SAFETYBOX och till
CONNECT.
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Ansluta sladdférsedda verktyg
Ansluta verktygskabeln till M-DRIVE

1. Lokalisera verktygsanslutningen pa botten av M-DRIVE.
Anslut verktygskabeln till M-DRIVE.

2. Dra kabeln manuellt for att sikerstélla réitt bdjning av ka-
beln. Se Lds innan du installera verktygskablar [sida 23]

Blockera inte luftflodet (blatt omrade pa figuren nedan) ovanpa och under M-DRIVE

Ansluta jordledningen till verktygens fastplat
Av sikerhetsskél méste elektrisk kontakt finnas mellan M-POWERBOX och verktygen.
Anslut verktygsjord till M-POWERBOX jord for att bilda en potentialutjamnad zon.

/\ VARNING Risk for elstotar
Fastplaten dar verktygen spéanns fast maste jordas.
Jordledarens (medfoljer ej) specifikationer maste vara pa foljande sitt:
 Jordledaren maste vara tillrdckligt 1dng for att na den féstplatta dir verktygen spénns fast.

» Anvind kopparledare med minst 10 mm?2 tvérsnittsyta och gul/gron mantel.
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M-POWERBOX bottenpanel
Plattan dér verktygen spédnns fast

Anslut jordledningen till M8-skruven nederst p4 M-POWERBOX.
Anvind rekommenderad elektrisk kontakt TE 323167.
Placera den tandade lasbrickan och dra at skruven till 15 Nm.

Upprepa rutinen dér jordledningen ansluts till fastplattan.

6159929540 / v.03 28 /68

03-2023



Ansluta en dator till CONNECT

CVI CONFIG

Anslut datorn — dar CVI CONFIG dr installerat — till ett av ethernetuttagen (1, 2 eller 4) pa den inre panelen pd CON-
NECT.

Strémséttning

/\ VARNING Risk for elektriska stétar
Endast kvalificerade och utbildade operatorer ska installera, justera eller anvinda denna utrustning.

Stanga av M-POWERBOX

1. Flytta locket framat M-POWERBOX.
2. Sitt kretsbrytaren for M-POWERBOX to O.

Da stidngs systemet OFF.

Stromforsorja fordelningsbrytaren

/\ VARNING Risk for elstétar
Det ér farligt att anvénda system, kablar eller enheter som inte dr i gott skick eller inte anslutna enligt elektriska
foreskrifter och systemkrav, vare sig tillverkad av Desoutter eller en tredje part.
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Utfor en allmén inspektion av installationen innan du sétter pa systemet.
Kontrollera att:

- kablarna inte dr skadade

- elektriska kontakter inte ar skadade.

Om de hir kraven inte uppfylls far inte systemet anslutas till elnétet eller slds pa. System med skadade anslutningar
eller kablar maste kopplas ur och repareras omedelbart.

Sitt distributionskretsbrytaren till 1.
Da stromsitts M-POWERBOX.

Séatta pa M-POWERBOX och CONNECT

N
|I I:._._. i ._i —
O/ l

f
|

1. Sitt kretsbrytaren for M-POWERBOX till 1.
Da sitts systemet ON.

Flytta locket framat M-POWERBOX.

3. OmCONNECT drivs av M-POWERBOX, kommer det att startas automatiskt.
OmCONNECT drivs direkt av en standardanslutning till elnétet, se CONNECT Sékerhetsinformation.

Rapporteringslysdioder vid paslagning

Drivenheternas lysdioder blinkar en kort stund.

Vinta nagra sekunder medan firmware initialiseras.

@ Vinta minst 30 sekunder mellan avstangning och paslagning nér du startar om systemet.

Drivenhetsstatus Beskrivning
Desoutter-logotypen blinkar. Stromforsorjning foreligger men anslut-
ningen till CONNECT har inte upprat-
tats.
(—
— 1
Dasorillsc. Desoutter-logotypen lyser med fast Stromforsorjning foreligger och anslut-
@ sken. ningen till CONNECT har uppréttats.
———J
—
(—
— 1
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Installation av programvara
Léas innan du installerar programmet

Position av Desoutter-program

En gang installerad finns installationsprogrammen hér:
C:\Program Files (x86)\Desoutter.

Dator, minimikrav

Allmént
Datorn maste vara ansluten till ett Ethernet-nitverk.

Kontrollera att du har administrativa behoérigheter pa din dator.

CVI CONFIG / CVI ANALYZER

Operativsystem Windows 7, Windows 10
Ledigt diskutrymme 350 Mb
Bildskdrmens upplosning 1280 x 1024

Installera CVI CONFIG

Kontakta din Desoutter-representant for att fa den senaste versionen av programvaran.
Oppna zip-filen och kér .exe-filen.

Foljande startskérm visas.

o Cvi Config - ] *
File View Language Access manager Help
oA Qo o 4 9 o Desotlsr | B
CONFIG— » g Thi es
Tree view area & X Details & X
actory
” ' A

<A y
4"‘ L o ﬁ m zl Select device to rebalance
v i

v s Factory

v 4 Assembly line
4 Working area

. Available UV . Assigned UV

I* Rebalance

Feature management devices
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Testa och validera installationen

Testning och validering
Testa att atdragningsverktygen ar igdng och att de omedelbart stoppas nir nddstoppet utloses.

Folj stegen nedan.

Stélla in MULTI i CVI CONFIG
@ Anslut en Ethernet-kabel till datorn och till nagon ledig port pA CONNECT.

1. Starta CVI CONFIG fran datorns skrivbord.

2. Hogerklicka pa Arbetsomrade och klicka pa Ligg till produkt
3. Klicka CONNECT

4.  Ange [P-adress for CONNECT

o/ Add "Connect-W" X
Parameters
Description | Connect-w |
IP address [192.168.5.212 |

Embedded Wi-Fi access point activated

Customized protocol activated [None |v]

i CONMECT-W is packaged with an internal Access Point.
The Internal Access point can managed up to 10 Wireless Tightening Units.
When the internal Access point is deactivated and CONNECT-W is connected with External Access point({s), up to 20 Tightenning Units
can be activated

Click "Mext" to configure your Tightening Units.
Click "Finish" to add your product to your working area.

Previous MNext Finish Cancel
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5. Gatill rutan i mitten och ldgg till 1 drivenhet per verktyg.

1 Add "Connect-W" *

Tightening Units

Tightening unit - 1

Add tools
5}:; -0+

Allowed: 40
Drives configuration

Add drives

-4 @

Allowed: 10

[ - 0 +

Allowed: 10

Rack active : 1 (Allowed: 8)

i MULTI system can manage up to 40 corded tools dispatched into up to 4 tightening units

Previous Finish Cancel
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6. Vilj panelen till hdger och tilldela verktygen till atdragningsenhet 1.

Vi Add "Connect-W"

Tightening Units

Tightening unit - 1

Add tools
&

Allowed: 40
Drives configuration

Add drives

- 4+

Allowed: 10

- 0 +

Allowed: 10

Rack active : 1 (Allowed: 8)

i MULTI system can manage up to 40 corded tools dispatched into up to 4 tightening units

Previous

Cancel

7. Klicka Slutfor.

Stélla in verktygen

1. Gatill tradvyn.
2. Klicka pa Atdragningsenhet 1 --> Verktyg.

@ I standardlédget ar verktygsmodellen EMFS43-15.

3. Klicka pa verktyget och ga till fonstret Instéllning.

Skrolla igenom listan 6ver modeller och vilj din modell.
Upprepa rutinen for varje verktyg.

5. Hogerklicka varje verktyg och vilj Uppdatera for att 14sa in verktyget.
En gron symbol visar att verktyget kdnns igen.

Konfigurera ett Pset

1. Gatill tradvyn.
2. Vilj Atdragningsenhet 1 --> Pset
3. Hogerklicka Psets och klicka pa Lagg till.
4. Valj Expertliage och klicka pa OK.
5. Gatill mittpanelen och klicka pa rutan som visar atdragningssteget (instéllt pa 40,00 Nm som standard).
6. Justera vérdena efter tilldmpningen.
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o Cy| Config

File View Language Access manager Help

Tree view area & X Details

- [m] x

| Dosoudlsr | B

& X

P A T Drag and drop to add :
wAde &M@ Tl -

TRaRT

v ’|\ All Factories {‘
~ s Factory A
v 4 Assembly line A1
~ § Working area 1
+ @ Connect-w
» ¥4 Parameters
@ Feature management
~ & Tightening unit - 51
4 Configuration

+ [ Tools
¥ [ Psets

Ml Assembly processes
» # Tightening unit - 52
» &% Tightening unit - 53

*‘ 18.00 N.m

&

> n CVI3 Vision
v § Working area 2
» B ™wincwis
» B, Workgroup
~ wd Factory B
v 4 Assembly line B1
d i Working area
> . CVI3 Function
» B Vi3 Essential

Feature management devices

& Details

»

g X

{ (@ Tool 51|+ }

VN \*,g“ Step 1 : Tightening step ':l A 4

Strategies

Control \:anque

Max. torque |’

Target torgue [

Min. torque |'

Monitor / Options

-]

Angle threshold |:

Pset start torque [

Motor contral

a

Min. angle I: 40,0 Pl
J [

Deg

60.0 \ Abort angle

Max. angle [ 50.0 ]

Uppdatera CONNECT

ovi Eﬂ Klicka péa denna ikon for att uppdatera produkten.

CONFIG

Kontrollera att IP-adressen for CONNECT stdmmer.

Klicka péa Starta dverforing.

@ Om étkomsten till produkten nekas, ga till CONNECT och stiang skdrmbilden genom att trycka pa Hem.

Starta om dverforingen.

Testa ett Pset med CVI MONITOR
1. Ga till CVI CONFIG.
2. Ga till verktygsfiltet Gverst.

Vi Klicka pé den hér ikonen for att starta CVI MONITOR.

MONITOR

3. Ga till menyfaltet.

Klicka pa Visa --> Overvakning --> Atdragningsenhet --> Pset test.

For att aktivera skdrmarna behover du ett ACCESS KEY USB-minne med rétt profil (konfigurerad med Desoutters

CVIKEY-programvara).

Om inte ber vi dig kontakta din CVIKEY -administrator for hjélp.

4. Ga till rutan Pset test.

5. Klicka pa Uppdatera Pset lista.
Vilj Pset.

Se till att verktyget &r i perfekt driftskick och systemet &r korrekt programmerad for att minska skaderisken for
operatdren som ett resultat av att verktyget reagerar pa annat sitt dn det avsedda.

6. Klicka pa Starta test.
7. Ga till CONNECT.
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8. Klicka pa Atdragningsenhet 1.

< TIGHTENING UNIT 1

TOOL MAINTENANCE

Errors

0

Warning  Total
0 4

BE Jd T

9. Klicka pa rutan Overgripande resultat.

< OVER-ALL RESULT

104 Nm|| 1.00 Nm
152.85 Deg|| 152.88 Deg

3 |a

115Nm|| 0.83Nm
152.85 Deg|| 152.97 Deg

Aktivera nédstoppssystemet
Kor Pset igen.
2. Aktivera ndodstoppsystemet.
Verktygen maste stoppa omedelbart.
3.  Gatill CONNECT.
Anvindarinfo E918 - Nodstopp aktiverat visas.
4. Aterstill nddstoppsystemet sé att verktygen ldses upp.
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Uppgradera hardvaran
Inovacia CONNECT

Kontrollera den befintliga systemkonfigurationen

Ga till startskdrmen och tryck pa den hér ikonen.

Tuknite na Versions.

Klicka pa denna ikon for att sluta.

Kontrollera firmwareversion med CVIMONITOR
Starta CVI MONITOR-programvaran fran startfiltet pa datorns skrivbord.
Ange [P-adressen till det aktuella systemet och klicka pa ' Vilj”.

0 Klicka pé den hér ikonen for att visa information om systemet.

Inovacia firmvéru

Kontaktuje vasho zastupcu spolocnosti Desoutter pre najnovsiu verziu firmvéru.
Skopirujte stibory do korefnového priec¢inka USB kl'uca.

Zasunte kl'ai¢ USB do predného panela.

Ga till startskdrmen och tryck pé den hér ikonen.

Tuknite na System > USB key > Upgrade SW (Systém > USB kI'a¢ > Inovovat’ SW).
Tuknite na Yes (Ano).

CONNECT 2 sekundy pipa a spusti proces.
Nevypinajte CONNECT. Pockajte na automatické restartovanie.
Aktualizacia trva niekol'’ko minut.

Ked’ je aktualizacia tispesna, bez prerusovania svieti zelena LED didda na prednom paneli.
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Uppgradering av programvara

Uppgradera programmet

@ Det ar inte nodvéndigt att sakerhetskopiera dina konfigurationer innan du uppgraderar programmet.

Senaste versionen finns pé https://www.desouttertools.com/resource-centre.

Vilj ”Programvara” och ladda ned zip-filen.

Ga till mappen ”Nedladdningar” pé din dator, kopiera filen och klistra in den pa ett sékert stélle.
Packa upp filen och kor programmet.

Kontakta din Desoutter-representant for att fa mer information och support.
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Referenser
Logisk ingang

Allmanna kommandon

Namn

Beskrivning

Status

Starta, stopp atdragning pa-tillstand

Vixla start, stopp dtdragning pa-kant

Reverserad riktning

Felkvittering

Initiera en fastelementcykel om:

- ”Spindelvalidering framat” &r aktiv
och krivs av dtdragningsenheten,

- ett Pset véljs.

En stigande kant maste avkénnas for att
initiera en atdragning, dvs. dndringen i
verktygsstatus frén Av till P& nér regla-
get slépps, och avkénnas dven nir den
trycks in igen. For att dtdragningen ska
gd vidare maste den hir ingédngen vara
fortsatt aktiv. Om den hér ingangen blir
inaktiv ndr som helst under atdragning-
en kommer atdragningen att avbrytas
och verktyget stannar. Vid slutet av en
atdragning kan nésta atdragning endast
starta om signalen faller och dérefter sti-
ger. Efter start, &ven om den hér signa-
len ar aktiv, krdvs en kant for att starta
atdragningen.

Den hir ingédngen har endast aktiverats
for fixerade verktyg (verktyg utan utl6-
sare). Initierar eller avslutar en atdrag-
ningscykel.

En arbetscykel kan bara initieras om:

- ”Spindelvalidering framat” &r aktiv
och krivs av dtdragningsenheten

- ett Pset markeras.

Om ingen atdragning exekveras kommer
en stigande kant att initiera en atdrag-
ning. En fallande kant paverkar inte at-
dragningen att fortsdtta. Om en atdrag-
ning exekveras kommer en stigande
kant att stoppa den.

Vid aktivering blinkar verktygets grona
& roda lampor vilket betyder att atdrag-
ningsenhetens reverserade riktning har
valts.

Denna signalstatus regleras inte under
en atdragning utan endast nér verktyget
inte kors.

Aktiverar funktionen ”Lasning vid un-
derkdnt”. Vid lasning kan verktyget inte
koras forran den hdr ingédngen har éater-
stdllts.

Status

Stigande kant

Status

Stigande kant
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Namn

Beskrivning Status

Aterstill

Status endast aterstall

Bekr. felmeddelande

Forcera Pset-lage

Nir ingangsaterstidllningen stiger (och  Status
ingen arbetscykel kors):

- standardvérden kvitteras

- batchréknare for aktuell monterings-
process aterstélls

- rapportlampor pa styrenhet och verk-
tyg aktiveras

- resultat pa displayen raderas men de
senaste 5 resultatviardena pa Vision-dis-
playen ar fortfarande lasbara

- 1 Pset-ldge ar valt Pset fortsatt oférand-
rat. I monteringsprocesslige (AP mode)
avbryts monteringsprocessen.

- utgangen Klar ar fortsatt pa

- echo-identifieraren aterstills

Nar ingangsaterstéillningen stiger (och
en arbetscykel kors):

- atdragning stoppas omedelbart

- standardvérdena kvitteras

- batchrékning for aktuell monterings-
process aterstélls

- vid slutet av atdragningen genereras
ingen rapport.

- vid atdragningens avslutning ar det o-
mojligt att starta en ny atdragning, ater-
stélld ingang maste frigoras forst.

- 1 Pset-ldge &r valt Pset fortsatt oférand-
rat.

I monteringsprocessldage (AP mode) av-
bryts monteringsprocessen.

- utgangen Klar ar fortsatt pa

- echo-identifieraren terstills

Nir ingangsaterstidllningen stiger (och  Status
en arbetscykel kors):

- atdragningen stoppas omedelbart
Endast aterstdllningar:

- Atdragning OK/NOK

- Spindel OK/NOK

- Pset slutfort

- Pset slutfort ingen timeout

- Batch OK/NOK/slutford
Monteringsprocessen ej avbruten.
Resultatviarden (vinkel, moment) visas
fortfarande i1 Fieldbus.

Lysdioder pé verktyg och system paver-
kas inte.

Kvittera felmeddelande som visas pa Stigande kant

granssnittet.

Tvingar dtdragningsenheten att vixlai  Status
Pset-lage for att kora Pset tillfalligt (ing-
et sparas).

Nir monteringsprocesslidge (AP mode)
+ ingédngstillstand ar hoga, vixla till
Pset-lage.

Nar tillfalligt Pset-lage + ingangsstatus
dr laga, véxla till monteringsprocesslage
(AP mode).

Om systemet startas med ingangen aktiv
vaxlar det till Pset-lage.

Andra fall paverkar ingenting."
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Namn

Beskrivning Status

Kvittera resultat

Keep alive (Hall aktiv)

Tidssynkronisering utldsare

Aktivera Access Manager
Las display
Starta om styrenhet

Aterstill identifierare

Kvitterar aktuellt resultat.

Verktyget lases sedan upp och kan dra
at pa nytt. Det har beteendet géllde tidi-
gare endast Fieldbus men finns nu dven
for 10s och OpenProtocol

Stigande kant

Ingéngen anvinds for att kontrollera att  Status
styrenheten dr fortfarande aktiv.

Status for den hér ingédngen kopieras till
utgdngen “Kvittera keep alive” (Keep

alive ack).

Ingéngen anvinds ocksé av en PLC for

att informera styrenheten om att Field-

bus -kommunikation fungerar.

Exekvera synkronisering av datum & tid Stigande kant
fran Fieldbus (SYN i VWXML-proto-

koll)
Aktivera/inaktivera Access Manager Status
Las/las upp styrenhetens display. Status

Startar om styrenheten.
Allting maste utforas av programvaran
innan den hir ingdngen anvénds

Stigande kant

Radera alla pagdende accepterade iden- Stigande kant
tifierarfélt fran systemet/verktygsminnet
for att garantera ratt sparbarhet

Verktygskommandon

Namn

Beskrivning Status

Verktygsvalidering framat

Verktygsvalidering reversering

Aterstill verktygslas

Verktygsstopp
Verktyg blatt ljus ktrl via IO

Verktygets bla LED

Verktyg gront ljus ktrl via IO

Aktiverar det verktyg som ska kora valt Status
Pset.

Obs: validering i framat- och reverserad
riktning kan utféras genom instillning

av bada valideringarna pa samma in-

gang. Nér valideringssignalen faller ned
stannar verktyget.

Aktiverar verktygets reverseringsfunk- ~ Status
tion.

Obs: validering i framat- och reverserad
riktning kan utforas genom instillning

av bada valideringarna pa samma in-

gang. Nir valideringssignalen faller ned
stannar verktyget.

Aterstill verktygslas, endast 14s pa verk- Stigande kant
tyg utan sékerhetsfunktioner paverkas

Stoppar verktyget. Stigande kant

1 = verktyg blatt ljus regleras av IO Status
0 = verktyg blatt ljus hanteras av styren-
heten

Om "Verktyg blatt ljus ktrl via IO” &  Status
instéllt pd 1 (se ovan) sé:

1 = verktyg blatt ljus &r pa

0 = verktyg blétt ljus &dr av

1 = verktyg gront ljus regleras av 10 Status
0 = verktyg gront ljus hanteras av styr-

enheten
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Namn Beskrivning Status

Verktygets grona LED Om ”Verktyg gront ljus ktrl via I0” dr ~ Status
instéllt pa 1 (se ovan) sé:
1 = verktyg gront ljus ér pa
0 = verktyg gront ljus dr av

Verktyg rott ljus ktrl via IO 1 = verktyg rétt ljus regleras av 10 Status
0 = verktyg rott ljus hanteras av styren-
heten

Verktygets roda LED Om "Verktyg rott ljus ktrl via IO” &r in- Status

stéllt pa 1 (se ovan) sa:
1 = verktyg rott ljus ér pa
0 = verktyg rott ljus dr av

Verktyg gult ljus ktrl via IO 1 = verktyg gult ljus regleras av 10 Status
0 = verktyg gult ljus hanteras av styren-
heten

Verktygets gula LED Om "Verktyg gult ljus ktrl via IO ér in- Status

stéllt pa 1 (se ovan) sa:
1 = verktyg gult ljus &r pa
0 = verktyg gult ljus &r av

Verktyg vitt ljus ktrl via IO 1 = verktyg vitt ljus regleras av IO Status
0 = verktyg vitt ljus hanteras av styren-
heten

Verktygets vita LED Om "Verktyg vitt ljus ktrl via IO” dr in- Status

stéllt pa 1 (se ovan) sa:
1 = verktyg vitt ljus ar pa
0 = verktyg vitt ljus ar av
Aterstillning av redundansfel Aterstiller endast redundansfel Status

Pset-kommandon

Namn Beskrivning Status

Pset vilj bit (0-7) Anvinds for att vilja Pset. Status
Dessa ingangar maste ha 6nskad status
INNAN ingangen for cykelstart aktive-
ras. Om valt Pset ar noll har inget Pset

valts.

Vilj foregaende Pset Vilj ett Pset med ldgre nummer. Stigande kant

Vilj nésta Pset Vilj ett Pset med hogre nummer. Stigande kant

Pset avbryt externt stopp Den hér ingédngen anvinds tillsammans “stigande kant eller status
med ndrhetsgivare som omedelbart av-
bryter aktivt Pset.

Anvindaren kan vilja status eller 6ver-
géng som ska stoppa ett Pset: Inget, sti-
gande, fallande, dndring, hog, lag.

Nir ett Pset avbryts med denna ingéng

blir Pset-resultatet NOK.

Externt stopp till nésta steg Den hir ingdngen anvinds tillsammans “stigande kant eller status
med nérhetsgivare for att avsluta paga-
ende steg.

Anviandaren kan vélja vilken status eller
overgang som ska stoppa ett Pset: Inget,
stigande, fallande, dndring, hog, lag.
Anvindaren kan ocksé vélja stegresultat
nér stoppbegéran intraffar: OK, NOK,
overvakning (6vervakning betyder att
resultatet berdknas beroende pa 6nskad
typ av dvervakning).

Synkro in Ingéng stegsynkronisering. Steget startar Status
nér en omstillning till 0 avkénns.
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Namn

Beskrivning Status

Bit for extern verktygsingéng (0-9)

Indikerar att dessa ingangar kan anvin- Status
das av externa verktyg (till exempel for
att generera OK/NOK-rapporter)

Kommandon fér monteringsprocess

Namn

Beskrivning Status

Bit for val av monteringsprocess (0—7)

Avbryt monteringsprocessen (atdrag-

ningsenhet)

Batch-1

Batch+1

Starta om batchen

Aterstill antal forsok

Anvinds for att vdlja en monteringspro- Stigande kant
cess.

Dessa ingangar maste ha 6nskad status

INNAN ingéngen for monteringsproces-

sen aktiveras.

Ingangen ”Avbryt monteringsproces-  Stigande kant
sen” stoppar monteringsprocessen.
Monteringsprocessen avslutas. Monte-

ringsprocessens resultat memoreras som

“avbruten” och “mont. process avbru-

ten” och ”monteringsprocess NOK” (AP

NOK) -héndelser verkstélls.

Med ingangen ”Batch-1" kan operatdren Stigande kant
vilja tidigare operation i en batch oav-

sett resultatet for nésta operation.

Batchréknaren réknar ned.

Atgirden registreras OK eller NOK i en-

lighet med resultatet och ”Batch-1 hén-

delse" verkstills.

Om du inte kan slutfora en pagaende Stigande kant
batch kan du ga vidare till ndsta genom

att anvinda den externa ingangen “Bat-

ch+17.

Atgirden deklareras som NOK och hin-

delsen ”Batch+1” verkstills.

Starta om den aktuella batchen i det ak- Stigande kant
tuella steget i monteringsprocessen.

Héndelsen “’Starta om batchen” verk-

stdlls.

Aterstiller riknaren for antal forsok. Stigande kant
Om riknarens maxvéirde har uppnatts 13-
ses verktyget upp

Extern ingang

Namn

Beskrivning Status

Bit for extern i mont. process (0-49)

Bit for extern i PLC (0-9)

Extern in Open Protocol 1-8

Ingangar som anvénds i monteringspro- Stigande kant
cessen vid startvillkor eller monterings-

atgdrder kdnner av ingdng

Visar att den hér ingangen kan anvindas Status

av en PLC via Fieldbus (som fjarrstyrd

I/O). For PLC-sidan &r detta en ingéng.

Ingéngar som anvénds i Open Protocol. Status
De kan 6vervakas fran Open Protocol -
klienten genom abonnemang.

Dessa ingangar bendmns “Externt dver-

vakade 1-8” i Open Protocol -specifika-

tion.
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Hylslada

Namn

Beskrivning

Status

Bit for hylsa lyft (0—4)

Anvinds endast med CVI II-styrenheter: Status

24V hylsstill (BSD). Visar vilken hylsa

som har lyfts.

Anpassade protokollkommandon

Namn Beskrivning Status
PFCS avslutning av arbetscykel Ingang som anvénds i PFCS Chrysler  Stigande kant
for att rensa FIFO-resultat nir operato-
ren har slutfort arbetet
SAS Startar tdragningsjobb Status
RST Aterstiller valfritt aktivt tdragnings-  Status
jobb
LSN Inaktiverar reversering Status
TOL Verktygsvalidering Status
STR Verktygsstart Status
EDZ Aterstiller resultat Status
XMS Synkron XML Status
XMA XML aktiverad Status
CVILOGIX
Namn Beskrivning Status

Extern In CVILOGIX -bit (0~100)

CVILOGIX -validering

Indikerar att denna ingang kan anvéndas Status

en intern CVILOGIX -applikation

upp verktyget.

Aktiverar CVILOGIX for att 1asa/lasa  Status

Lista over anvdndarinfo

Lista over anvandarinfo relaterade till systemet

Typ Firg Beskrivning Atgird

Information Vit Endast for information. Ingen atgard krévs.

Varning Orange Verktyget &r last. Klicka pa meddelandet for att
rensa (bekrifta) meddelandet
och lasa upp verktyget.

Fel Rod Verktyget ér 1ast. Problemet maste 16sas for att
lasa upp verktyget och ta bort
felmeddelandet.

Nummer Beskrivning Procedur

1001 Tubenut 6ppen 1- Tubenut-verktyget detekteras som 6ppen.

1002 Verktyg anslutet 1- Verktyget ar anslutet och korrekt identifierat av sys-
temet.

1003 Inget verktyg anslutet 1- Verktyget har frankopplats.

2- Om verktyget inte &r fysiskt urkopplat, kontrollera
verktygskabeln.

1015 Verktygslasning pa avvisning 1- Verktyget ar sparrat framat efter en NOK. 2- Las
upp verktyget i funktion av valet “Lasning vid fel” -al-
ternativ dvs genom att vinda, lossa eller mata in.
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Nummer Beskrivning Procedur
1016 Verktygslasning av Open Protocol 1- Verktyget har lasts av Open Protocol.
2- Las upp verktyget genom att skicka ett meddelande
”Aktivera verktyg” via Open Protocol.
1017 Lossning forbjuden 1- Lossning &r forbjuden.
2- Lossningen é&r inaktiverad i monteringsatgérden.
3- Grupprikningstypen Ok + NOK anvénds.
1021 Max antal forsok har blivit natt 1- Hogsta tilldtna antal forsok har uppnatts.
2- Verktyget ar last.
3- Den pagéende monteringsprocessen maste avbrytas.

1022 Vinta for att lasa hylsan 1- Verktyget ar last. Stt tillbaka alla hylsor och lyft
ratt kontaktkombinationen.

1024 Lossning forbjuden XML 1- Lossningen har blivit inaktiverad av VW XML-pro-
tokoll.

1025 Atdragning forbjuden XML 1- Lossningen ér forbjudet av VWXML-protokoll.

1040 Verktygets for hogt varvtal 1- Motorns varvtal 6verstiger 130 % av sitt maximala
vérde.

2- Kontrollera verktygsparametrar (fel motorinstall-
ningsparametrar).

3- Kontakta nirmaste Desoutter-representant for sup-
port.

1042 Verktyg last av GeoPositioning-system 1- Verktyget har lasts av Geopositioning-systemet.

2- Las upp verktyget genom att flytta verktyget i sitt
definierade omrade.

1043 Tubenut underhall 1- Tubenut-instdllningarna behdver konfigureras om.
2 - Kontakta din Desoutter-aterforsiljare for procedu-
ren.

1044 GeoTracking/Positionering av inlédrningsldget  1- GeoTracking/Positionering av inldrningslaget.

pagaende

1049 Atkomst nekad Ingen procedur.

1050 Verktygsdetektering for ithopparning Ingen procedur.

1051 ePOD ansluten ePOD ansluten.

1052 Felaktiga nitverksparametrar Felaktiga nitverksparametrar

1053 Ingen atdragningsenhet tillgénglig Ingen atdragningsenhet tillgénglig

1054 Thopparning lyckades Ingen procedur.

1055 eDOCK redan i systemet Ingen procedur.

1056 ePOD frankopplad ePOD frankopplad

1057 Thopparningsfel Ingen procedur.

1058 Verktyg last av GeoTracking-system 1- Verktyget har lasts av GeoTracking-systemet.

2- Las upp verktyget genom att flytta verktyget i sitt
definierade omrade.

1059 Nytt verktyg upptackt Ingen procedur.

1060 Verktygssynkronisering pa gang Ingen procedur.

1061 ExBC-anslutningskonflikt 1- Tva ExBC ir konfigurerade med samma natverksin-
stdllningar.

2- Verifiera kommunikationsportar och IP-adresser.

1100 Kabel ID ogiltig parameter 1- Ogiltig verktygskabelparameter.

2- Kontrollera att verktygskabeln &r certifierad av De-
soutter.

3- Kontakta nirmaste Desoutter-representant for sup-
port.

1101 Kabel-ID inte detekterat 1- Kommunikationsfel i verktygskabel.

2- Kontrollera att verktygskabeln é&r certifierad av De-
soutter.

3- Kontakta ndrmaste Desoutter-representant for sup-
port.
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Nummer

Beskrivning

Procedur

1102

1199

1202

1204

1207

1208

1209

1215

1225

1226

1234

1237
1238

1239
1241

1242

1244

Kabel-ID inte certifierat

Konsol aktiverad

Faltbuss forlorad

Verktyget ér inte validerat

Montering gjord

Ogiltiga reverseringsparametrar

Pset ogiltiga parametrar

Nuvarande kalibreringsfel

Felvinkel

Felmoment

Filtbussmissanpassning

Ogiltiga data
Ogiltig adress

Ogiltiga kommunikationsinstéllningar
CVINET FIFO larm

ToolsNet FIFO larm

Tillbehor urkopplat

1- Autentiseringsfel avseende verktygskabel.

2- Kontrollera att verktygskabeln &r certifierad av De-
soutter.

3- Kontakta ndrmaste Desoutter-representant for sup-
port.

1- Seriekonsolen &r aktiverad.
2- Varning: Denna konsol dr endast avsedd for felsok-
ningsdndamal och ska inte anvindas i produktionen.

1- Faltbussanslutning forlorad till PLC.
- inget hjértslag tas emot av PLC.

- kabeln ér trasig eller frankopplad.

- PLC ér offline eller saknar strom.

2- Kontrollera faltbusskonfigurationen.

1- Verktyg last av I/O.
2- Kontrollera I/O-instillningarna: ~’Verktygsvalide-
ring” maste vara aktivt for att ldsa upp verktyget.

1- Monteringsprocessen dr klar, verktyget ar 1ast.

2- Vilj en ny monteringsprocess for att lasa upp verk-
tyget.

1- Ogiltig reverseringsinstéllning: vridmoment eller
hastighet &r storre dn verktygsegenskaper eller 16s-
ningsstrategi stods inte.

2- Kontrollera Pset-instdllningarna med aktuella verk-
tygsegenskaper.

3- Reducera det maximala antalet varv.

1- Internt programfel.

2 - Pset ar skadat. Forsok att dverfora det igen till sys-
temet.

3 - Kontakta Desoutters support om felet kvarstar.

1- Aktuell kalibrering misslyckades.

2- Forsok igen.

3 - Kontakta Desoutters support om felet kvarstar.
1- Verktygskommunikationsfel.

2- Kontrollera verktygs- och kabelanslutningar.

3 - Kontakta Desoutters support om felet kvarstar.

1- Verktygskommunikationsfel. Kontrollera verktygs-
och kabelanslutningar.

2- Forsok igen.

3 - Kontakta Desoutters support om felet kvarstar.
1-Faltbussmodulen deklarerad i konfigurationen &r inte
densamma som modulen som &r ansluten till systemet.

1- Faltbussmappningen har for manga objekt.

1- Enhetens adress som péverkas i Féltbussen &r ogil-
tig.

1- Faltbusskommunikationsinstallningar ar ogiltiga.

1- CVINET FIFO har natt larmgransvérdet, forbindel-
sen har forlorats.

2- Kontrollera Ethernet-kabeln.

3- Kontrollera Ethernet-konfigurationen.

4- Kontrollera att CVINET fungerar normalt.

1- ToolsNet FIFO har natt larmgransvardet, forbindel-
sen har forlorats.

2- Kontrollera Ethernet-kabeln.

3- Kontrollera Ethernet-konfigurationen.

4- Kontrollera att ToolsNet fungerar normalt.

1-Tillbehoret pa den angivna adressen har kopplats
frén eBUS i systemet.
2- Kontrollera tillbehor-kabeln.
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Nummer

Beskrivning

Procedur

1245
1254

1259

1261

1262

1263

1264

1266

1269
1271

1275

1310

1311

1312

1313

1314
1315
1316
1400
1401

1500
1503

1700

Kvittera vantande rapport
Driftkommunikationsfel

Aterstill ingdngen aktiv

Last av IPM

Open Protocol-anslutning forlorad
Problem med hylslddan
For méanga steg

Meddelande:

Pset dndrat
Externt verktygs-Pset valt

Ogiltig eCompass Pset

Identifierare OK:

Identifierare NOK:

Atkomsten har 16pt ut

Atkomsten #r ogiltig

CVIKey ansluten

CVIKey inte ansluten
Streckkoden har blivit férlorad
Standard nétverkskonfiguration
Konfigurationsfel i ndtverk

CVILOGIX-anviandarinfo
CVILOGIX

eWallet ansluten

1- Kvittera rapport samt motsvarande ingang.

1- Fel upptickt i drivenhetskommunikationen.
2- Starta om systemet.
3 - Kontakta Desoutters support om felet kvarstar.

1- ”Aterstill” -inmatningen ir aktiv.
2- Atdragningsenheten kommer att 14sa upp nér in-
gangen vixlar till "Inaktiv”.

1- IPM-protokollet har 1ast systemet.
2- Kontrollera anslutningen med en IPM-gateway.
3- Kontrollera IPM-konfigurationen i systemet.

1- Open Protocol-anslutning forlorades.

1- For denna atdragningsenhet associerar du inte mer
an en hylskombination till ett Pset.

1- Anslut en ePOD3 till systemet for att mojliggdra
fler steg per Pset.

Inkommande meddelande mottaget med dynamisk
text.

Ingen procedur.

1- Verktyget ar last pa grund av valet "Externt verktyg
Pset”.

1- Kontrollera att verktyget ar kompatibelt med gyro-
skopet (eCompass).

2- Anvind annars ett verktyg som dr kompatibelt med
gyroskop.

3- Annars kan du redigera ditt Pset for att ta bort gyro-
skopinstéllningarna.

1- En identifierare har mottagits och accepterats.
2- Identifikatorn matchar ett startprov for monterings-
processen.

1- En identifierare har mottagits.
2- Identifikatorn matchar inte nigot startprov fér mon-
teringsprocessen.

1- Det gar inte att 14sa behorigheterna pa USB-nyck-
eln.

2- Ta ur nyckeln och sitt in den igen.

3- Om problemet kvarstar dr filen med behdrigheterna
troligen skadad.

4- Kontakta din ”CVI Key”’-administrator.

1- Det gar inte att ldsa behorigheterna pa USB-nyck-
eln.

2- Ta ur nyckeln och sitt in den igen.

3- Om problemet kvarstar dr filen med behdrigheterna
troligen skadad.

4- Kontakta din ”CVI Key”-administrator.

Ingen procedur.

Ingen procedur.

Ingen procedur.

1- Néatverkskonfigurationen har stillts in som standard.
1- Natverkskonfiguration misslyckades.

2- Kontrollera dina instillningar.

3 - Kontakta Desoutters support om felet kvarstar.
Meddelande genererat av CVILOGIX-program.

1- Verktyget har lasts av CVILOGIX.

2- Kontrollera CVILOGIX-programstatus.
3- Kontrollera att en ePOD ér ansluten till systemet.

eWallet ansluten
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Nummer

Beskrivning

Procedur

1701

1702
1703
1888
1889
1891
1899

1900

1901

1902

1903

1904

1905

1906

1907

1908

1909

1910

eWallet inte ansluten

RIM inte ansluten

RIM inte ansluten

Systemprogramvara har blivit uppdaterad
Enhetens programvara har blivit uppdaterad
Systemet startat

Nedgradering ej tillaten

Uppgradering av programvaran har misslyckats

Programvara hittades inte

Programvara ogiltig

Programuppdateraren saknas

Séakerhetskopiering inaktiverad

USB-nyckel full

Spara parametrar misslyckades

Fel USB-port

HID-enhet ocksa

HID-enhetsfel

Spara programfel

1- eWallet inte ansluten.
2- Forsok att ta ur nyckeln och sétt in den igen.
3 - Kontakta Desoutters support om felet kvarstar.

RIM inte ansluten
RIM inte ansluten
Ingen procedur.
Ingen procedur.
Ingen procedur.

1- Nedgradering av programvara &r inte tillaten for den
hér versionen.

2- Kontrollera programbildversionen pa din USB-
nyckel.

3 - Kontakta Desoutters support om felet kvarstar.

1- Programuppdateringen misslyckades.
2- Lat USB-nyckeln sitta kvar och starta om systemet.
3 - Kontakta Desoutters support om felet kvarstar.

1- Programuppgraderingen misslyckades: programva-
rubild ogiltig.

2- Kontrollera din USB-nyckel: den maste bara ha en
bild i rotmappen.

1- Programuppgraderingen misslyckades: programva-
rubild ogiltig.

2- Ta bort och kopiera programvarubilden igen.

3- Forsok med en annan USB-nyckel.

4- Kontakta narmaste Desoutter-representant for mer
information.

1- Programuppdateraren &r inte tillgdnglig eller ska-
dad.

2- Kontakta ndrmaste Desoutter-representant for mer
information.

1- Funktionen ”Spara parametrar” ar inte tillgénglig.
2- Kontakta narmaste Desoutter-representant for mer
information.

1- Din USB-nyckel ér full, alla data sparades inte.
2- Ta bort dina gamla sékerhetskopior och forsok igen.

1- Ett fel intrdffade under sékerhetskopieringen: data
sparades inte.

2- Kontrollera ledigt utrymme pa din nyckel, radera fi-
ler och forsok igen.

3 - Kontakta Desoutters support om felet kvarstar.

1- Din USB-enhet ar ansluten till fel port.

2- Om enheten dr en USB-nyckel, anslut den till den
framre USB-porten.

3- Om enheten dr en USB- streckkodslédsaren eller
nyckel, anslut den till USB-porten.

1- For manga USB-enheter (streckkodsldsare eller tan-
gentbord) ar anslutna till systemet.

2- Ta bort alla enheter och anslut dem endast till de
nedre USB-porten.

1- Din USB-enhet stods inte av systemet.

2- Endast USB-streckkodslisare och USB-tangentbord
stods.

3 - Kontakta Desoutters support om felet kvarstar.

1 - Anslut en USB-nyckel till frontpanelen.
2- Kontrollera det lediga utrymmet pé din nyckel, ra-
dera nagra gamla sikerhetskopior och forsok igen.
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Nummer Beskrivning Procedur

911 Ladda programfel 1 - Anslut en USB-nyckel till frontpanelen.
2- Zip-filen hittades inte: kontrollera att den finns i ritt
mapp.

912 Sékerhetskopieringen misslyckades 1- Kontrollera anslutningen till ePOD.
2- Kontakta nirmaste Desoutter-representant for sup-
port.

1913 Aterstillning misslyckades 1- Kontrollera anslutningen till ePOD.
2- Kontakta ndrmaste Desoutter-representant for sup-
port.

1914 Underhall pagaende. Underhall pagaende.

1917 Tillbehdr, konfigurationsfel 1- Tillbehorskonfigurationen &r inte korrekt.
2- Kontrollera elementtypen och hindelser som é&r as-
socierade.

1920 Systematerstillning ePOD automatisk sékerhetskopiering maste konfigure-
ras igen.

1921 Pset-korning ér inte godkdnd 1- Kontrollera att de funktioner som anvénds ér tillat-
na.
2- Kontakta ndrmaste Desoutter-representant for sup-
port.

1923 Ytterligare givarens forskjutning misslyckades  1- Forskjutningsvirdet fran ytterligare momentgivare
ar utanfor gransvérdena.
2- Starta om verktyget utan mekaniska begransningar.
3 - Kontakta Desoutters support om felet kvarstar.

1924 Verktygskalibrering krévs 1- Gor en kalibrering av verktyget.
Wo041 Obehorigt verktyg 1- Verktyget som ar anslutet till systemet ar inte aukto-
riserat.

2- Maximalt antal batterier uppnatt eller ansluten at-
dragningsenhet finns inte ldngre.
3- Kontrollera ePOD/RIM-anslutningen och kapacite-

ten.

W201 Ersétt RTC-batteri. 1- Realtidsklockans (Real Time Clock) reservbatteri
behdver bytas ut.

w214 Kortslutning 1- Seriell kringutrustning standard.

2- Koppla ur och anslut igen.
3- Kontrollera seriell kringutrustning.

W219 Utl. sdkerhetsfel 1- Fel i drivsystemets maskinvara.
2- Sdkerhetsproblem.
3- Kontakta nirmaste Desoutter-representant for sup-
port.

W220 Maskinvarufel 1- Fel i drivsystemets maskinvara.
2- Sdkerhetsproblem.
3- Kontakta ndrmaste Desoutter-representant for sup-
port.

W229 Fel pA PWM-drivenhet 1- Fel pa programvaran.
2- Starta om systemet.
3 - Kontakta Desoutters support om felet kvarstar.
W246 Synchro I/O problem 1- Fel upptickt i synkroniseringsingang.
2- Kontrollera I/O-konfigurationen.
3- Kontrollera synkroniseringskabeln.
W250 Pset skadat 1- Pset har inte definierats korrekt.
2-Kontrollera Pset.
W253 Fel verktygs-ID 1- Pset har inte definierats korrekt.
2- Ett verktyg angivet i detta Pset tillhor inte dtdrag-
ningsenheten.
3-Kontrollera Pset.

W257 Fel i fjarrstart 1- Kontrollera att verktygets trycke ar korrekt intryckt.
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Nummer

Beskrivning

Procedur

W258

W276

W726

W727

W735

W736

W741

W742

W743

W744

W745

W746

W501
W600

W601
WO925
W926

E006

Kalibreringsbehov Pset-lidge

Databasfel

Desoutter-protokoll: demoldge har forfallit

Desoutter MIDs ej godkénda

Ford Protokoll: demoldge har forfallit

Ford Protokoll ej aktivt

CVILOGIX: demolédge har forfallit

CVILOGIX ej aktivt

Upp till 50 Pset: demoldge har forfallit

Upp till 250 Pset: demolédge har forfallit

Upp till 50 AP: demolédge har forfallit

Upp till 250 AP: demolédge har forfallit

CVILOGIX anvindarinfo
Systemet frankopplat

Resultat NOT OK
RIM-uppdatering pagar
Inkonsekvent RIM-information

Rotor last

1- For verktygskalibrering maste dtdragningsenheten
vara i lage "Pset”.
2- Andra atdragningsenhetslage till ”Pset” -lage.

1- Det gick inte att ansluta till databasen.

2- Forsok rensa databasen.

3 - Kontakta Desoutters representant for support om
felet kvarstar.

1 - Demoperioden for den har funktionen var 90 dagar.
2 - Den hidr demoperioden har nu forfallit.

3 - For att fortsétta anvinda den maste du aktivera den
med UV.

1 - Den hér funktionen har konfigurerats men &r inte
aktiv.

2 - Om du vill aktivera med UV gér du till menyn
”Funktionshantering”.

1 - Demoperioden for den hér funktionen var 90 dagar.
2 - Den hér demoperioden har nu forfallit.

3 - For att fortsétta anvinda den maste du aktivera den
med UV.

1 - Den hér funktionen har konfigurerats men &r inte
aktiv.

2 - Om du vill aktivera med UV gér du till menyn
“Funktionshantering”.

1 - Demoperioden for den hér funktionen var 90 dagar.
2 - Den hér demoperioden har nu forfallit.

3 - For att fortsétta anvinda den maste du aktivera den
med UV.

1 - Den hir funktionen har konfigurerats men é&r inte
aktiv.

2 - Om du vill aktivera med UV gér du till menyn
“Funktionshantering”.

1 - Demoperioden for den hér funktionen var 90 dagar.
2 - Den hdr demoperioden har nu forfallit.

3 - For att fortsétta anvinda den maste du aktivera den
med UV.

1 - Demoperioden for den hir funktionen var 90 dagar.
2 - Den hir demoperioden har nu forfallit.

3 - For att fortsdtta anvanda den maste du aktivera den
med UV.

1 - Demoperioden for den hér funktionen var 90 dagar.
2 - Den hér demoperioden har nu forfallit.

3 - For att fortsétta anvinda den maste du aktivera den
med UV.

1 - Demoperioden for den har funktionen var 90 dagar.
2 - Den hir demoperioden har nu forfallit.

3 - For att fortsdtta anviinda den maste du aktivera den
med UV.

Meddelande genererat av CVILOGIX-program.

1- Systemet &r frankopplat.

2- Kontrollera nétverkskabeln.

Resultat NOT OK.

1-Vinta tills RIM-uppdateringen ar klar.

1- Utfor en firmwareuppgradering for att dtgérda infor-
mationen i RIM.

1- Byt ut verktyget.
2- Det skadade verktyget behdver underhall.
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Nummer

Beskrivning

Procedur

EO13

E014

EO019

E020

E023

E200

E213

E217

E218

E221

E222

E230

E231

E232

E233

E236

E240

E243

Daligt verktygsjord

Standard momenteffekt

Verktygskommunikationsfel

Fel i verktygslysdiod

Verktyget stdds inte

Snabbstopp!

Anslutningen har forlorats

Enheten har inaktiverats

Stromavbrott pa drivenhet

Kontrollera fel pa enheten

Systemet &r for varmt

DC-buss hog

DC-buss for lag

Fel-ID Fieldbus

CVINET FIFO full

ToolsNet FIFO full

XML inte godkénd

XML inte auktoriserad

1- Kortslutning fas till fas eller fas till jord.
2- Koppla fran verktyget. Kontakta Desoutters support
for support.

1- Momentgivaren far inte ritt matning.
2- Verktyget behover underhall. Kontakta Desoutters
support om felet kvarstar.

1- Verktygskommunikationsfel.
2- Kontrollera verktygs- och kabelanslutningar. Kon-
takta Desoutters support om felet kvarstar.

1- Verktygets lysdioder fér inte ritt matning.
2- Koppla ur och anslut igen verktyget. Kontakta De-
soutters support om felet kvarstar.

1- Verktyget som ar anslutet till systemet stdds inte.
2- Kontakta ndrmaste Desoutter-representant for sup-
port.

1- Snabbstoppet har aktiverats.
2- Kontrollera Phoenix kontakten.

1- Anslutningen till drivningen har forlorats.
2- Starta om systemet.
3 - Kontakta Desoutters support om felet kvarstar.

1- Drivningen inaktiverad av en extern kélla.
2- Kontakta ndrmaste Desoutter-representant for sup-
port.

1- Fel i drivsystemets maskinvara.
2- Sékerhetsproblem. Kontakta Desoutters support for
support.

1- Fel i drivsystemets maskinvara.
2- Sdkerhetsproblem. Kontakta Desoutters support for
support.

1- Kylflansen ar for varm.
2- Lat systemet svalna.

1- Maximal strdm har dverskridits. DC-buss spanning
hog.
2- Kontakta ndrmaste Desoutter-representant for sup-
port.

1- Stromavbrott. DC-buss spanning lag.
2- Kontakta nirmaste Desoutter-representant for sup-
port.

1- Den Fieldbus-modul som ar ansluten till systemet ar
inte en auktoriserad Desoutter-modul.

2- Kontakta narmaste Desoutter-representant for mer
information.

1- CVINET FIFO ér full, anslutningen har forlorats.
2- Kontrollera Ethernet-kabeln.

3- Kontrollera Ethernet-konfigurationen.

4- Kontrollera att CVINET fungerar normalt.

1- ToolsNet FIFO ér full, anslutningen har forlorats.
2- Kontrollera Ethernet-kabeln.

3- Kontrollera Ethernet-konfigurationen.

4- Kontrollera att ToolsNet fungerar normalt.

1- Det valda XML-protokollet ar inte godként.

2- Kontrollera ePOD-egenskaperna.

1- Det valda PFCS-protokollet ar inte godként.

2- Kontrollera ePOD-egenskaperna.
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Nummer

Beskrivning

Procedur

E247

E248

E249
E255

E256

E260

E265

E268
E277

E278

E280

E502
E704

E705

E706

XML-versionskonflikt

SAS order misslyckades

XML PRG 0
Drivningsspjdll dverhettat

Motor 6verhettad

IPM ej godkénd

Kontakter som kan anvidndas med mer 4n en at-
dragningsenhet

CVINET ér inte kompatibel

Halva DC-busspéanningen utanfor tillatet inter-
vall

Fel 1 forladdade BUS-kondensatorer

Resultatet &r inte lagrat

CVILOGIX anvéndarinfo
Saknar UV

Saknar demo-UV

Saknar UV/demo UV

1- Konflikt upptiackt i Audi/VW XML-protokollver-
sion.

2- Kontrollera att versionerna stimmer overens mellan
systemet och master-PC/PLC.

1- Faltbuss SAS-order har misslyckats.
2- Kontrollera vérdet pa RRGI, SIO, osv.

1- PRG-virdet 0 har stéllts in med fatbussen.

1- Kraftelektroniken &verhettad.
2- Lat systemet svalna.

1- Verktyget ar last eftersom maximal motortempera-
tur har uppnatts.

2- Verktyget forblir 1ast tills motortemperaturen ater-
gér till dess normala vérde.

1- Det valda IPM-protokollet dr inte godként.
2- Kontrollera ePOD-egenskaperna.

1- Omkonfigurera kontaktkombinationer for att 16sa
konflikter.

1- Uppgradera CVINET WEB-programvaran.

1- Halva DC-busspanningen ligger utanfor tillatet om-
rade.

2- Stéing av systemet. Vénta minst 30 sekunder. Starta
systemet och forsok igen.

3- Byt ut drivenheten och forsdk igen om problemet
uppstar pa nytt.

4- Kontakta ndrmaste Desoutter-representant for sup-
port.

1- Busskondensatorerna ér inte korrekt forladdade.

2- Sting av systemet. Vénta minst 30 sekunder. Starta
systemet.

3- Byt ut drivenheten och forsdk igen om problemet
uppstar pa nytt.

4- Kontakta ndrmaste Desoutter-representant for sup-
port.

1- Det gick inte att spara atdragningsresultatet pa e-
POD.

2- Stdng av systemet. Véanta minst 30 sekunder. Starta
systemet.

3- Kontakta ndrmaste Desoutter-representant for sup-
port.

Meddelande genererat av CVILOGIX program.

1- Vardet pad UV i konfigurationen &r storre an antalet
tillgédngliga UVs i RIM.

2- Tilldela UVs till denna RIM.

3- Kontakta ndrmaste Desoutter-representant for mer
information.

1- Virdet pa demo UV i konfigurationen é&r storre dn
antalet tillgdngliga demo UVs i RIM.

2- Tilldela demo UVs till denna RIM.

3- Kontakta nirmaste Desoutter-representant for mer
information.

1- Virdet pa demo UV i konfigurationen &r storre dn
antalet tillgdngliga demo UVs i RIM.

2- Tilldela demo UVs till denna RIM.

3- Kontakta nirmaste Desoutter-representant for mer
information.
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Nummer

Beskrivning

Procedur

E711

E712

E717

E718

E719

E720

E721

E722

E723

E724

E729

E730

E732

E733

Atdragningsenhet: demolige har forfallit

Atdragningsenhet ej aktiv

Upp till 50 Pset: demolédge har forfallit

Upp till 250 Pset: demoldge har forfallit

Upp till 50 AP: demoldge har forfallit

Upp till 250 AP: demolédge har forfallit

Upp till 50 Pset: ¢j aktivt

Upp till 250 Pset: ej aktivt

Upp till 50 AP: ¢j aktivt

Upp till 250 AP: ej aktivt

PFCS: demo har forfallit

PFCS ej aktivt

VWXML: demo har forfallit

VWXML ej aktivt

1 - Demoperioden for den hér funktionen var 90 dagar.
2 - Den hidr demoperioden har nu forfallit.

3 - For att fortsétta anvinda den maste du aktivera den
med UV.

1 - Den hér funktionen har konfigurerats men &r inte
aktiv.

2 - Om du vill aktivera med UV gér du till menyn
”Funktionshantering”.

1 - Demoperioden for den hér funktionen var 90 dagar.
2 - Den hidr demoperioden har nu forfallit.

3 - For att fortsétta anvinda den maste du aktivera den
med UV.

1 - Demoperioden for den hér funktionen var 90 dagar.
2 - Den hir demoperioden har nu forfallit.

3 - For att fortsétta anvinda den maste du aktivera den
med UV.

1 - Demoperioden for den hér funktionen var 90 dagar.
2 - Den hidr demoperioden har nu forfallit.

3 - For att fortsétta anvinda den maste du aktivera den
med UV.

1 - Demoperioden for den har funktionen var 90 dagar.
2 - Den hir demoperioden har nu forfallit.

3 - For att fortsétta anvinda den méste du aktivera den
med UV.

1 - Den hir funktionen har konfigurerats men &r inte
aktiv.

2 - Om du vill aktivera med UV gar du till menyn
”Funktionshantering”.

1 - Den hir funktionen har konfigurerats men &r inte
aktiv.

2 - Om du vill aktivera med UV gar du till menyn
”Funktionshantering”.

1 - Den hir funktionen har konfigurerats men &r inte
aktiv.

2 - Om du vill aktivera med UV gar du till menyn
”Funktionshantering”.

1 - Den hir funktionen har konfigurerats men &r inte
aktiv.

2 - Om du vill aktivera med UV gar du till menyn
”Funktionshantering”.

1 - Demoperioden for den hér funktionen var 90 dagar.
2 - Den hidr demoperioden har nu forfallit.

3 - For att fortsétta anvinda den maste du aktivera den
med UV.

1 - Den hir funktionen har konfigurerats men é&r inte
aktiv.

2 - Om du vill aktivera med UV gér du till menyn
”Funktionshantering”.

1 - Demoperioden for den hér funktionen var 90 dagar.
2 - Den hédr demoperioden har nu forfallit.

3 - For att fortsdtta anvinda den maste du aktivera den
med UV.

1 - Den hér funktionen har konfigurerats men &r inte
aktiv.

2 - Om du vill aktivera med UV gar du till menyn
”Funktionshantering”.
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Beskrivning

Procedur

E738

E739

E&90
E915

E916
E918

E919

E927

E928

E935

E936

E9%41

E942

IPM: demo har forfallit

IPM ej aktiv

Programfel i enheten

Inkonsekvent version

Arbetsgrupp ej godkand
Nodstopp!

Ytterligare momentgivarfel

Skadad RIM-information

Kommunikation med sparningssystem misslyck-

ades
1 Arbetsomrade: demo har forfallit

1 Arbetsomrade: behorighet saknas

E-Lit WI-FI: demoldge har forfallit

E-Lit WI-FI: ¢j godkénd

1 - Demoperioden for den hér funktionen var 90 dagar.
2 - Den hér demoperioden har nu forfallit.

3 - For att fortsétta anvinda den maste du aktivera den
med UV.

1 - Den hér funktionen har konfigurerats men &r inte
aktiv.

2 - Om du vill aktivera med UV gér du till menyn
”Funktionshantering”.

1- Firmwareversionen maste vara identisk i alla sys-
tem.
2- Uppdatera systemets firmware.

1- Anslut en ePOD3 till primérsystemet.

1- Nodstoppet har aktiverats.
2- Kontrollera M8-kontakten.

1- Tilldggsgivarens maximala vridmoment &r ldgre dn
den inbyggda givarens maximala vridmoment.

2- Pset anvénder en extra givare som inte r installerad
pa verktyget.

1- Det gar inte att anvinda denna RIM.
2- Kontakta ndrmaste Desoutter-representant for sup-
port.

1- Kommunikation med sparningssystem misslycka-
des.

1 - Demoperioden for den har funktionen var 90 dagar.
2 - Den hir demoperioden har nu forfallit.

3 - For att fortsdtta anviinda den maste du aktivera den
med UV.

1 - Den hér funktionen har konfigurerats men &r inte
aktiv.

2 - Om du vill aktivera med UV gér du till menyn
”Funktionshantering”.

1 - Demoperioden for den har funktionen var 90 dagar.
2 - Den hidr demoperioden har nu forfallit.

3 - For att fortsdtta anviinda den maste du aktivera den
med UV.

1 - Den hér funktionen har konfigurerats men &r inte
aktiv.

2 - Om du vill aktivera med UV gér du till menyn
”Funktionshantering”.

Lista 6ver anvandarinfo relaterade till verktygen

Typ Fiirg Beskrivning Atgird

Information Vit Endast for information. Ingen atgard krévs.

Varning Orange Verktyget ér last. Klicka pd meddelandet for att
rensa (bekrifta) meddelandet
och lasa upp verktyget.

Fel Rod Verktyget ér last. Problemet maste 16sas for att

lasa upp verktyget och ta bort
felmeddelandet.
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1004 Intervallfel 1- Intervallvdrdet fran momentgivaren dr utanfor tillat-
na granser.

2- Forsok igen att starta verktyget utan nagra meka-
niskt tryck. Kontakta Desoutters support om felet kvar-
star.

1005 Forskjutningsfel 1- Forskjutningsviardet frin momentgivaren &r utanfor
tilldtna grénser.

2- Forsok igen att starta verktyget utan nagra meka-
niskt tryck. Kontakta Desoutters support om felet kvar-
star.

1026 Larm for verktygsunderhall nl 1- Verktygsatdragningsraknare har natts.

1027 Larm for verktygsunderhall n2 1- Verktygsatdragningsraknare har natts.

1038 Verktygsloggar 1- Ovéntat undantag i verktygets programvara.

2- Loggfilen har genererats av verktyget.
3- Kontakta ndrmaste Desoutter-representant for sup-
port.

1046 Onormal batteristrom 1- Onormal batteristrom. Kontrollera Pset-instéllning-
arna.

2- Detta fel kan bero pa felaktiga hastighetsinstéllning-
ar.

1063 Batteri borttaget 1- Systemet har ként av att batteriet har tagits bort fran
verktyget.

2- Efter nagra sekunder stings verktyget av

1065 Extern start ignorerades 1- Extern start har avkédnts men ignorerats.

2- Kontrollera konfiguration av verktyg och extern
start.

1103 Ogiltig riktning for vridomkopplare 1- Vixla riktning for vridomkopplare.

2- Kontrollera att vridomkopplaren star i rétt lage och
att den inte dr skadad.

1205 Momentinstéllningar 1- Ogiltig momentinstéllning: vridmomentet dr hogre
an vardet i verktygsegenskaperna.

2- Kontrollera Pset-instdllningarna med verktygsegen-
skaper.

1206 Hastighetsinstillningar 1- Ogiltig hastighetsinstéllning: hastigheten 4r hogre
an vardet 1 verktygsegenskaperna.

2- Kontrollera Pset-instdllningarna med verktygs max
hastighet.

1210 Ogiltig Pset valt 1- Valt Pset matchar inte Pset som kan véljas i monte-
ringsprocessen.

1211 Ogiltig konfiguration av utlosaren 1- Verktyget som ar anslutet till systemet &r inte utrus-
tat med den utlosare som krivs enligt utlosarkonfigura-
tionen.

2- Justera utlosarens konfiguration till verktyget eller
andra verktyget enligt utldsarens konfiguration.

1224 IGBT f6r varm 1- Kraftelektroniken dverhettad.

2- Lat systemet svalna.

1251 Inget Pset valt 1- Inget Pset har valts.
2 - Vilj ett Pset.

1270 Tidsinstéllningar 1-Ogiltig tidsinstéllning|2-Kontrollera att Pset-instéll-
ningarna for tid ar rétt

WO010 Verktygskalibrering har 16pt ut 1- Verktygets kalibreringsdatum har forfallit.

2- En verktygskalibrering maste goras for att sakerstél-
la mitnoggrannheten.

w028 Batteriverktyg versionsfel 1 - Batteriverktygversionen och systemversionen &r in-
te kompatibla.

W030 Batteriet ar lagt. 1- Batteriet ar svagt.

2- Ladda batteriet.
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Nummer

Beskrivning

Procedur

WO033

Wo036

WO062

W212

W216

W267
E007

E008

E009

EO12

EO18

E029

E031

E032

E034

E035

E037

E045

E047

Verktyg tid fel

Verktygsminne fullt

Overbelastning av vridmoment

Resultatet ér inte lagrat

Strom hog

Resultat dverforingsfel
Motor 6verhettad

Verktygvinkel fel

For manga ogiltiga parametrar

Verktygs EEPROM fel

Moment utanfor granser!

Batteriet dr tomt.

Batterifel

Verktygsskarmfel

Verktygsminne, fel

Verktygsminnet ar 14st

Fel pa verktygets utlosare

Onormal batterispanning

Batteriet ar for svagt.

1- Verktygstiden ir inte korrekt instilld. Atdragnings-
resultaten kommer inte att vara tidsstdmplade.

2- Anslut verktyget till systemet for att stélla in datum
och tid.

1- Verktygets minne ar fullt.
2- Anslut verktyget till systemet for att tomma minnet.

1- Overbelastning av vridmomentet (kan vara en rehit).
2- Kontrollera att verktygskabeln inte &r skadad.

1- Det gér inte att spara atdragningsresultatet i syste-
met.
2- Kontakta ndrmaste Desoutter-representant for sup-
port.

1- Maximal strom har dverskridits.
2- Kontakta ndrmaste Desoutter-representant for sup-
port.

Resultat dverforingsfel.

1- Verktyget ar last eftersom maximal motortempera-
tur har uppnatts.

2- Verktyget forblir 1ast tills motortemperaturen ater-
gér till dess normala vérde.

1- Problem har upptéckts i verktygets vinkelgivare.
2- Verktyget behover underhall.

1 - Kontrollera verktygskompatibilitet.

2- Verktygets minne kan inte ldsas eller dr ogiltigt.
3- Verktyget behdver underhall. Kontakta Desoutters
support om felet kvarstar.

1- Verktygets minne kan inte l4sas eller ér ogiltigt.
2- Verktyget behover underhall. Kontakta Desoutters
support om felet kvarstar.

1- Mélmomentvérdet dverstiger verktygets maxmo-
ment.

2- Kontrollera Pset-instdllningarna med verktygsegen-
skaper.

1- Batteriets baksida ar urladdat. Verktyget kan inte
dra at.
2- Ladda om batteriet.

1- Onormal batterispanning. Verktyget kan inte dra at.
2- Ladda om batteriet. Om problemet uppstar igen, byt
ut batteriet.

1- Fel i bildskdrmskortet.
2- Kontakta ndrmaste Desoutter-representant for sup-
port.

1- Verktygsminnet fungerar inte korrekt.
2- Kontakta ndrmaste Desoutter-representant for sup-
port.

1- Verktygsminnet &r 1ast for att skydda gamla data
mot 6verskrivning.

2- Anslut verktyget till datorn via eDOCK for att ham-
ta gamla data.

1- Verktygets utlosare fungerar inte korrekt.
2- Kontrollera och rengéra utldsaren. Kontakta De-
soutters support om felet kvarstar.

1- Kontrollera batteriet.
2- Det hir felet kan bero pa funktionsfel i batteriet eller
pa att batteriet ar uttjant.

1- Kontrollera batteriet.
2 - Om problemet uppstar igen, byt ut batteriet.
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Nummer Beskrivning

Procedur

E048 Batterityp ej tillaten

E223 Drive init fel

E227 Motorstopp

E228 Fel pé drivenhet

1 - Batterityp ej tillaten.

2- Byt ut batteriet eller din konfiguration.

1- Fel pa programvaran.

2- Starta om systemet.

3 - Kontakta Desoutters support om felet kvarstar.

1- Motor stoppad (kan bero pa fasfel, fel motorinstill-
ning eller fel i kraftelektronik)

2- Forsok igen.

3 - Kontakta Desoutters support om felet kvarstar.

1- Fel pa programvaran.

2- Starta om systemet.

3 - Kontakta Desoutters support om felet kvarstar.

Logisk utgang

Allman status

Stigande status

Namn Beskrivning Fallande status

Klar Systemet har inga interna problem som Inget fel i system eller verktyg
kan stora funktionen. Snabbstopp aktiverat, Fel kommer fran
Kommunikation mellan system och systemet
verktyg dr OK.

Identifierare OK Identifierare mottagen (t.ex. streckkod) Identifierare mottagen och identifierad
och stimmer med masker (hélls under 0,5 s efter stigning
0,5 s pa aktiv niva).

Identifierare NOK Identifierare mottagen (t.ex. streckkod) Identifierare mottagen men inte identifi-

Anviéndarinfo finns

Keep alive, kvittering

Fieldbus Fel

Rapporteringslarm

Open Protocol aktiverat

men stdmmer inte med masker (halls un- erad
der 0,5 s pa aktiv niva). 0,5 s efter stigning

Anviéndarinfo (Info, varning eller fel)  Anvéndarinfo visas pa skdrmen
forekommer. Ingen anvéndarinfo pa skdarmen
Den hér utgéngen ar en kopia av "Keep Nar ingangen “Keep alive” stiger.
alive”-ingéngen. Den kan anvindas av  Nér ingdngen “Keep alive” faller.
PLC-enheten for att kontrollera att sys-

temet fortfarande &r igng.

Ingen Fieldbus. “Fieldbus -felet” &r ak- Kommunikation forlorad och/eller Keep
tivt sa ldnge som Fieldbus -kommunika- Alive saknas.

tion inte har upprittats. Det stings av ~ Faltbusskommunikation uppréttad och
automatiskt ndr kommunikationen fun- Keep Alive finns

gerar igen.

Vid arbete med ToolsNet eller CVINet: FIFO gransldgeslarm uppnatt
FIFO granslageslarm uppnatt. FIFO under grinslageslarm.
Resultaten sparas i systemminnet och

raderas nér de skickas till ToolsNet eller

CVINet. Pa sd sitt kommer systemmin-

net aldrig att bli fullt. Ett fullt system-

minne ger resultatforluster och sparbar-

hetsfel. For att upptéicka kommunika-

tionsproblem med ToolsNet eller CVI-

Net méter programmet ifyllningshastig-

heten (%) 1 minnet. Nér hastigheten

Overstiger tillatet gransvérde slar rappor-

teringslarmet till. Underhéllsoperatorer-

na kan da 16sa problemet innan de forlo-

rar nagra resultat.

Open Protocol har aktiverats i konfigu- Protokoll har aktiverats
rationen Protokoll har inaktiverats
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Namn

Beskrivning

Stigande status
Fallande status

Open Protocol anslutet

Tidssynkronisering klar

Open Protocol dr anslutet till dtdrag-
ningsenheten

Tidssynkronisering slutférd utan pro-
blem med Fieldbus -data (Q_SYN i
VWXML)

Minst en 1 peer ansluten
Ingen peer dr ansluten

Naodstopp Nodstopp har aktiverats. Nodstopp aktiverat
Nodstopp inaktiverat
TU kors Meddelandet visar att atdragningen har  Pset startas.
startats: minst ett kopplat verktyg dri-  Atdragningen ir klar (alla rapporter
gang. Signalen slar ifran sa snart som at- skickade)
dragningen &r klar (alla rapporter skick-
ade).
Verktygsstatus
Stigande status
Namn Beskrivning Fallande status
Verktyget redo Verktyget ér klart: Verktyg anslutet OCH giltigt Pset.
- kommunikation mellan system och Verktygsfrankoppling, Pset -val.
verktyg &dr ok

Verktyg ej last framét
Verktyg ej last reverserat
Verktyg igang

Verktygsriktning

Verktygsatdragning

Verktygsreglage mittldge

Verktygets huvudstartreglage

Verktygsreglage mittldge

Verktygsstart med tryckning eller front-
startreglage

Manuell reversering pagar

- ett giltigt Pset maste véljas

- atdragningsstrategin maste klara verk-
tyget

Det finns inget verktygslas i framatrikt-
ningen.

Det finns inget verktygslas i reverserad
riktning.

Verktyget édr i gang (medsols eller mot-
sols, dragning eller lossning).

Indikerar om verktyget ar i atdragnings-
lage.

Aktiv: atdragningslidge

Inaktiv: korning i reverserat lage

Obs: oberoende av om verktyget &r i-
gang eller inte.

Verktyget kors i atdragningslédge.
Pset -troskelvirde beaktas inte.

Visar rastatus for verktygets startreglage
1 mittldge, oberoende av status for at-
dragningsenhet.

Visar réstatus for verktygets startutlosa-
re 1 huvudlédge, oberoende av status for
atdragningsenhet.

Visar réastatus for verktygets startreglage
i reverseringslidge, oberoende av status
for atdragningsenhet. (reversering eller
framaét).

Visar rastatus for verktygsstart vid
tryckning eller frontreglage, oberoende
av status for atdragningsenhet.

Operatoren har valt reverserad riktning
pa verktyget och kor verktyget.

Verktyg upplast i framatriktningen
Nytt las i framatriktningen

Verktyg upplést i reverserad riktning
Nytt 1as i reverserad riktning

Verktyget startar.
Stangs av nir verktyget stannar.

Vixlar till atdragningslige.
Vixlar till reverserat lage.

Verktyget startas 1 atdragningsléage.
Verktyget stannar.

Huvudreglage har nétt mittlage.
Huvudreglage frigors helt.

Reglaget trycks in.
Reglaget slapps

Reglaget trycks in.
Reglaget slépps

Reglaget trycks in.
Reglaget slapps

Manuell reverserad koérning vald och
reglage intryckt.

Fortsatt pa sa ldnge som operatdren kor
verktyget
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Namn

Beskrivning

Stigande status
Fallande status

Fastelement lossat

Rormutter 6ppen

Larm for verktygsunderhall

Ogiltiga spindelinstéllningar

Det finns ett fast minimimoment som
deklarerar att fastelementet har lossat.

Indikerar att rérmuttern &r 6ppen. Verk-
tyget kan tas bort fran monteringslinjen.

Aterspeglar status for olika under-
héllslarm i verktyget, med eller utan
villkor.

Verktygsegenskaper stimmer inte med
Pset -parametrar (t.ex. negativa joggti-
der eller motverkande vérden, atdrag-
ningsmoment over verktygets maximala
momentomrade, varvtal dver verktygets
maxvarvtal, maximalt momentomrade,
0SV...)

Kor reverserad resultatgenerering.
Ny start (verktygsavtryckare eller extern
start)

Verktyg igang

Larm for verktygsunderhéll 1 eller 2 &r
aktivt.

Inget larm for verktygsunderhall ar ak-
tivt.

Pset -val eller verktygsanslutning.

Verktyget frankopplat eller nytt Pset
valt.

Intervallfel Vid start av en atdragning, innan du kor Intervallfel avként.
verktyget, kommer systemet att kontrol- Koppla fran verktyg eller ny kontroll ut-
lera momentintervallet. ”Intervall- an fel.
fel” (Span failure) betyder att intervallet
driver med £3 % eller mer vilket gor att
verktyget lases.

Felet kan bero pd momentgivaren eller
verktygselektroniken.

Den enda 16sningen é&r att byta ut verk-
tyget.

Forskjutningsfel Visar forskjutningens (0 punkter) avdrift Forskjutningsfel avkant
med 50 % av hela skalan eller mer. Koppla fran verktyget eller ny kontroll
Det hér felet uppstar om momentgivaren utan fel.

vid borjan av Pset har minst 50 % av
fullskaligt moment redan innan motorn
startas. Vid ett forskjutningsfel kan sys-
temet inte kompensera tillrackligt for gi-
varfelet och darfér kommer systemet in-
te att tillata atdragningen.

Den enda 16sningen é&r att byta ut verk-
tyget.

Motor overhettad Indikerar att temperaturen i verktygets  Temperaturtroskelvarde:
motorlindning har 6verskridit hogsta -100 °C for fixturmonterade verktyg
tillatna temperatur. Ett felmeddelande  -60 °C for flyttbara verktyg
ligger kvar. Signalen stiings av sé snart som tempe-

raturen faller under troskelvirdet (minus
hysteres = 10 °C).

Vinkelmatfel Systemet upptickte ett vinkelgivarfel.  Vinkelgivarfel upptackt.

Det kan vara ett vinkelgivarfel, ett elekt- Kopplar fran verktyget
ronikfel i verktyget eller en kombination
av bada. Kommunikationen har testats
permanent. Sa snart som the felet for-
svinner kommer signalen att stdngas av.
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Namn

Beskrivning

Stigande status
Fallande status

Inget verktyg anslutet

Redundansfel

Indikerar att systemet inte kdnner av
verktyget. Systemen har konstruerats for
att arbeta manga olika atdragningsverk-
tyg. Verktygen har ett ITI-grénssnitt (In-
telligent Tool Interface) som kontinuer-
ligt skickar statusinformation till syste-
met. Om systemet begér statusinforma-
tion fran verktyget och inte far ndgon re-
spons kommer systemprogrammet att
aktivera utgangen “Inget verktyg anslu-
tet”. Den hér utgangen aterstélls ome-
delbart vid lyckad kommunikation med
ett verktyg.

Redundansfel vid driftbaserad givare i
styrsystemet eller fel i vervakningssys-
temets givare.

Inget verktyg anslutet eller verktyg ¢j
identifierat
Verktyg anslutet och identifierat.

Resultatgenerering

Anvindning av ingangen ”Aterstll re-
dundansfel”, byte av verktyg till ett som
ar fritt fran detta fel

Pset status

Namn

Beskrivning

Stigande status
Fallande status

Pset valda bits (0-7)

Atdragning kérs (gammal arbetscykel
deklarerad)

Atdragning slutford

Dragning OK

Atdragning NOK

Spindel OK

Spindel NOK

Vinkel lag

Vidaresénder bindr ingang “’Pset vilj bit
0 till 7" om motsvarande Pset finns,
skickar 0 om Pset inte existerar eller om
inget Pset har valts.

Meddelandet visar att atdragningen har
startats: verktyget kdrs och momentet
ligger 6ver startmomentet for Pset. Sig-
nalen slar ifran sa snart som atdragning-
en &r klar (alla rapporter skickade).

Indikerar att en Pset -rapport finns till-
ginglig.

Indikerar att atdragningen (for a specifik
atdragningsenhet) slutfors korrekt och
att alla styrda och 6vervakade atdrag-
ningsparametrar ar inom toleranserna.

Indikerar att dtdragningen (for a specifik
atdragningsenhet) har misslyckats.

Indikerar att atdragningen (for ett speci-
fikt verktyg) slutfors korrekt och att alla
styrda och dvervakade atdragningspara-
metrar dr inom toleranserna.

Indikerar att dtdragningen (for ett speci-
fikt verktyg) har misslyckats.

Indikerar en avvisning pa grund av lag
vinkel.

Vinkeln maste uppfylla eller overtraffa
det hér vérdet for ett korrekt Pset. Nar
vinkeln ligger kvar under det hir vérdet
blir det en avvisning pga lag vinkel”
kommer den héar utgangen att aktiveras.
Fortsétter vara pa tills en ny dtdragning
startas.

Nytt Pset valt
Nytt Pset valt

Momentet har natt troskelviardet for start
av arbetscykel.

Atdragningen #r klar (alla rapporter
skickade)

Resultatgenerering.
Ny start (verktygsavtryckare eller extern
start) eller aterstillningsingang

Resultatgenerering.
Ny start (verktygsavtryckare eller extern
start) eller aterstdllningsingang

Resultatgenerering.
Ny start (verktygsavtryckare eller extern
start) eller aterstillningsingang

Resultatgenerering.
Ny start (verktygsavtryckare eller extern
start) eller aterstdllningsingang

Resultatgenerering.
Ny start (verktygsavtryckare eller extern
start) eller aterstillningsingang

Resultatgenerering.
Ny start (verktygsavtryckare eller extern
start) eller aterstdllningsingang
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Namn

Beskrivning

Stigande status
Fallande status

Vinkel OK

Hog vinkel

Moment lagt

Moment OK

Hogt moment

Gul rapport pa atdragningssystem

Gron rapport pa atdragningssystem

R&d rapport pa atdragningssystem

Indikerar en korrekt vinkel. Vinkeln lig-
ger inom de grinsviarden som deklarera-
des i steget.

Indikerar en avvisning pa grund av hog
vinkel.

Vinkeln méste ligga kvar under detta
vérde for att vara ett korrekt Pset. Nar
vinkeln uppfyller eller 6verskrider det
hér vardet uppstar en ’avvisning pga
hog vinkel”. Verktyget stannar nér det
hér gransvardet har natts och den hér ut-
gangen aktiveras. Fortsdtter vara pa tills
en ny atdragning startas.

Indikerar avvisning pga lagt toppmo-
ment.

Om momentet ligger kvar under ”Topp-
moment nedre grins” ger systemet ett
underként Pset. Detta kan intrdffa nér ett
Pset avslutas i1 fortid, en gdngning miss-
lyckas eller nér ett Pset avslutas automa-
tiskt pa grund av feltillstand, t.ex. hog-
vinkelfel eller nér tidsévervakningen av
ett Pset forfaller och gor att detta Pset
avslutas. Fortsétter vara pa tills en ny at-
dragning startas.

Indikerar korrekt atdragningsmoment.
Momentet ligger inom de gransvarden
som deklarerades i steget.

Indikerar avvisning pga hogt toppmo-
ment.

Nér atdragningsmomentet uppfyller el-
ler verskrider det hir vérdet aktiveras
den hér utgangen och resultatet &r NOK.
Om ett fel av typ Toppmoment hogt
fortsétter aterkomma kan det vara lamp-
ligt att sinka verktygets varvtal eller by-
ta ut verktyget mot ett verktyg med lag-
re kapacitet. En annan variabel som kan
orsaka fel ar ett forband som vibrerar.
Du kan ibland hora detta pa vissa for-
band i slutet av dtdragningen. Vibratio-
nerna uppstar vid slirning och gor att
fiastelementets rotation stoppar tillfalligt,
varefter rotationen startar om igen med
ett ryck. Det hér tillstandet kan orsaka
Toppmoment hogt.

Tillstandet fortsatter vara aktivt tills en
ny atdragning startas.

Den hir utgéngen éterspeglar status for
systemets gula lampa.

Den hir utgéngen aterspeglar status for
systemets grona lampa.

Den hér utgéngen aterspeglar status for
systemets roda lampa.

Resultatgenerering.
Ny start (verktygsavtryckare eller extern
start) eller aterstdllningsingéng

Resultatgenerering.
Ny start (verktygsavtryckare eller extern
start) eller aterstillningsingang

Resultatgenerering.
Ny start (verktygsavtryckare eller extern
start) eller aterstillningsingang

Resultatgenerering.
Ny start (verktygsavtryckare eller extern
start) eller aterstdllningsingéng

Resultatgenerering.
Ny start (verktygsavtryckare eller extern
start) eller aterstdllningsingdng

Systemets gula lampa dr pa
Ny éatdragning startar
Systemets grona lampa ér pa
Ny atdragning startar
Systemets roda lampa ar pa
Ny éatdragning startar
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Namn

Beskrivning

Stigande status
Fallande status

Lasning vid fel

Ta bort fastelement

Atdragning slutford utan timeout

Total tid uppnadd

Synkro ut

Ogiltig parameteruppséttning vald

Indikerar att ett verktyg har lasts pa
grund av en felaktig atdragningsopera-
tion. Systemet kommer inte att fortsétta
kora verktyget, beroende pa status for
alternativet ”Las vid avvisning”: - tills
ingangen “Kvittera fel” aktiveras - tills
en reversering kors - till en lossning
gors

Indikerar att atdragningen resulterade i
ett atdragningsmoment som 6verskred
borviardet for ”Ta bort fastelement”. Vid
ratt instdllning betyder detta att atdrag-
ningsmomentet av ndgon anledning blir
mycket hogt. Det finns risk att atdrag-
ningen inte blir tillforlitlig: demontera
forbandet och kontrollera delarna.

Indikerar att en Pset -rapport finns till-
ginglig och att stoppet inte dr en full-
standig timeout.

Max total tid har uppnétts under atdrag-
ning

Synkro utgang: sétt virdet 1 nér du kor
stegstarter, och terstill till O nér ett syn-
kro-steg har nétts.

Indikerar att Pset har inaktiverats (har
inte stillts in). Exempel: om 3 Psets an-
vinds dr Psets 1, 2 och 3 aktiverade. Om
nagra andra Pset én 1, 2 eller 3 har valts
ar detta Pset ogiltigt och utgangen akti-
veras. En monteringsprocess kan vilja
ogiltiga Psets.

Atdragning slutférd med daligt resultat
och alternativet ”Las vid avvisning” ak-
tiverat.

Ingéngen “Kvittera fel” aktiverad eller
reversering eller lossning kors.

Resultatgenerering.
Ny start (verktygsavtryckare eller extern
start) eller aterstdllningsingang

Resultatgenerering.

Ny start (verktygsavtryckare eller extern
start) eller aterstillningsingang
Resultatgenerering.

Ny start (verktygsavtryckare eller extern
start) eller aterstdllningsingang

Start av korsteg.
Synkro-steg uppnatt

Pset avmarkering
Pset markering

Monteringsprocess status

Namn

Beskrivning

Stigande status
Fallande status

Monteringsprocess valda bits (0-7)

Monteringsprocess kors

Monteringsprocess slutford

Monteringsprocess OK

Monteringsprocess NOK

Visar vald monteringsoperation per t-
dragningsenhet (Bit 0-7).

Visar att monteringen genomfors. Sig-
nalen dr pd sa ldnge som monteringen

pagar. Signalen faller nar monteringen
ar slutford.

Visar nédr en monteringsfunktion har
slutforts.

Visar ndr en monteringsfunktion har
slutforts utan underkdnda produkter.
Signalen fortsdtter vara aktiv tills en ny
monteringsprocess startas.

Indikerar att en monteringsprocess har
orsakat ett underkénnande. Fortsatter
vara aktiv tills en ny monteringsprocess
startas.

Ny monteringsprocess vald. Mont. pro-
cess avbruten

Ny mont. process vald. Mont. process
avbruten

Monteringsprocess start.
Monteringsprocess slutford eller avbru-
ten.

Monteringsprocess slutford.
En ny monteringsprocess startar eller in-
géngen aterstills

Monteringsprocess slutford och OK.
En ny monteringsprocess startar eller in-
géngen aterstills

Monteringsprocess slutférd och NOK
eller avbruten.

En ny monteringsprocess startar eller in-
gangen aterstalls
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Namn

Beskrivning

Stigande status
Fallande status

Monteringsprocess avbruten

Aktuell batchriakning bit (0-6)

Aterstaende batchriikning bit (0-6)

Batch kor

Batch avslutad

Grupp OK

Grupp Fel

Max antal forsok har uppnatts

Nér en monteringsprocess har avbrutits
aktiveras "Monteringsprocess avbru-
ten”. Ar fortsatt aktiv tills en ny monte-
ringsprocess startas.

Bit-indikator for aktuell batchrakning

Bit-indikator for antal aterstaende bultar
1 batchen

En batchprocess ar igdng. Utgangen
sdtts till 1 innan den forsta atdragningen.
Visar nér batchrakningen &r densamma
som batchstorleken och batchen deklare-
ras slutford. Den anvénds tillsammans
med “Batch OK” {or att visa status for
en batch.

Ett exempel ar nir batchen avbryts... el-

ler om underkinda ingar i batchrikning-
en (hanteras av monteringsprocessen).

Ett exempel dr nér batchen avbryts... el-
ler om underkénda ingar i batchrdkning-
en (hanteras av monteringsprocessen).

Visar ndr max antal forsok har uppnatts.

Monteringsprocess avbruten.
En ny monteringsprocess startar eller in-
gangen aterstills

Oka batchrikning

Nér batchen ar slutford, nystart (verk-
tygsreglage eller extern start) eller ater-
stéll ingdng eller val av ny monterings-
process

Oka batchrikning

Nar batchen &r slutford, nystart (verk-
tygsreglage eller extern start) eller ater-
stdll ingang eller val av ny monterings-
process

En batchoperation aktiveras
Batchen ar slutford eller aterstdll ingang

Batchen &r slutford.
Ny start (verktygsavtryckare eller extern
start) eller aterstdllningsingédng

Batchen ér klar och NOK. En ny monte-
ringsprocess har valts.

Ny start (verktygsavtryckare eller extern
start) eller aterstdllningsingéng

Batchen ér klar och NOK. En ny monte-
ringsprocess har valts.

Ny start (verktygsavtryckare eller extern
start) eller aterstillningsingang

Max antal forsdk uppnatt.
Max antal forsok aterstallt.

Extern utgang

Namn

Beskrivning

Stigande status
Fallande status

Extern utgangsbit monteringsprocess

Extern ut PLC-bit (0-9)

Extern ut OP-bit (0-9)

Utgangar som kan stéllas in eller ater-
stdllas inom en monteringsprocess

Visar att den hér utgangen styrs av en
PLC via Fieldbus (som fjérrstyrd I/O).
En utgéng pa PLC-sidan.

Utgéangar reserverade for Open Protocol.

Beroende pa mont. proc. beteende
Beroende pa mont. proc. beteende
Beroende pa PLC-beteende
Beroende pa PLC-beteende

Beroende pa OP-beteende
Beroende pa OP-beteende

Hylslada
Stigande status
Namn Beskrivning Fallande status
Valbar hylsa (0—4) 24 V hylsstill (BSD). Visar vilken hylsa En ny hylsa maste plockas av anvinda-

som kan plockas av operatoren.

ren.
Ingen hylsa ska plockas av anvidndaren.
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Anpassad protokollstatus

Namn

Beskrivning

Stigande status
Fallande status

Kundprotokoll aktiverat
Kundprotokoll anslutet

Kundprotokoll rapporterar larm

Ett kundprotokoll har aktiverats i konfi-
gurationen

Det aktiverade kundprotokollet ar anslu-
tet

Det aktiverade kundprotokollet har de-
klarerat ett larm om resultatrapporte-
ringen hos den hér atdragningsenheten.

Protokoll har aktiverats
Protokoll har inaktiverats

Protokoll anslutet
Protokoll frankopplat

Larm utldses
Larm aterstalls

Q SAS ACK starta atdragningsjobb -
RDY System redo -
Q LSN Reversering har inaktiverats -
WGZ Verktyget inaktiverat -
Q EDZ Resultat och rapport aterstalls -
Q _XMS XML datadverforing slutford -
EIO Resultat OK -
ENO Resultat NOK -
FSCIO Gruppstatus OK -
FSCNIO Gruppstatus NOK -
CVILOGIX
Stigande status
Namn Beskrivning Fallande status

Extern ut CVILOGIX bit (0-100)

Indikerar att den hér utgangen kan an-
vindas av en intern CVILOGIX-appli-
kation

Diverse
Stigande status
Namn Beskrivning Fallande status
PA Pé-tillstand, anvinds for att sitta nivd  Vid systemstart.
717 till fysiska utgéngar. Faller aldrig
AV Av-tillstand, anvénds for att sdtta nivd  Vid systemstart.

707 till fysiska utgangar.

Faller aldrig
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Desoutter Industrial Tools grundades 1914 och har sitt huvudkontor i Frankrike. Féretaget ar en global
ledare av elektriska och pneumatiska monteringsverktyg, och tillhandahaller ett brett utbud av monterings-
och tillverkningsprocesser. Dessa inkluderar flyg-, bil-, latta och tunga fordon, Off-Road, allmanindustrin.

Desoutter erbjuder ett omfattande utbud av 16sningar, verktyg, service och projekt, for att uppfylla de
sarskilda krav som lokala och globala kunder i 6ver 170 lander har.

Foretaget designar, utvecklar och levererar innovativa I6sningar med kvalitet for industriverktyg, inklusive
luftskruvmejslar och elektriska skruvmejslar, avancerade monteringsverktyg, avancerade borrmaskiner,
luftmotorer och momentmatsystem.

Hitta mer pa www.desouttertools.com
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