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Reaction bar

Model:
Steel bar

/A WARNING
Read all safety warnings and instructions

Failure to follow the safety warnings and instructions may result in
electric shock, fire and/or serious injury.

Save all warnings and instructions for future reference
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Reaction bar EN Product Information

Product Information
Steel bar

The Steel bar is used to take up the reaction torque of the nutrunner by relying on a fixed element of the assembly.

The Steel bar can be used as is in some cases. The Steel bar is also an element which can be modified for specific ap-
plications.
The Steel bar can be modified by cutting, bending or welding, following the recommendations described below.

General information

A WARNING Risk of Property Damage or Severe Injury

Ensure that you read, understand and follow all instructions before operating the tool. Failure to follow all the
instructions may result in electric shock, fire, property damage and/or severe bodily injury.

» Read all safety Information delivered together with the different parts of the system.
» Read all product Instructions for installation, operation and maintenance of the different parts of the system.
» Read all locally legislated safety regulations with regard to the system and parts thereof.

» Save all safety information and instructions for future reference.

Website
Log in to Chicago Pneumatic: www.cp.com.
You can find information concerning our products, accessories, spare parts and published matters on our website.

© Chicago Pneumatic - 6159923730
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Service EN Reaction bar

Service
Maintenance Instructions

Maintenance

If the reaction bar is used daily, do a visual inspection every day of the sensitive areas, for example near the center
hole and at the thinnest parts of the reaction bar.

A WARNING Always replace cracked or damaged reaction bars.
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Reaction bar EN Installation

Installation

Installation Instructions

Installing the reaction bar

1.
2.

Attach the reaction bar to the tool and insert the retaining ring into the groove to hold the reaction bar in place.

Attach the socket to the square drive. Make sure to insert the locking pin through the socket and square drive
according to the illustration.

K

\
Shaping the reaction bar
Model M (mm) t (mm) R, (mm) Nm o’
CP6613/CP8613 192 16 32 1300 56
CP6626/CP8626 240 20 40 2600 54
CP6641/CP8641 240 20 40 4100 55
CP8681 300 25 50 8100 52

The torque reaction bar must be shaped to fit a suitable fixed support. In order to avoid overloading of the bearings
for the tool drive and of the reaction bar, the desired point of contact (K) on the reaction bar must be within the safe
area (S) according to figure 3. The reaction bar can either be cold bent or cut and welded so that it fits the applica-
tion.

Defining the point of contact

1.

Measure the distance (L) of the hexagonal socket that is going to be used.

Mark the points (A) and (B) on a piece of paper. Draw the line (C) through the points (A) and (B).

Read the dimension (M) for the relevant model in the table. Dimension (M) will ensure that the hole is not de-
formed when it is cold bended.

Draw line (M) parallel to line (C) at distance (M). Draw a line from point (A) at an angle of (a°) according to
the table from line (C). Draw line (E) from point (B) at an angle of 90° towards line (C).

Draw two lines from point (B) at an angle of £15° from line (E).
Mark the safe area (S) between the drawn lines.

Adapt the shape of the reaction bar so that the point of contact (K) is within the safe area (S). The minimum
breaking force between socket and nut is obtained if (K) is on or close to line (E). Make sure that the desired
point of contact (K) on the reaction bar is within the safe area (S).

© Chicago Pneumatic - 6159923730




Installation EN Reaction bar

1]

E
Safe Area Bending

Cold Bending
Model t (mm) W (mm) R, (mm) Ry (mm) R, (mm) P (tonne)
CP6613/CP8613 16 192 32 >8 32 7
CP6626/CP8626 20 240 40 >10 40 10
CP6641/CP8641 20 240 40 >10 40 15
CP8681 25 300 50 >12.5 50 23

The reaction bar is made of STRENX700 material, which is designed to be bent at room temperature. Do not expose
the material to temperatures in excess of 580°C. The grooved hole must not be deformed during the bending opera-
tion.

The instructions below apply to bending of the reaction bar to 90°.

1. Measure the actual distance (X) from line (M) to point of contact (K).

2. Mark the line for end radius (R,) on the same side as the pre-marked line at distance (X) + (R,,,) value from the
table. Mark line (R,) for the starting radius at distance (R,,;,) value.

3. Use the recommended die width (W), punch radius (R,) and support (R,) in accordance with the table.

Place the reaction bar as per the figure and use the recommended bending force (P) in accordance with the ta-
ble.

For more information about the bending process of the STRENX700 material, go to www.ssab.com.

6 © Chicago Pneumatic - 6159923730



Reaction bar EN Installation
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Cutting

In order for the torque reaction bar to be as light as possible it is recommended that the section outside the bend be
configured as shown in the figure below.
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Installation EN Reaction bar

Welding

Welding is recommended if the point of contact is within area (S,,). For more information about the STRENX700
material, go to www.ssab.com.

®
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Reaction bar EN Operation

Operation

Operating the tool with reaction bar

1. Attach the tool to the application.
2. A WARNING Be aware that the reaction bar will turn in the opposite direction to the tool.

By using the reverse lever, the tool can be operated in both clockwise and counter-clockwise directions.

3. Make sure the tool is placed in the correct position on the work surface as described in the picture. The end sur-
face of the reaction bar and the socket/nut must be aligned. Make sure that the foot of the reaction bar hits the
center of the nut that takes the reaction force.

4. A WARNING Never put your hand on or close to the reaction bar while the tool is being used.

K
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Reaction bar FR Informations produit

Informations produit

Barre en acier

La barre en acier sert a amortir le couple de réaction de la boulonneuse en s'appuyant sur un élément fixe de l'assem-
blage.

La barre en acier peut étre utilisée telle quelle dans certains cas. La barre en acier est ¢galement un ¢lément qui peut
étre modifié pour des applications spécifiques.

La barre en acier peut étre modifiée par trongonnage, pliage ou soudage, en suivant les recommandations décrites ci-
dessous.

Informations générales
A AVERTISSEMENT Risque de dégits matériels ou d'accidents graves

Veiller a lire, assimiler 1'ensemble des instructions avant d'utiliser 1'outil. Le non-respect de 1'ensemble des ins-
tructions peut entrainer un choc électrique, un incendie, des dégats matériels ou un accident corporel grave.

» Lire I'ensemble des consignes de sécurité fournies avec les différentes parties du systéme.

» Lire I'ensemble des notices d'installation, d'exploitation et de maintenance des différentes parties du sys-
teme.

» Lire I'ensemble de la réglementation locale concernant le systéme et les différentes parties qui le composent.

» Conserver I'ensemble des instructions et consignes pour pouvoir les consulter ultérieurement.

Site web
Connectez-vous a Chicago Pneumatic: www.cp.com.

Sur notre site Web, vous trouverez des informations concernant nos produits, accessoires et piéces de rechange ainsi
que la documentation qui s'y rapporte.

© Chicago Pneumatic - 6159923730
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Maintenance FR Reaction bar

Maintenance
Instructions de maintenance

Entretien
Si le toc de réaction est utilisé quotidiennement, effectuez chaque jour une inspection visuelle des zones sensibles,
par exemple prés du trou central et au niveau des parties les plus fines du toc de réaction.

A AVERTISSEMENT Remplacer sans faute toute barre de réaction fendue ou endommagée.

~
~
~
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Reaction bar FR Installation

Installation

Instructions d’installation

Installation du toc de réaction

1.

Fixer le toc de réaction a l'outil et insérer I'anneau de retenue dans la rainure pour maintenir le toc de réaction
en place.

Fixer la douille sur le carré d'entrainement. Veiller a insérer la goupille de blocage a travers la douille et le car-
ré d'entrainement comme illustré.

Mise en forme du toc de réaction

Modele M (mm) t (mm) R, (mm) Nm o’
CP6613/CP8613 192 16 32 1300 56
CP6626/CP8626 240 20 40 2600 54
CP6641/CP8641 240 20 40 4100 55
CP8681 300 25 50 8100 52

La barre de réaction de couple doit étre cintrée pour s'adapter a un support fixe. De maniére a ne pas pas surcharger
les roulements de I'entrainement d'outil et de la barre de réaction, le point de contact désiré (K) sur la barre de réac-
tion doit se trouver dans la zone de sécurité (S) de la figure 3. La barre de réaction peut étre cintrée a froid ou décou-
pée et soudée de fagon a s'adapter a I'application.

Définition du point de contact

1.

Mesurer la distance (L) de la douille hexagonale qui va étre utilisée.
Repérer les points (A) et (B) sur un morceau de papier. Tracer le trait (C) passant par les points (A) et (B).

Sur le tableau, lire la dimension (M) pour le modéle concerné. La dimension (M) garantit que le per¢age ne se-
ra pas déformé lors du cintrage a froid.

Tracer la ligne (M) parallele a la ligne (C) a distance (M). Tracer une ligne partant du point (A) et formant un
angle (a°) avec la ligne (C), selon la valeur donnée dans le tableau. Tracer une ligne (E) du point (B) vers la
ligne (C), et faisant un angle de 90°.

Tracer deux lignes partant du point (B), formant un angle de +15° par rapport a la ligne (E).
Repérer la zone de sécurité (S) entre les traits.

Le cas échéant, modifier la forme de la barre de réaction pour que le point de contact (K) soit a l'intérieur de la
zone de sécurité (S). La force de rupture minimum entre la douille et I'écrou est obtenue si (K) est sur la ligne
(E) ou au voisinage de cette ligne. S'assurer que le point de contact (K) désiré de la barre de réaction sur trouve
dans la zone de sécurité (S).

© Chicago Pneumatic - 6159923730
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FR

Reaction bar
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E
Safe Area Bending

Cintrage a froid
Modele t (mm) W (mm) R, (mm) Ry (mm) R, (mm) P (tonnes)
CP6613/CP8613 16 192 32 >8 32 7
CP6626/CP8626 20 240 40 >10 40 10
CP6641/CP8641 20 240 40 >10 40 15
CP8681 25 300 50 >12,5 50 23

La barre de réaction est en STRENX700, un matériau prévu pour étre cintré a la température ambiante. Ne pas porter
ce matériau a des températures supérieures a 580°C. Le percage en rainure ne doit pas étre déformé par 1'opération de

cintrage.

Les instructions ci-aprés concernent le pliage du toc de réaction a 90°.

1. Mesurer la distance réelle (X) de la ligne (M) au point de contact (K).

2. Marquer la ligne comme extrémité du rayon (R.) du méme co6té que la ligne tracée d'origine, a la distance (X) +
(Ryinimum) Valeur donnée dans le tableau. Marquer la ligne (R,) a partir du début du rayon a la distance (R,nimum)

valeur.

3. Utiliser la largeur de filiére conseillée (W), le rayon de perforation (R,) et le support (R,) comme donnés dans

le tableau.

4.  Placer la barre de réaction selon l'illustration et utiliser la force de cintrage (P) comme il est dit dans le tableau.

Pour de plus amples informations sur le cintrage du matériau STRENX700, consulter www.ssab.com.

14
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Reaction bar FR Installation
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Trongonnage

Afin que le toc de réaction soit le plus 1éger possible, il est recommandé de configurer la partie située a l'extérieur du
pli comme illustré ci-dessous.
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Installation FR Reaction bar

Soudage

Le soudage est recommandé si le point de contact se trouve dans la zone (S,,). Pour en savoir plus sur le matériau
STRENX700, visiter le site www.ssab.com.
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Reaction bar FR Fonctionnement

Fonctionnement

Utilisation de l'outil avec un toc de réaction

I.
2.

4,

Raccorder 1'outil a l'application.

A AVERTISSEMENT Ne pas oublier que le toc de réaction tournera en sens contraire de 1'outil.

En utilisant le levier d'inversion du sens de marche, il est possible de faire fonctionner I'outil dans le sens des
aiguilles d'une montre et en sens inverse.

S'assurer que 1'outil est placé dans la bonne position sur la surface de travail, comme décrit sur l'illustration. La
surface d'extrémité du toc de réaction et la douille ou I'écrou doivent étre alignés. S'assurer que le pied du toc
de réaction heurte le centre de 1'écrou qui doit reprendre la force de réaction.

A AVERTISSEMENT Ne jamais poser la main sur le toc de réaction ou a proximité de celui-ci pen-
dant I'utilisation de I'outil.

1]
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Reaction bar DE Produktinformation

Produktinformation

Stahistange

Die Stahlstange dient dazu, das Reaktionsdrehmoment des Schraubers durch Abstiitzen auf ein festes Element der
Baugruppe aufzunehmen.

Die Stahlstange kann in einigen Féllen unverdndert verwendet werden. Auerdem ist die Stahlstange ein Element,
dass fiir spezielle Anwendungen modifiziert werden kann.

Die Stahlstange kann durch Schneiden, Biegen oder Schweillen modifiziert werden. Beachten Sie dazu die unten be-
schriebenen Empfehlungen.

Allgemeine Informationen
A WARNUNG Gefahr von Sachschiiden oder schweren Verletzungen

Stellen Sie vor Einsatz des Werkzeugs sicher, dass Sie alle Anleitungen lesen, verstehen und befolgen. Nichtbe-
achtung der Anweisungen kann zu Stromschlag, Brand, Sachschéden und/oder schweren Kdrperverletzungen
fithren.

» Lesen Sie alle Sicherheitshinweise, die den verschiedenen Teilen des Systems beiliegen.

» Lesen Sie alle Produktanleitungen zu Installation, Betrieb und Wartung der verschiedenen Teile des Sys-
tems.

» Lesen Sie alle vor Ort geltenden gesetzlichen Sicherheitsbestimmungen hinsichtlich des Systems und seiner
Teile.

» Bewahren Sie alle Sicherheitsinformationen und Anweisungen zur kiinftigen Verwendung auf.

Website

Anmeldung bei Chicago Pneumatic: www.cp.com.

Auf unserer Website finden Sie Informationen zu unseren Produkten, Zubehor und Ersatzteilen sowie diverse Verof-
fentlichungen.

© Chicago Pneumatic - 6159923730
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Wartung DE Reaction bar

20

Wartung
Wartungsanweisungen

Service

Wenn der Gegenhalter tiglich verwendet wird, fithren Sie tdglich eine Sichtpriifung der empfindlichen Bereiche
durch, beispielsweise in der Néhe der mittleren Bohrung und an den schmalsten Stellen des Gegenhalters.

A WARNUNG Gerissene oder beschiidigte Gegenhalter miissen immer ausgewechselt werden.

~
~
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~
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Reaction bar DE Installation

Installation

Installationsanleitung

Einbau des Gegenhalters

1.

Den Gegenhalter am Werkzeug anbringen und den Sicherungsring in die Nut einsetzen, um so den Gegenhalter

ausreichend zu sichern.

Die Stecknuss am Abtriebsvierkant anbringen. Sicherstellen, dass der Sicherungsstift wie in der Abbildung dar-
gestellt durch die Stecknuss und den Abtriebsvierkant gefiihrt wird.

Formgebung des Gegenhalters

Modell M (mm) t (mm) R, (mm) Nm o’
CP6613/CP8613 192 16 32 1300 56
CP6626/CP8626 240 20 40 2600 54
CP6641/CP8641 240 20 40 4100 55
CP8681 300 25 50 8100 52

Der Drehmoment-Gegenhalter muss fiir ein bestimmtes Festlager passend umgeformt werden. Damit die Lager des
Schraubwerkzeugs und des Gegenhalters nicht iiberlastet werden, muss der gewiinschte Kontaktpunkt (K) am Ge-
genhalter im sicheren Bereich (S) gemdf3 Abbildung 3 liegen. Zur Formanpassung des Gegenhalters kann dieser ent-
weder kaltgeformt oder zerspant und geschweifit werden.

Bestimmung des Kontaktpunkts

1.

Den Abstand (L) der zu verwendenden Sechskantnuss messen.

Die Punkte (A) und (B) auf einem Blatt Papier markieren. Durch die Punkte (A) und (B) eine Linie (C) zichen.
Entnehmen Sie das Maf3 (M) fiir das jeweilige Modell aus der Tabelle. Das Maf} (M) liegt im sicheren Bereich,
das heilt, das Loch wird beim Kaltumformen nicht deformiert.

Zeichnen Sie eine Linie (M) parallel zur Linie (C) mit dem Abstand (M). Zeichnen Sie eine Linie an Punkt (A)
mit einem Winkel von (a°) gemal Tabelle von Linie (C). Zeichnen Sie eine Linie (E) von Punkt (B) mit einem
Winkel von 90° in Richtung der Linie (C).

Zeichnen Sie zwei Linien von Punkt (B) aus mit einem Winkel von £15° in Richtung von Linie (E).
Den sicheren Bereich (S) zwischen den gezogenen Linien markieren.

Passen Sie die Form des Gegenhalters so an, dass der Kontaktpunkt (K) im sicheren Bereich (S) liegt. Die ge-
ringste Bruchlast zwischen Steckschliisseleinsatz und Mutter wird erzielt, wenn (K) neben oder auf der Linie
(E) liegt. Stellen Sie sicher, dass der gewiinschte Kontaktpunkt (K) am Gegenhalter im sicheren Bereich (S)
liegt.

© Chicago Pneumatic - 6159923730
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Reaction bar
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E
Safe Area Bending

Kaltumformen
Modell t (mm) W (mm) R, (mm) Ry (mm) R, (mm) P (Tonne)
CP6613/CP8613 16 192 32 >8 32 7
CP6626/CP8626 20 240 40 >10 40 10
CP6641/CP8641 20 240 40 >10 40 15
CP8681 25 300 50 >12,5 50 23

Der Gegenhalter besteht aus STRENX700. Dieser Werkstoff kann bei Raumtemperatur umgeformt werden. Das Ma-
terial muss vor Temperaturen iiber 580°C geschiitzt werden. Beim Umformen darf die gekerbte Offnung nicht ver-

formt werden.

Die nachfolgenden Anweisungen beziehen sich auf ein Biegen des Gegenhalters auf 90°.

1. Messen Sie den Istabstand (X) zwischen der Linie (M) und dem Kontaktpunkt (K).

2. Markieren Sie die Linie fiir den Endradius (R,) auf der gleichen Seite wie die vormarkierte Linie mit dem Ab-
stand (X) + (R,,,) aus der Tabelle. Markieren Sie die Linie (R,) fiir den Anfangsradius mit dem Abstandswert

(Rmin)'

3. Verwenden Sie die der in der Tabelle empfohlenen Werte fiir die Gesenkbreite (W), den Andruckradius (R,)
und die Abstiitzung (R).

4. Setzen Sie den Gegenhalter wie in der Abbildung an und wenden Sie die empfohlenen Umformkrifte (P) ge-

maéf Tabelle an.

Weitere Informationen tiber den Umformprozess bei STRENX700 erhalten Sie auf www.ssab.com.

22
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Schneiden

Damit der Gegenhalter moglichst leicht ist, sollte der Bereich auerhalb der Biegung der Abbildung unten entspre-
chen.
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Installation DE Reaction bar

L/2

L/2

Schweiflen
Schweiflen wird empfohlen, wenn der Berithrungspunkt innerhalb des Bereichs (S,,) liegt. Weitere Angaben zu

STRENX700 finden Sie unter www.ssab.com.
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Reaction bar DE Bedienung

Bedienung

Betrieb des Werkzeugs mit Gegenhalter

1. Das fiir die Anwendung entsprechende Werkzeug verwenden.

2. A WARNUNG Bitte beachten Sie, dass sich der Gegenhalter in entgegengesetzter Richtung zum
Werkzeug drehen wird.

Durch Verwendung des Umsteuerhebels kann das Werkzeug sowohl im als auch gegen den Uhrzeigersinn lau-
fen.

3. Sicherstellen, dass das Werkzeug korrekt auf der Arbeitsflache positioniert wird (siehe Abbildung). Die Endfla-
che des Gegenhalters muss korrekt mit der Stecknuss/Mutter ausgerichtet sein. Sicherstellen, dass der Ful3 des
Gegenbhalters auf die Mitte der Mutter trifft, die die Reaktionskraft aufnimmt.

4. A WARNUNG Die Hiinde wihrend der Verwendung des Werkzeugs niemals in die Nihe des Gegen-

halters bringen.
1]

© Chicago Pneumatic - 6159923730
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Reaction bar ES Informacion de producto

Informacién de producto

Barra de acero

La barra de acero se utiliza para absorber ¢l par de reaccion del aprietatuercas mediante un elemento fijo del
conjunto.

La barra de acero se puede utilizar en determinados casos. La barra de acero también es un elemento que se puede
modificar para aplicaciones especificas.

La barra de acero se puede modificar mediante corte, dobladura o soldadura siguiendo las recomendaciones descritas
a continuacion.

Informacion general
A ADVERTENCIA Riesgo de daifios a la propiedad y de lesiones graves

Asegurese de leer, entender y seguir todas las instrucciones antes de utilizar la herramienta. Si no se siguen todas
las instrucciones, pueden producirse descargas eléctricas, incendios, dafios a la propiedad y/o lesiones personales
graves.

» Lea toda la informacion de seguridad suministrada con las diferentes partes del sistema.

» Lea todas las instrucciones del producto para la instalacion, el uso y el mantenimiento de las diferentes
partes del sistema.

» Lea todas las normas sobre seguridad legisladas de forma local relacionadas con el sistema y las partes del
mismo.

» Guarde todas las instrucciones y la informacion de seguridad para futuras referencias.

Sitio de Internet
Inicie sesion en Chicago Pneumatic: www.cp.com.

En nuestro sitio web encontrara informacion referente a nuestros productos, accesorios, piezas de repuesto y material
impreso.

© Chicago Pneumatic - 6159923730 27
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Servicio ES Reaction bar

Servicio
Instrucciones de mantenimiento

Mantenimiento

Si la barra de reaccion se utiliza a diario, realice una inspeccion de las zonas sensibles cada dia, por ejemplo, cerca
del orificio central y en las partes mas finas de la barra de reaccion.

A ADVERTENCIA Sustituya siempre las barras de reaccién dafiadas o rotas.

~
~
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Reaction bar ES Instalacion

Instalacion

Instrucciones de instalacion

Instalar la barra de reaccién

1.

Instale la barra de reaccion en la herramienta e inserte el anillo de retencion en la ranura para sujetar la barra de

reaccion en su posicion.

Instale la boca en el cuadradillo de arrastre. Asegurese de introducir el pasador de bloqueo a través de la boca 'y
del mango cuadrado segun se indica en la ilustracion.

Dar forma de la barra de la reaccion

Modelo M (mm) t (mm) R, (mm) Nm o’
CP6613/CP8613 192 16 32 1300 56
CP6626/CP8626 240 20 40 2600 54
CP6641/CP8641 240 20 40 4100 55
CP8681 300 25 50 8100 52

Debe darse forma a la barra de reaccion de par para adaptarla al soporte fijo adecuado. Para evitar la sobrecarga de
los cojinetes del motor de la herramienta y de la barra de reaccion, el punto de contacto deseado (K) de la barra de
reaccion debe encontrarse en el area segura (S) segun la figura 3. La barra de reaccion puede doblarse en frio o
cortarse y soldarse de forma que se adapte a su aplicacion.

Definicion del punto de contacto

1.

Mida la distancia (L) de la boca hexagonal que va a utilizarse.

Marque los puntos (A) y (B) en un trozo de papel. Trace la linea (C) entre los puntos (A) y (B)

Lea la dimension (M) del modelo pertinente en la tabla. La dimension (M) asegurara que el orificio no se de-
forma cuando se dobla en frio.

Trace la linea (M) paralela a la linea (C) a la distancia (M). Trace una linea desde el punto (A) con un angulo
de (0°) segun la tabla desde la linea (C). Trace la linea (E) desde el punto (B) con un angulo de 90° hacia la li-
nea (C).

Trace dos lineas desde el punto (B) con un angulo de +15° desde la linea (E).
Marque el area segura (S) entre las lineas trazadas.

Adapte la forma de la barra de reaccion de forma que el punto de contacto (K) se encuentre dentro del area
segura (S). La fuerza de rotura minima entre la boca y la tuerca se obtiene si (K) se encuentra sobre la linea o
junto de ella (E). Asegurese de que el punto de contacto deseado (K) de la barra de reaccion se encuentra en el
area segura (S).

© Chicago Pneumatic - 6159923730
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1]

E
Safe Area Bending

Curvado en frio
Modelo t (mm) W (mm) R, (mm) Ry (mm) R, (mm) P (toneladas)
CP6613/CP8613 16 192 32 >8 32 7
CP6626/CP8626 20 240 40 >10 40 10
CP6641/CP8641 20 240 40 >10 40 15
CP8681 25 300 50 >12,5 50 23

La barra de reaccion esta fabricada de material STRENX700, que puede doblarse a temperatura ambiente. No ex-
ponga el material a temperaturas superiores a 580°C. El orificio ranurado no debe deformarse durante la operacion de

curvado.

Las siguientes instrucciones se aplican al curvado a 90° de la barra de reaccion.

1. Mida la distancia real (X) desde la linea (M) al punto de contacto (K).

2. Marque la linea para el radio final (R,) en el mismo lado que la linea pre-marcada al valor de la distancia (X) +
(R,,;,) de la tabla. Marque la linea (R,) para el radio inicial al valor de la distancia (R,,,).

3. Utilice la anchura de matriz (W), radio de perforacion (R,) y soporte (R,) recomendados segun la tabla.
4. Coloque la barra de reaccion como se indica en la figura y utilice la fuerza de curvado (P) segtn la tabla.

Para obtener mas informacion sobre el proceso de curvado del material STRENX700, visite www.ssab.com.
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Corte

Para que la barra de reaccion sea lo mas ligera posible, se recomienda que la seccion exterior a la curva se configure
como muestra la siguiente figura.
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Soldadura

Se recomienda la soldadura si el punto de contacto esta en el area (S,,). Para obtener mas informacion sobre el
material STRENX700, visite www.ssab.com.
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Funcionamiento

Utilizacion de Ia herramienta con la barra de reaccion

Sujete la herramienta a la aplicacion.

A ADVERTENCIA La barra de reaccion girara en direccion opuesta a la herramienta.

Utilizando la palanca de inversion, la herramienta puede utilizarse hacia la derecha y hacia la izquierda.

3. Asegtrese de que la herramienta esta colocada en la posicion correcta sobre la superficie de trabajo como des-
cribe la imagen. La superficie de extremo de la barra de reaccion y la llave/tuerca tienen que estar alineados.
Asegurese de que el pie de la barra de reaccion alcance el centro de la tuerca que recibe la fuerza de reaccion.

4.

1]

A ADVERTENCIA No coloque la mano sobre la barra de reaccién o cerca de ella cuando la herra-
mienta esté funcionando.
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Informacgao sobre o Produto

Barra de ago

A Barra de ago ¢ utilizada para absorver o torque de reag¢do da apertadeira, contando com um elemento fixo do con-
junto.

Em alguns casos a Barra de aco pode ser utilizada como ¢. A Barra de ago é também um elemento que pode ser mo-
dificado para aplicacdes especificas.

A Barra de aco pode ser modificada por corte, dobramento ou soldagem, seguindo-se as recomendagdes descritas
abaixo.

Informacgébes gerais

A AVISO Risco de ferimentos graves ou danos materiais

Assegure de ler, compreender e seguir todas as instru¢des antes de operar a ferramenta. Deixar de seguir todas as
instru¢des podera causar choque elétrico, incéndio, danos materiais e/ou acidentes graves.

» Leia todas as informagodes de seguranga junto com as diferentes partes do sistema.

» Leia todas as instru¢des do produto para a instalagdo, operacdo ¢ manutencao das diferentes partes do siste-
ma.

» Leia todas as normas de seguranga locais em relagdo ao sistema e as partes.

» Mantenha todas as informagdes e instru¢des de seguranga para referéncia futura.

Website
Faca login em Chicago Pneumatic: www.cp.com.

Vocé pode encontrar informagdes sobre nossos produtos, acessorios, pecas sobressalentes e matérias publicadas no
nosso site.
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Assisténcia

Instrugées de manutengao

Manutencgao

Se a barra de reacao for usada diariamente, faga uma inspe¢ao visual das areas sensiveis todos os dias, por exemplo,
no furo central e na partes mais delgadas da barra de reag@o.

A AVISO Providencie sempre a substituicio de barras de rea¢do danificadas ou com rachadura.

~
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Instalacao

Instrugées de instalacao

Instalando a barra de reagao

1.

Fixe a barra de reagdo na ferramenta ¢ coloque o anel de retengdo na ranhura para segurar a barra de reagdo no
lugar.

Prenda o soquete no encaixe quadrado. Certifique-se de inserir o pino de travamento através do soquete e en-
caixar o motor quadrado de acordo com a ilustragao.

Moldando a barra de reagao

Modelo M (mm) t (mm) R, (mm) Nm o’
CP6613/CP8613 192 16 32 1300 56
CP6626/CP8626 240 20 40 2600 54
CP6641/CP8641 240 20 40 4100 55
CP8681 300 25 50 8100 52

A barra de reagdo para controle de torque deve ter a forma para adequar-se ao suporte fixo. Para evitar a sobrecarga
dos rolamentos para o acionamento da ferramenta e da barra de reagdo, o ponto de contato (K) desejado na barra de-
ve ficar dentro da area segura (S), como mostra a figura 3. A barra de reagdo pode ser curvada a frio ou cortada e sol-
dada para se adequar a aplicagao.

Definicio do ponto de contato

1.

Mega a distancia (L) do soquete hexagonal que sera usado.

Marque os pontos (A) e (B) em um pedago de papel. Desenhe a linha (C) através dos pontos (A) e (B).

Leia a dimensdo (M) para ver o modelo pertinente na tabela. A dimensdo (M) garantira que o furo ndo se defor-
maré ao ser curvado a frio.

Desenhe uma linha (M) paralela a linha (C) a uma distancia (M). Desenhe uma linha a partir do ponto (A) a um
angulo de (a.°) de acordo com a tabela da linha (C). Desenhe uma linha (E) a partir do ponto (B) a um angulo
de 90° na dire¢do da linha (C).

Desenhe duas linhas a partir do ponto (B) a um angulo de £15° a partir da linha (E).
Marque a area de seguranca (S) entre as linhas tragadas.

Adapte o formato da barra de reagdo para que o ponto de contato (K) fique dentro da area segura (S). A forga
de ruptura minima entre o soquete e a porca sera obtida se (K) estiver sobre ou perto da linha (E). Confirme se
o ponto de contato (K) desejado na barra de reagdo estd dentro da area segura (S).

© Chicago Pneumatic - 6159923730
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Curvatura a frio
Modelo t (mm) W (mm) R, (mm) Ry (mm) R, (mm) P (tonelada)
CP6613/CP8613 16 192 32 >8 32 7
CP6626/CP8626 20 240 40 >10 40 10
CP6641/CP8641 20 240 40 >10 40 15
CP8681 25 300 50 >125 50 23

A barra de reagdo ¢ feita de STRENX700, material desenvolvido para ser curvado em temperatura ambiente. Nao ex-
ponha o material a temperaturas superiores a 580 °C. O furo feito ndo deve se deformar durante a operacao de curva-

tura.

As instrucdes a seguir aplicam-se a dobragem da barra de reagdo a 90°.

1.
2.

3.
4.

Para obter mais informagdes sobre o processo de curvatura do STRENX700, visite www.ssab.com.

38

Meca a distancia real (X) a partir da linha (M) até o ponto de contato (K).

Marque a linha para o raio final (R,) no mesmo lado da linha previamente marcada a uma distancia de (X) + va-
lor (R,,;,) indicado na tabela. Marque a linha (R,) para o raio inicial a uma distancia de (R,,;,).

Use a largura de molde recomendada (W), raio da perfuragdo (R,) e suporte (R,) de acordo com a tabela.
Posicione a barra de reagdo como mostra a figura e use a forga de curvatura recomendada (P) na tabela.
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Corte

Para que a barra de reacdo de torque seja tdo leve quanto possivel, recomenda-se que a se¢do do lado de fora da cur-
va seja configurada como mostrado na figura abaixo.
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Soldagem

A soldagem ¢ recomendada se o ponto de contato estiver dentro da area (S,,). Para mais informagdes sobre o material
STRENX700, va para www.ssab.com.
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Operacao

Operacgao da ferramenta com a barra de reagao

I.
2.

4.

Fixe a ferramenta na aplicag@o.

A AVISO Esteja ciente de que a barra de reacéo ira girar no sentido oposto ao da ferramenta.

Ao utilizar a alavanca reversivel, a ferramenta pode ser operada no sentido horario e no sentido anti-horario.

Confirme se a ferramenta esta posicionada corretamente na superficie de trabalho, conforme descrito na ima-
gem. A superficie da extremidade da barra de reagao e o encaixe/porca devem estar alinhados. Confirme se o
pé da barra de reagdo toca no centro da porca que recebe a forga de reagao.

A AVISO Nunca coloque suas maos sobre ou perto da barra de reacio enquanto a ferramenta estiver
sendo utilizada.

1]
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Informazioni sul prodotto

Barra di acciaio

La barra d'acciaio viene utilizzata per assorbire la coppia di reazione del dado di serraggio appoggiandosi su un ele-
mento fisso dell'assieme.

In alcuni casi, € possibile usare la barra d'acciaio senza modifiche. E possibile anche modificare la barra d'acciaio per
applicazioni specifiche.

E possibile modificare la barra d'acciaio mediante taglio, piegatura o saldatura, attenendosi alle indicazioni descritte
di seguito.

Informazioni generali
A ATTENZIONE Rischio di danni o lesioni gravi

Prima di mettere in funzione 'utensile, accertarsi di aver letto, compreso e seguito tutte le istruzioni. La mancata
osservanza di tutte le istruzioni puo causare scosse elettriche, incendi, danni a cose e/o gravi lesioni personali.

» Leggere tutte le informazioni sulla sicurezza fornite insieme alle diverse parti del sistema.

» Leggere tutte le istruzioni del prodotto per l'installazione, il funzionamento e la manutenzione delle varie
parti del sistema.

» Leggere tutte le norme di sicurezza emanate a livello locale per quanto riguarda il sistema e le sue parti.

» Conservare tutte le informazioni di sicurezza e le istruzioni per consultarle eventualmente in futuro.

Sito web
Accedere alla pagina Chicago Pneumatic: www.cp.com.

11 nostro sito web offre informazioni sui prodotti, gli accessori, le parti di ricambio ¢ le pubblicazioni.

© Chicago Pneumatic - 6159923730 43


http://www.cp.com

Assistenza IT Reaction bar

44

Assistenza

Istruzioni per la manutenzione

operativa

Se la barra di reazione viene utilizzata quotidianamente, eseguire ogni giorno un controllo visivo delle aree sensibili,
ad esempio vicino al foro centrale e nelle parti piu sottili della barra di reazione.

A ATTENZIONE Sostituire sempre le barre di reazione incrinate o danneggiate.

~
~
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Installazione

Istruzioni di installazione

Installare la barra di reazione

1.

Fissare la barra di reazione all'utensile ed inserire ed inserire l'anello di ritegno nella scanalatura per tenere in
posizione la barra di reazione.

Fissare la bussola all'attacco quadrato. Accertarsi di inserire il perno di blocco attraverso la bussola e l'attacco
quadrato come illustrato in figura.

Sagomatura della barra di reazione

Modello M (mm) t (mm) R, (mm) Nm o’
CP6613/CP8613 192 16 32 1300 56
CP6626/CP8626 240 20 40 2600 54
CP6641/CP8641 240 20 40 4100 55
CP8681 300 25 50 8100 52

La barra di reazione coppia deve essere sagomata per adattarsi ad un supporto fisso adatto. Per evitare il sovraccarico

dei cuscinetti per 'attacco dell'utensile e della barra di reazione, il punto di contatto desiderato (K) sulla barra di rea-
zione deve trovarsi all'interno dell'area di sicurezza (S) come in figura 3. La barra di reazione puo essere piegata a
freddo o tagliata e saldata in modo da adattarla al tipo di utilizzo.

Definizione del punto di contatto

1.

Misurare la distanza (L) della bussola esagonale che si desidera usare.

Contrassegnare il punti (A) e (B) su di un pezzo di carta. Tracciare una linea (C) tra i punti (A) e (B).

Leggere le dimensioni (M) per il modello di utensile corrispondente nella tabella. La dimensione (M) garanti-
sce che il foro non venga deformato durante la piegatura a freddo.

Tracciare una linea (M) parallela alla linea (C) alla distanza (M). Tracciare una linea dal punto (A) ad un ango-
lo di (a°) conformemente alla tabella, dalla linea (C). Tracciare una linea (E) dal punto (B) formando un angolo
di 90° rispetto alla linea (C).

Tracciare due linee dal punto (B) ad un angolo di £15° dalla linea (E).
Contrassegnare la zona di sicurezza (S) fra le linee tracciate.

Sagomare la forma della barra di reazione in modo che il punto di contatto (K) sia all'interno dell'area di sicu-
rezza (S). La forza di rottura minima tra bussola e dado si ottiene se (K) ¢ sulla linea (E) o nelle sue prossimita.
Accertarsi che il punto di contatto desiderato (K) sulla barra di reazione sia all'interno dell'area di sicurezza (S).
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Piegatura a freddo

Modello t (mm)
CP6613/CP8613 16
CP6626/CP8626 20
CP6641/CP8641 20
CP8681 25

W (mm) R, (mm) R, (mm) R, (mm)
192 32 >8 32
240 40 >10 40
240 40 >10 40
300 50 >12.5 50

P (tonnellata)
7

10

15

23

La barra di reazione ¢ fatta di materiale STRENX700, che ¢ stato progettato perché si pieghi a temperatura ambiente.
Non esporre il materiale a temperature superiori a 580°C. Il foro scanalato non deve essere deformato durante 1'ope-

razione di piegatura.

Le istruzioni di seguito illustrano come piegare la barra di reazione a 90°.

1. Misurare la distanza effettiva (X) tra la linea (M) e il punto di contatto (K).

2. Tracciare la linea per il raggio finale (R,) sullo stesso lato della linea pretracciata alla distanza (X) + (R,,;,) rica-
vata dalla tabella. Tracciare la linea (R,) per il raggio di partenza alla distanza (R,,;,).

3. Usare la larghezza della matrice consigliata (W), il raggio di punzonatura (R,) ed il supporto (R,) conforme-

mente alla tabella.

4. Collocare la barra di reazione come da figura ed usare la forza di piegatura consigliata (P) conformemente alla

tabella.

Per maggiori informazioni sulla procedura di piegatura del materiale STRENX700, visitare il sito www.ssab.com.

46
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Taglio

Per fare in modo che la coppia della barra di reazione sia la minore possibile, si raccomanda che la sezione esterna
alla piegatura sia configurata come mostrato nella figura di seguito.
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Saldatura

La saldatura ¢ consigliata se il punto di contatto si trova all'interno dell'area (S,,). Per maggiori informazioni sul ma-
teriale STRENX700, visitare il sito www.ssab.com.
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Funzionamento

Funzionamento dello strumento con la barra di reazione

1.  Fissare l'utensile per il tipo di utilizzo.

2. A ATTENZIONE Prestare attenzione; la barra di rezione girera in senso opposto all'utensile.

Con la leva d'inversione, I'utensile pud essere usato sia in senso orario che antiorario.

3. Accertarsi che l'utensile si trovi nella posizione corretta sulla superficie di lavoro come descritto in figura. La
superficie all'estremita della barra di reazione e la presa/dado devono essere allineati. Assicurarsi che il piede
della barra di reazione colpisca il centro del dado sottoposto alla forza di reazione.

4. A ATTENZIONE Non avvicinare mai le mani alla barra di reazione durante 1'uso dell'utensile.

K
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Produktinformation
Stalmothall

Stalmothallet anvénds for att ta upp reaktionsmomentet fran mutterdragaren genom att utnyttja ett fast element i sys-
temet,

Stalmothallet kan i vissa fall anvdndas som det 4r. Stalmothallet dr ocksa ett element som kan anpassas till specifika
tillimpningar.

Stalmothallet kan modifieras genom skérning, bojning eller svetsning, i enlighet med nedanstaende rekommendatio-
ner.

Allmén information
A VARNING Risk for materiella skador eller allvarliga personskador

Se till att du laser, forstar och foljer alla instruktioner innan du anvinder verktyget. Underldtenhet att folja alla
instruktionerna kan resultera i elektriska stotar, brand, skador pa egendom och/eller allvarlig kroppsskada.

» Lis alla sékerhetsanvisningar som levereras tillsammans med de olika delarna av systemet.
» Lis alla produktinstruktioner for montering, drift och underhall av de olika delarna av systemet.
» Las alla lokalt lagstadgade sdkerhetsforeskrifter nér det giller systemet och delar dérav.

» Spara all information och alla instruktioner for framtida referens.

Webbplats
Logga in pa Chicago Pneumatic: www.cp.com.
Du kan hitta information om vara produkter, tillbehor, reservdelar och publicerade drenden pa var webbplats.

© Chicago Pneumatic - 6159923730
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Service
Underhall
Underhall

Om mothéllet anvinds dagligen ska du varje dag utféra en inspektion av kédnsliga omraden, till exempel i nirheten av
mothaéllets mitthal och tunnaste delar.

A VARNING Byt alltid ut spruckna eller skadade mothall.

~
~
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Installation

Installation

Montering av mothallet

1.
2.

Fést mothéllet 1 verktyget och sitt in stoppringen i sparet for att halla mothéllet pa plats.
Fist sockeln i fyrkantsenheten. Se till att sdtta in laspinnen i sockeln och fyrkantsenheten enligt bilden.

1]

\
Forma mothallet
Modell M (mm) t (mm) R, (mm) Nm o’
CP6613/CP8613 192 16 32 1300 56
CP6626/CP8626 240 20 40 2600 54
CP6641/CP8641 240 20 40 4100 55
CP8681 300 25 50 8100 52

Momentmothallet maste utformas for att passa ett lampligt fast stod. For att undvika 6verbelastning av lagren for
drivverktyget och mothallet, maste den dnskade kontaktpunkten (K) pa mothéllet vara inom det sdkra omradet (S) i
enlighet med figur 3. Mothallet kan antingen vara kallbockat eller avskuret och svetsat sé att det passar applikatio-
nen.

Definiera kontaktpunkten

1.

Mit avstandet (L) hos den hexagonala sockeln som kommer att anvindas.
Markera punkterna (A) och (B) pa ett papper. Dra linjen (C) genom punkterna (A) och (B).

Las av mattet (M) for den aktuella modellen i tabellen. Matt (M) kommer att sikerstélla att halet inte deforme-
ras nér det kallbockas.

Dra linjen (M) parallellt med linjen (C) pé avstandet (M). Dra en linje frén punkt (A) i en vinkel av (a°) enligt
tabellen fran linjen (C). Dra linjen (E) fran punkt (B) i en vinkel av 90° i riktning mot linjen (C).

Dra tva linjer fran punkt (B) i en vinkel av +15° fran linjen (E).

Markera det sikra omradet (S) mellan de dragna linjerna.

Anpassa formen av mothallet sa att kontaktpunkten (K) &r inom det sékra omradet (S). Den minsta brottkraften
mellan hylsa och mutter erhalls om (K) ar pa eller néra linjen (E). Se till att den 6nskade kontaktpunkten (K) pa
mothallet 4r inom det sdkra omradet (S).
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Installation

SV

Reaction bar

1]

E
Safe Area Bending

Kallbockning
Modell t (mm) W (mm) R, (mm) Ry (mm) R, (mm) P (ton)
CP6613/CP8613 16 192 32 >8 32 7
CP6626/CP8626 20 240 40 >10 40 10
CP6641/CP8641 20 240 40 >10 40 15
CP8681 25 300 50 >12,5 50 23

Mothallet ar tillverkat av STRENX700 material, som &r konstruerat for att bockas vid rumstemperatur. Utsitt inte

materialet for temperaturer 6ver 580 °C. Det sparforsedda halet far inte deformeras under bockningen.

Anvisningarna nedan géller for bockning av mothallet till 90°.

1.
2.

3.
4.

Mit det faktiska avstdndet (X) frén linjen (M) till kontaktpunkten (K).

Markera linjen for slutradien (R,) pd samma sida som den forhandsmaérkta linjen pa avstandsvirdet (X) + (R,;,)
fran tabellen. Markera linjen (R;) for utgédngsradien pé avstandsvardet (R,,,;,).

Anviind den rekommenderade stansbredden (W), stansradien (R,) och stdd (R,) i enlighet med tabellen.
Placera mothéllet enligt figuren och anvind den rekommenderade bockningskraften (P) i enlighet med tabellen.

For mer information om bockningsprocessen av materialet STRENX700, gé till www.ssab.com.

54
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Reaction bar SV Installation
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Skarning

For att momentmothallet ska vara sa 14tt som mdjligt rekommenderas att sektionen utanfor bockningen konfigureras
som bilden nedan visar.
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Installation SV Reaction bar

Svetsning

Svetsning rekommenderas om kontaktpunkten dr i omrade (S,,). For mer information om materialet STRENX700, ga
till www.ssab.com.

®

135 c>i\ |
| \—V<C 135
7

S K
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Reaction bar SV Anvéandning

Anvandning

Anviénda verktyget med mothall

1. Montera verktyget till applikationen.
2. A VARNING Var medveten om att mothéallet vrids i motsatt riktning till verktyget.

Genom att anvianda backreglage kan verktyget anvéndas i bade medurs och moturs riktningar.

3. Kontrollera att verktyget ir placerat i korrekt lige pa arbetsytan enligt bildens beskrivning. Andytan av mothal-
let och uttaget/muttern maste anpassas. Se till att foten av mothallet trdffar mitt i muttern som tar emot reak-

tionskraften.
4. A VARNING Hall aldrig hinderna i nidrheten av mothallet néir verktyget anvinds.

K
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Reaction bar RU UHcopmauma o6 nspgenun

NHdopmauusa o6 nsagenum

CmarnbHoU cmep)XeHb

CranbHOM CTep KeHb HCIIONB3YETCs IS MOTIOIMICHUS PeaKTHBHOTO MOMEHTA raifkoBepTa MOCPEICTBOM 331€HCTBOBA-
HUS (PUKCUPOBAHHOTO 3JIEMEHTa COOPOYHOTO y37a.

B HEKOTOPBIX CIydasax CTaJIbHOM CTCPIKCHb MOXKET UCIIOJIb30BATLCA B UCXOJHOM BUJC. ITomumo 9TOro, CTaJIbHOM
CTCPIKCHD SABJIACTCA JICMCHTOM, KOTOpHﬁ MOXHO MO,Z[I/I(I)I/IIII/IpOBaTL JJIs1 KOHKPETHBIX oOacrei MIPUMCHCHMUS.

CranbHOMH CTep)KeHb MOKHO MOAU(DUITIPOBATD ITyTEM 00pe3KH, criuda Wil CBapKH B COOTBETCTBUH C MPEICTABICH-
HBIMH HIKE HHCTPYKIIUSMH.

O6uwue ceedeHus
A HNPEAYHNPEXJIEHUE OnacHocTs MATEPHATBHOIO yiIlep0a U TPaBM

[Nepen Ha9aIOM SKCIUTyaTAMM HHCTPYMEHTA 00s13aTeIbHO MpounTaiiTe Bce MHCTpYKIun. Hecobmonenne
MHCTPYKIMH MOKET IPUBECTH K TOPAKEHHIO HIICKTPHUECKUM TOKOM, OXKapy, MaTepuarbHOMY yIepOy nu/wmim
CEpBhE3HBIM TPaBMaM.

» [Ipounraiite Bcto nH(GOpMaLHIO 110 OE30MACHOCTH, TOCTABISIEMYIO BMECTE C Pa3JIMUHBIMH YaCTSIMU CHUCTE-
MBIL.

» [IpounraiiTe Bce HHCTPYKITUH IT0 MOHTAXKY, SKCIUTYaTalld! W TEXHIYECKOMY OOCTYKHBAHUIO PAa3ITMIHBIX
JacTe CUCTEMBI.

HpoanaﬁTe BC€ MECTHBIC 3aKOHOJAATCJIbHBIC NIPCATTUCaHNA B OTHOIICHUN CUCTEMEI U €€ qacTew.

COXpaHI/ITe BCIHO I/IHq)OpMaIII/IIO 1 YKa3aHUsA 10 TCXHUKE 0€e30IMacHOCTH JJIsd CIIPAaBKH Ha 6yﬂymee.

Beb6-cant
Berimonaute Bxoj B cuctemy Chicago Pneumatic: www.cp.com.

Ha namrem Be6O-caiiTe Bbl MOXKETE HAWTH I/IH(i)OpMaHI/IIO 0 HallluX U3JACIIUAX, MPUHAIICIKHOCTAX, 3allaCHbIX YaCTAX, a
TAKIKC IEYaTHbIC MATCpUaAJIbI.
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O6cnyxuBaHue RU Reaction bar

O6cnyxunBaHue
Uncmpykyuu no mexo6enyxueaHuro

TexHu4yeckoe obecnyxmMBaHue

Ecnu peakTiBHAS IITaHTa UCTIONB3YETCA €KETHEBHO, CIEAYET KaKIBIH IeHb MPOBOINUTH BU3YAIbHYIO IPOBEPKY yB-
CTBHUTEJBHBIX 00JIaCTeH, HAIIpUMep, 00IacTe, paCIOI0KEHHBIX PSIOM C IICHTPAIBHBIM OTBEPCTHEM, M B CAMBIX
TOHKHX YacCTSX PEaKTHBHOM IITAHTH.

A NPEAYHNPEXJIEHUE PeakTuBHbIE IITAHIM C TPELIMHAMHU MJIU IOBPEKAEHUSIMHU CJIeqyeT 3aMeHATh.

A\
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Reaction bar RU YcTaHOBKa

YcTtaHoBKa

UHncmpykuyusi no ycmaHogke

YcTaHOBKa peakTUBHOM LUTaHMN

1.

2.

[Tpukpenure peakTUBHYIO IITAHTy K MHCTPYMEHTY U BCTaBbTE CTOMOPHOE KOJIBIIO B T1a3, 4TOOBI 3ahUKCHPO-
BaTh LITAHT'Y HA MECTE.

VcranoBurte T'OJIOBKY Ha KBaﬂpaTHLIﬁ XBOCTOBUK. O0SI3aTEILHO BCTABETE CTOHOpHI)IfI mTH(bT 4epe3 IrOJIOBKY U
HpHBOI[HOﬁ CTCPIKCHb B COOTBCTCTBHUHU C HHHIOCTpaL[Heﬁ.

MpuaaHne popmMbl peakTUBHOM WITaHre

Mopnens M (mm) t (Mm) R (MM) Nm (Hwm) o’
CP6613/CP8613 192 16 32 1300 56
CP6626/CP8626 240 20 40 2600 54
CP6641/CP8641 240 20 40 4100 55
CP8681 300 25 50 8100 52

PeakTHBHas mTaHra JOMHKHA UMETh (POPMY, COOTBETCTBYIOIILYIO MOAXOSIIECH HEMOABHKHOM orope. Bo n3bexanue

Heperpy3KH MOIINITHUKOB TIPHBO/Ia HHCTPYMEHTA U PEaKTUBHOM IITaHTH, TpeOyemas Touka konTakrta (K) Ha mran-
re J0JDKHA HaXOJIUThCSl BHYTpH 0e30MacHoi oosacty (S) B COOTBETCTBHU C PUCYHKOM 3. PeakTHBHYIO IITAHTY MOX-
HO TIO/IBEPTHYThH XOJIOAHOW THOKE MK OTpEe3aTh U MPUBAPUTH B COOTBETCTBHHU C TPEOOBAHUSIMU CHCTEMBI.

Onpez[e.ﬂelme TOYKHN KOHTAKTA

1.

I/I3M€pBTe pacCcTosiHUC L JJIA IHCCTPIFpaHHOﬁ TOJIOBKH, KOTOpas 6y,Z[€T UCIIOJIB30BaThCA.

Otmetbte Toukn A u B Ha miucte 6ymarn. [Iposeante gepes Touxu A u B munamro C.

Haiinute pazmep (M) st COOTBETCTBYIOMIEH Moienu B Tabnutie. Pazmep (M) rapantupyert, 4To OTBEpCTHE
IIPU XOJIOIHOM THOKe He OyaeT ne)opMUpPOBAHO.

[posenure nuuuto (M) mapamnensao auaun (C) Ha paccrosaun (M). 13 Touku (A) mpoBenuTe JIMHHIO IO/ YT-
soMm (a°) cornmacHo Tadnmre Kk muand (C). 13 toukn (B) mposeaute muamro (E) mox yriaom 90° x muamwn (C).

W3 Touku (B) mposenute aBe muHUN o yriaoMm +15° k nmuann (E).

OtMeTbTe Oe30macHyo 00J1acTh (S) MEXIy MPOBEIECHHBIMHU JIMHUSIMH.

W3menute hopMy peakKTUBHOU IITAHTH TaK, 4TOOBI Touka KoHTaKkTa (K) oka3amacs BHyTpHu Oe3omacHoOH o0a-
c1H (S). MUHUMAIIBHOE pa3pbIBHOE YCHIIME MEXKIy THE3JJOM U I'aliKoil TocTHraeTcs, ecii Touka koHTakra (K)
pacmionoxena Ha nuanH (E) mmu BOm3u Hee. Yoenurecs, uTo Tpedyemas Touka koHTakTa (K) Ha peakTnBHOM
IITaHTe HAXOJIUTCS BHYTPH Oe30macHoi obmactu (S).
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YcTaHoBKa RU Reaction bar

Safe Area Bending

XonoagHasaA rmoka

Mopens t (Mm) I (mm) R, (MM) Ry (Mm) R, (Mm) P (TonusI)
CP6613/CP8613 16 192 32 >8 32 7
CP6626/CP8626 20 240 40 >10 40 10
CP6641/CP8641 20 240 40 >10 40 15
CP8681 25 300 50 >125 50 23

PeaxTnBHast mtanra n3rotosnena u3 Marepuana STRENX700, koTopslii mpeHasHaueH A1l THOKH TPH KOMHATHOMN
TemnepaType. He monsepraiite marepuan Bo3aeicTBIIO TeMiepaTyp cBbime 580°C. B mpomecce rudku oTBEpCTHE C
[1a30M He JI0JDKHO 1e(hOPMHPOBATHCS.

Hwoxe npezictaBiieHbl HHCTPYKIIMU 110 MU3rMOAHUIO PEaKTHBHOM INTAHTH 110/ yriioM 90°.

1. Usmepste paktngeckoe paccrostare (X) ot muann (M) mo Toukn koHTakTa (K).

2. OTMeThTE JMHUIO JJIs KOHEYHOTO panuyca (R,) Ha TOH jke CTOpOHE, UTO U MPEABAPUTEIHHO OTMEUCHHAS JINHUS
Ha paccrosiauu (X) + 3Hauenue (R,,;,) u3 Tabnuiel. OTMeThTe uHUIO (R,) 118 HauanbHOTO paguyca Ha PaccTo-
SIHUM, paBHOM 3HaueHHIo (R,;,).

3. Ilomp3yiiTech peKOMEHIyEeMBIMH 3HAUCHHAMY IMMPUHOM obxuMa (W), pamuyca nepdopanuu (R,) u omopsr (R,)
B COOTBETCTBHH C TaOIUIICH.

4. Pa3MecTHTe PEaKTHBHYIO IITAHTY COTJIACHO PHCYHKY M HCIIONB3yHTE PEKOMEHIOBAHHOE H3THOAOIIIEE YCHITHE
(P) B COOTBETCTBUH C TaOIHIICH.

JJIs OTyYeHUs TOTOJTHUTEIBHBIX CBEICHUI 0 mporeaype ruoku matepuana STRENX700 mocerure BeO-cait
www.ssab.com.
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Reaction bar RU YcTaHOBKa
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OGpeska

YroObl MAKCHMAIIBHO YMEHBIIHUTD BEC IITAHTH PEAKTHBHOIO MOMEHTA, PEKOMEHIYEeTCs IPUIATh YYacTKy 3a Ipeje-
JaMH pagryca u3ruda Gopmy, IMoKa3aHHYIO Ha PUCYHKE HIDKE.
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YcTaHOBKa RU Reaction bar

CBapka

Ecnu Touka KOHTaKTa HaXoANUTCs BHYTpH 00nacty (S,,), pPEeKOMEHyeTCsl HCIOIb30BaTh cBapKy. s moiay4eHus ao-
MOJHUTEBHBIX cBeieHni 0 matepraie STRENX700 nocerure BeO-caiit www.ssab.com.
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Reaction bar RU JdkcnnyaTtauus

kcnnyartaums

YHpaeneHue UHCMPYMEeHMOM C NoOMOoW,bro peakmueHo[l wmaHau

1. Iloaxiro4yuTe HHCTPYMEHT K CHCTEME.

2. A HOPEAYHPEXJIEHUE Umeiite B BUAY, YTO peaAKTUBHAS IITAHIA Oy1eT NOBOPAYUBATHLCS B
HanpaBJeHNH, IPOTHBOMOJI0KHOM BPallleHHI0 HHCTPYMeHTAa.

Hcnonp3ys peraar pesepca, MOXKHO paboTaTh HHCTPYMEHTOM B HAIPABJICHUH KaK 110 YaCOBO CTpENKe, TaK U
IIPOTUB Hee.

3. VY0eautech, YTO MHCTPYMEHT PACIIOJIOKEH Ha paboueii MOBEPXHOCTH B HaJUICKAIIEM IT0JI0)KEHHH, KaK M0Ka3a-
HO Ha pucyHke. TopreBas TOBEpXHOCTh PEAKTUBHON IITAHTH M T'OJIOBKA/TaliKa IOJKHBI OBITH BEIPOBHEHBI.
VYoenntech, 4TO OCHOBAHHME PEAKTUBHOH IITAHTH YIIUPACTCS B IEHTP FAKN, MIPUHUMAIONIEH CHITy PEaKInH.

4. A HNPEAYHPEXKIEHUE [1Ipu ncnoJib30BaHNU HHCTPYMEHTAa [J3anpelaeTcs pacnoyaratb pyKy Ha
PEeaKTUBHOM LITAHre WU BOJM3U Hee.
1]
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AkcnnyaTtauus RU Reaction bar
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Reaction bar PL Informacje o produkcie

Informacje o produkcie

Drazek stalowy

Drazek stalowy stuzy do przejecia reakcji momentu obrotowego wkretarki poprzez oparcie si¢ na statym elemencie
mocujgcym.

W niektorych przypadkach drazek stalowy moze by¢ uzywany w stanie pierwotnym. Drazek stalowy jest rowniez
elementem, ktory mozna modyfikowac, aby nadawatl si¢ do okreslonych zastosowan.

Drazek stalowy mozna modyfikowac¢ poprzez cigcie, giecie lub spawanie, stosujac si¢ do zalecen opisanych ponize;j.

Informacje ogdline
A OSTRZEZENIE Ryzyko wystapienia szkod materialnych lub powaznych obrazen ciala.

Przed przystapieniem do eksploatacji narz¢dzia przeczyta¢ ze zrozumieniem wszystkie instrukcje i zastosowaé
si¢ do nich. Nieprzestrzeganie instrukcji moze skutkowaé porazeniem pradem elektrycznym, pozarem, uszko-
dzeniem mienia i/lub powaznym urazem ciata.

» Przeczyta¢ wszystkie informacje bezpieczenstwa dostarczone razem z poszczego6lnymi elementami uktadu.

» Przeczyta¢ wszystkie instrukcje dotyczace produktu, opisujace instalacje, obstuge i konserwacje elementow
uktadu.

» Przeczyta¢ wszystkie wymagane miejscowymi przepisami uregulowania dotyczace uktadu i jego czgsci.

» Wszystkie informacje i instrukcje dotyczace bezpieczenstwa nalezy zachowac do przyszlego wykorzystania.

Strona internetowa

Logowanie do Chicago Pneumatic: www.cp.com.

Na naszej stronie WWW mozna znalez¢ informacje dotyczace naszych produktow, akcesoriow, czesci zamiennych i
publikacji.
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Serwis PL Reaction bar

Serwis
Instrukcja konserwacji

Konserwacja

W przypadku codziennego uzytkowania drazka stalowego codziennie nalezy przeprowadzaé kontrole wzrokowa
miejsc wrazliwych, np. w poblizu otworu centralnego i na najcienszych czg¢éciach drazka stalowego.

A OSTRZEZENIE Zawsze wymienia¢ popekane lub uszkodzone drazki reakeyjne.

~
~
Se
~
~
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Reaction bar PL Instalacja

Instalacja

Instrukcja instalacji

Instalacja drazka reakcyjnego

1.

Podtaczy¢ drazek reakcyjny do narzedzia i wsunaé pierscien ustalajacy w rowek w celu zamocowania drazka
reakcyjnego.

Zamocowac¢ nasadke do kwadratowej koncowki napgdowe;j. Przetozy¢ kotek zabezpieczajacy przez nasadke i
kwadratowa koncowke napedowa zgodnie z zamieszczong ilustracja.

Ksztaltowanie drazka reakcyjnego

Model M (mm) t (mm) R, (mm) Nm o’
CP6613/CP8613 192 16 32 1300 56
CP6626/CP8626 240 20 40 2600 54
CP6641/CP8641 240 20 40 4100 55
CP8681 300 25 50 8100 52

Oporowy drazek reakcyjny musi mie¢ ksztalt pasujacy do podpory stalej. Aby unikng¢ przecigzenia tozysk narzgdzia
i drazka reakcyjnego, pozadany punkt styku (K) na drazku reakcyjnym musi miesci¢ si¢ w obszarze bezpiecznym (S)
zgodnie z rysunkiem 3. Drazek reakcyjny moze by¢ giety na zimno lub cigty i spawany, w zaleznosci od zastosowa-

nia.

OKkreslanie miejsca styku

1.

Zmierzy¢ odlegtos¢ (L) dla wybranego gniazda szesciokatnego.
Zaznaczy¢ punkty (A) i (B) na papierze. Narysowac¢ lini¢ (C) taczaca punkty (A) i (B).

Odczyta¢ wymiar (M) odpowiedniego modelu z tabeli. Wymiar (M) zabezpiecza przed deformacja otworu pod-
czas gigcia na zimno.

Narysowac lini¢ (M) rownolegle do linii (C) w odlegtosci (M). Narysowac¢ lini¢ od punktu (A) pod katem (a°),
zgodnie z tabela, od linii (C). Narysowa¢ lini¢ (E) od punktu (B) pod katem 90° w kierunku linii (C).
Narysowa¢ dwie linie od punktu (B) pod katem £15° od linii (E).

Zaznaczy¢ bezpieczny obszar (S) pomiedzy liniami.

Przystosowac ksztalt drazka reakcyjnego, tak aby punkt styku (K) znajdowat si¢ w obszarze bezpiecznym (S).

Minimalna sita tamigca miedzy gniazdem a nakretka wystepuje, gdy punkt (K) znajduje si¢ na lub blisko linii
(E). Upewnic¢ sie, pozadany punkt styku (K) na drazku reakcyjnym miesci si¢ w obszarze bezpiecznym (S).
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Instalacja

PL

Reaction bar
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E
Safe Area Bending

Giecie na zimno
Model t (mm) W (mm) R, (mm) Ry (mm) R, (mm) P (ton)
CP6613/CP8613 16 192 32 >8 32 7
CP6626/CP8626 20 240 40 >10 40 10
CP6641/CP8641 20 240 40 >10 40 15
CP8681 25 300 50 >12,5 50 23

Drazek reakcyjny jest wykonany z materiatlu STRENX700, ktory powinien by¢ gigty w temperaturze pokojowej. Nie
naraza¢ materiaty na temperatury przekraczajace 580°C. Otwdr rowkowany nie moze zosta¢ zdeformowany podczas

operacji giecia.

Ponizsze instrukcje dotycza wyginania drazka reakcyjnego pod katem 90°.

1. Zmierzy¢ faktyczng odlegtos¢ (X) od linii (M) do punktu styku (K).
2. Oznaczy¢ linig promien koncowy (R,) po tej samej stronie co wczesniej zaznaczona linia w odlegtosei (X) +
(R,i») wynikajacej z tabeli. Oznaczy¢ lini¢ (R,) do promienia poczatkowego w odlegltosci odpowiadajacej

(Rmin)'

3. Zastosowac¢ zalecang szeroko$¢ matrycy (W), promien stempla (R) i podporg (R,) zgodnie z tabelg.

4. Umiesci¢ drazek reakcyjny zgodnie z rysunkiem i zastosowac zalecang sile zginajaca (P) zgodnie z tabela.

Wigcej informacji o procesie giecia materiatu STRENX700 znajduje si¢ w witrynie www.ssab.com.
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Ciecie

Drazek reakcyjny dokrgcania musi by¢ jak najlzejszy, dlatego zaleca si¢ ustawienie czgsci za wygieciem w sposob

przedstawiony na ponizszym rysunku.
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Instalacja PL Reaction bar

Spawanie

Spawanie jest zalecane, jesli punkt styczny znajduje si¢ w obszarze (S,,). Wigcej informacji na temat materiatu
STRENX700 mozna znalez¢ na stronie internetowej www.ssab.com.
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Reaction bar PL Obstuga

Obstuga

Obstuga narzedzia z drazkiem reakcyjnym

1. Zamocowac narzgdzie odpowiednio do zastosowania.
2. A OSTRZEZENIE Nalezy pamietaé, ze drazek reakcyjny przemiesci sie w kierunku przeciwnym do
narzedzia.
Dzigki dzwigni zmiany kierunku obrotow narzedzie moze obracac si¢ zarowno w prawo, jak i w lewo.

3. Ustawi¢ narzedzie w odpowiedniej pozycji na powierzchni roboczej zgodnie z zamieszczong ilustracja. Konco-
we powierzchnie drazka reakcyjnego oraz nasadki/nakretki musza znajdowac si¢ w jednej ptaszczyznie. Spraw-
dzi¢, czy stopka drazka reakcyjnego dotyka srodka nakretki, na ktérg dziala sita reakcji.

4. A OSTRZEZENIE Podczas uzywania narzedzia nie wolno w Zadnym wypadku umieszczaé reki na lub
w poblizu drazka reakcyjnego.
1]
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© Chicago Pneumatic - 6159923730



Reaction bar SK Informacie o vyrobku

Informacie o vyrobku

Ocelova ty¢
Ocel'ova ty¢ sa pouziva na zachytenie reakéného momentu utahovacky spolahnutim sa na pevny prvok zostavy.

Ocel'ova ty¢ sa moze pouzivat tak, ako je, v niektorych pripadoch Ocelova ty¢ je tiez prvkom, ktory sa méze zmenit
pre konkrétne aplikacie.
Ocel'ova ty¢ sa mdze zmenit frézovanim, ohybanim alebo zvaranim dodrzanim nizsie opisanych odporucani.

VSeobecné informacie
A VAROVANIE Riziko poskodenia majetku alebo vazne zranenie

Pred prevadzkovanim nastroja si musite precitat’ a pochopit’ vSetky pokyny a postupovat’ podl'a nich. Nepo-
stupovanie podl'a pokynov moze mat’ za nasledok uraz elektrickym priadom, poziar, poskodenie majetku a/alebo
vazne telesné zranenie.

» Precitajte si vSetky bezpecnostné informacie dodané spolu s roznymi castami systému.
» Precitajte si vSetky produktové pokyny o instalacii, prevadzke a udrzbe réznych casti systému.
» Precitajte si vSetky bezpecnostné nariadenia miestnej legislativy ohl'adom systému a jeho Casti.

» Vsetky bezpeénostné informacie a pokyny si odlozte pre budice nahliadnutie.

Webova stranka
Prihlaste sa do Chicago Pneumatic: www.cp.com.

N4jdete tam informacie ohl'adom vyrobkov, prislusenstva, nahradnych dielov a spravy uverejnené na nasej webovej
stranke.
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Servis SK Reaction bar

Servis

Navod na udrzbu

Udrzba

Ak sa reak¢na ty¢ pouziva denne, kazdy den vykonajte vizualnu kontrolu citlivych oblasti, napriklad blizko stredné-
ho otvoru a v najtensich ¢astiach reakénej tyce.

A VAROVANIE Prasknuté alebo poskodené tyce reakéného momentu ihned’ vymeiite.

~
~
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~
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Reaction bar SK InStalacia

InStalacia

Navod na instalaciu

Pouzivanie reakénej tyce

1.
2.

Pripevnite reaként ty¢ k nastroju a vlozte poistny kruzok do drazky, aby drzal reakénu ty¢ na mieste.

Nastrc¢ku upevnite do Stvorcového upinadla. Uistite sa, Ze ste poistny kolik vlozili cez nastréku a Stvorcové upi-
nadlo podla obrazka.

K

\
Tvarovanie reakénej paky
Model M (mm) t (mm) R, (mm) Nm o’
CP6613/CP8613 192 16 32 1300 56
CP6626/CP8626 240 20 40 2600 54
CP6641/CP8641 240 20 40 4100 55
CP8681 300 25 50 8100 52

Momentova reak¢éna ty¢ musi mat’ taky tvar, aby pasovala do vhovnej upevnenej podpery. Aby ste zabranili pretazo-
vaniu lozisk jednotky nastroja a reakénej tyée, pozadovany bod kontaktu (K) na reakénej ty¢i musi byt’ v bezpeénej
oblasti (S) v sulade s obrazkom 3. Reak¢na ty¢ moze byt bud’ ohnuté za studena alebo narezana a zvarena tak, aby
bola vhodna pre aplikaciu.

Zadefinovanie kontaktného bodu

1.

Zmerajte vzdialenost’ (L) Sesthranného nastavca, ktory sa chystate pouzit’.
Zaznacte body (A a B) na list papiera. Nakreslite ¢iaru (C) cez body (A) a (B).

Precitjte si rozmery (M) pre prislusny model v tabul’ke. Rozmer (M) zabezpeci, aby nedoslo k deformacii otvo-
ru pri ohybani za studena.

Nakreslite ¢iaru (M) paralelne k ¢iare (C) vo vzdialenosti (M). Nakreslite ¢iaru z bodu (A) pod uhlom (a°) pod-
l'a tabul’ky z ¢iary (C). Nakreslite ¢iaru (E) z bodu (B) pod uhlom 90° smerom k ¢iare (C).

Nakreslite dve Ciary z bodu (B) pod uhlom +15° z ¢iary (E).
Oznacte bezpecnu oblast’ (S) medzi nakreslenymi ¢iarami.

Prisposobte tvar reakcnej tyce, aby bol bod kontaktu (K) v ramci bezpecnej oblasti (S). Menimalna brzdna sila
medzi soketom a maticou sa ziska ak je (K) na alebo blizko k ¢iare (E). Uistite sa, ze zelany bod kontaktu (K)
na reakcnej ty€i je v rdmei bezpecnej oblasti (S).

© Chicago Pneumatic - 6159923730
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InStalacia

SK

Reaction bar

1]

Safe Area Bending

Ohybanie za studena

Model t (mm)
CP6613/CP8613 16
CP6626/CP8626 20
CP6641/CP8641 20
CP8681 25

W (mm) R, (mm) R, (mm) R, (mm)
192 32 >8 32
240 40 >10 40
240 40 >10 40
300 50 >12,5 50

P (tona)
7

10

15

23

Reakena ty¢ je vyrobend z materialu STRENX700, ktory je navrhnuty na ohybanie pri izbovej teplote. Material ne-

vystavujte teplotam nad 580°C. Vydrazkovany otvor sa nesmie pocas procesu ohybania deformovat’.

Dole uvedené pokyny sa tykaji ohnutia reakénej paky na 90°.

1. Skontrolujte skuto¢nu vzdialenost (X) od ¢iary (M) do kontaktného bodu (K).

2. Oznacte ¢iaru pre koncovy radius (R.) na rovnakej strane ako predznacena ¢iara vo vzdialenosti (X) + (R,,;,)
hodnoty z tabul’ky. Oznacte ¢iaru (R;) pre zaciatocny radius vo vzdialenosti (R,,;,) hodnoty.

3. Pouzite odporacanu Sirku raznice (W), polomer Spi¢ky (R,) a podperu (R,) v sulade s tabul’kou.
4. Umiestnite reakénu ty¢ podl'a obrazka a pouzite odporucant silu ohybu (P) v stilade s tabul’kou.

JIon

78
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Reaction bar

InStalacia

1]

\

(Laser) Pre-
marked line

(Laser) Pre-
marked line

FEN,

Rp = Rmin

Rdét/Z —

/ A j

oy

STRENX
Max.
580°C

6

Frézovanie

Aby bola ty¢ reakéného momentu ¢o najlahsia, odporuc¢ame vam, aby ste ¢ast’ vedl'a ohybu nakonfigurovali podl'a

dole uvedeného obrazka.

© Chicago Pneumatic - 6159923730

79



InStalacia

SK

Reaction bar

80

Zvaranie

Zvaranie sa odporuca, ak je bod kontaktu v ramci oblasti (S,,). Blizsie informacie o materiali STRENX700 najdete na

stranke www.ssab.com.

®

135 c>i\ |
| \—V<C 135
7

~

S °K
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Reaction bar SK Prevadzka

Prevadzka

Obsluha nastroja s reak¢nou tyc¢ou
1.  Pripevnite nastroj k aplikacii.

2. A VAROVANIE Uvedomte si, Ze reakéna paka sa bude otiac¢at’ v opaénom smere ako nastroj.

Pomocou reverznej paky moézete nastroj prevadzkovat’ v pravoto¢ivom aj I'avoto¢ivom smere.

3. Uistite sa, Ze je nastroj umiestneny v spravnej polohe na pracovnom povrchu podl'a popisu na obrazku. Celo
reakénej tyCe a nastrcka/matica musia byt vyrovnané. Uistite sa, ze pitka reakénej tyCe nardza do stredu mati-
ce, ktora znasa reakcnu silu.

4. A VAROVANIE Nikdy nepoloZte vasu ruku na alebo blizko reak¢nej paky, pokym sa nastroj pouZiva.

K
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Reaction bar CS Informace o produktu

Informace o produktu

Ocelova ty¢
Ocelova ty¢ se pouziva ke zvySeni reakéniho momentu utahovaku matic s pouzitim pevného prvku sestavy.

V nékterych piipadech lze ocelovou ty¢ pouzivat bez dal$ich uprav. Ocelova ty¢ je také prvek, ktery Ize upravovat
pro specificka pouziti.

Ocelovou ty¢ lze upravovat ofiznutim, ohnutim nebo svafenim podle nize uvedenych doporuceni.

VSeobecné informace
A VYSTRAHA Nebezpeti vzniku $kody na majetku a vaZného trazu

Ensure that you read, understand and follow all instructions before operating the tool. Failure to follow all the
instructions may result in electric shock, fire, property damage and/or severe bodily injury.

» Read all safety Information delivered together with the different parts of the system.
» Read all product Instructions for installation, operation and maintenance of the different parts of the system.
» Read all locally legislated safety regulations with regard to the system and parts thereof.

» Uschovejte veskeré bezpeénostni informace a pokyny i pro budouci potiebu.

Webova stranka
Ptihlaste se na Chicago Pneumatic: www.cp.com.

Informace tykajici se nasich vyrobki, pfislusenstvi, nahradnich dili a publikovanych dokumentt naleznete na nasich
webovych strankach.
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Servis CS Reaction bar

Servis

Pokyny k udrzbé

Udrzba

Pouziva-li se reakcni ty¢ denné, provadéjte kazdy den vizualni kontrolu citlivych oblasti, napt. v okoli sttedového ot-
voru a v nejtencich ¢astech reakéni tyce.

A VYSTRAHA Prasklé nebo poskozené reakéni ty¢e ihned vyméiite.

~
~
RS
~
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Reaction bar

CS

Instalace

Instalace

Pokyny k instalaci

Instalace reakéni tyce

1. Piipevnéte reakéni ty¢ k nastroji a zajistéte ji na misté vloZzenim pojistného krouzku do ptislusné drazky.

2. Pripojte nastavec do Ctyfhranného pohonu. Nezapomente nastavcem a ¢tyfthrannym pohonem prostréit pojistny

kolik, jak ukazuje obrazek.

K

\
Vytvarovani reakéni tyce
Model M (mm) t (mm) R, (mm) Nm o’
CP6613/CP8613 192 16 32 1300 56
CP6626/CP8626 240 20 40 2 600 54
CP6641/CP8641 240 20 40 4100 55
CP8681 300 25 50 8100 52

Momentovou reakéni ty€ je nutné vytvarovat, aby odpovidala vhodné pevné opéfe. Aby se zabranilo pfetizeni lozi-
sek pohonu nastroje a reakéni tyée, musi byt pozadovany bod dotyku (K) na reakéni ty¢i v bezpecné oblasti (S), viz
obrazek 3. Reakeni ty¢ je mozné bud’ ohnout za studena, nebo prefiznout a navafit, tak, aby vyhovovala ptislusné

aplikaci.

Definovani bodu dotyku
1. Zmeéite vzdalenost (L) Sestihranného nastavce, ktery bude pouzit.

Na list papiru vyznacte body (A) a (B). Body (A) a (B) nakreslete ptimku (C).

2. Vyhledejte rozmér (M) pro ptislusny model v tabulce. Pouziti rozméru (M) zaruci, ze pii ohybu za studena ne-
bude deformovan otvor.

Nakreslete primku (M) rovnobéznou s piimkou (C) ve vzdalenosti (M). Nakreslete ptimku z bodu (A) v uhlu

(a®) od primky (C) podle tabulky. Nakreslete ptimku (E) z bodu (B) v uhlu 90° k ptimce (C).

3. Nakreslete dvé ptimky z bodu (B) v thlu £15° od pfimky (E).

Vyznacte bezpecnou oblast (S) mezi nakreslenymi pfimkami.

Prizptsobte tvar reakeni tyce tak, aby bod dotyku (K) lezel uvnitt bezpecné oblasti (S). Minimalni lomovou si-

lu mezi nastavcem a matici ziskate, pokud bude bod dotyku (K) lezet na ptimce (E), nebo v jeji blizkosti.
Zkontrolujte, zda je pozadovany bod dotyku (K) na reakéni ty€i v bezpeéné oblasti (S).

© Chicago Pneumatic - 6159923730
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Instalace CS Reaction bar

1]

Safe Area Bending

Ohybani za studena

Model t (mm) S (mm) R, (mm) Ry (mm) R, (mm) P (tuna)
CP6613/CP8613 16 192 32 >8 32 7
CP6626/CP8626 20 240 40 >10 40 10
CP6641/CP8641 20 240 40 >10 40 15
CP8681 25 300 50 >12,5 50 23

Reakeni ty€ je vyrobena z materidlu STRENX700, ktery je ur¢en k ohybani za pokojové teploty. Nevystavujte mate-
ridl teplotdm vyssim nez 580 °C. Pti ohybani nesmi dojit k deformaci drazkovaného otvoru.

Pokyny uvedené nize plati pro ohnuti reakéni tyce v thlu 90°.

1.
2.

3.
4.

Dalsi

86

Zméfte skute¢nou vzdalenost (X) od pfimky (M) k bodu dotyku (K).

Nakreslete pfimku pro konec ohybu (R,) na stejné strané, jako je pfedem nakreslena pfimka, ve vzdalenosti
podle hodnoty (X) + (R,,;,) z tabulky. Nakreslete pfimku (R,) pro zac¢atek ohybu ve vzdalenosti podle hodnoty
Roin)-

Pouzijte doporucenou $itku lisovnice (W), polomér lisovniku (R,) a podpéru (R,) podle udaji v tabulce.
Unmistéte reakeni ty¢ podle obrazku a pouzijte doporucenou ohybaci silu (P) podle tidajii v tabulce.

informace o procesu ohybani materialu STRENX700 naleznete na webu www.ssab.com.
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Reaction bar CS Instalace

1]

\ M

R marked line

(Laser) Pre-
e W
/
/< X+ I:\’min
/ \/ (Laser) Pre-
marked line
Rs
R N 3
e s
¥

N

STRENX
Max.

Rd >1/2 \ 580°C

Rpe R in ‘E‘\/ ! | | \ l

Rezani
Aby byla momentova reakéni ty¢ co mozna nejlehéi, je doporuceno, aby byla ¢ast mimo ohyb prizptisobena tak, jak
ukazuje obrazek nize.
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Instalace CS Reaction bar

Svarovani

Svartovani je doporuceno, pokud bod dotyku lezi v oblasti (S,,). Dalsi informace o materialu STRENX700 naleznete
na webu www.ssab.com.

®

135 c>i\
| \—V<C 135 |
7

S K
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Reaction bar CS Provoz

Provoz

Pouzivani nastroje s reakcni tyci

I.
2.

4,

Pfipevnéte nastroj v aplikaci.

A VYSTRAHA Uvédomte si, Ze se reakéni ty€ otadi v opaéném sméru vzhledem k nastroji.

Pomoci paky zpétného chodu je mozné nastroj pouzivat se smérem otaceni po i proti sméru hodinovych ruci-
cek.

Zkontrolujte, zda je nastroj umistén ve spravné poloze na pracovnim povrchu, jak ukazuje obrazek. Musi byt

vyrovnan zadni povrch reakéni tyCe a nastréna hlavice / matice. Zajistéte, aby patka reakéni ty¢e dosedla na
stied matice, ktera vstfeba reakéni silu.

A VYSTRAHA P¥i pouZivani nastroje nikdy nedavejte ruce na reakéni ty¢ nebo do jeji blizkosti.

1]
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Y23 ZH Reaction bar
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A%;ﬂq‘ Always replace cracked or damaged reaction bars.
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Reaction bar ZH 7
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1.
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R A IAFERR R TR, 5K 8 PR IR o DUKE S A P A ] 5 A
KB € 27 AL s b B IRARSE B R BUE I B AT AL .

1

BERIERIIE

LitRss M (2= t (240 R, (ZX) Nm a’
CP6613/CP8613 192 16 32 1300 56
CP6626/CP8626 240 20 40 2600 54
CP6641/CP8641 240 20 40 4100 55
CP8681 300 25 50 8100 52

HAE AR FFT L A RE 5 22 B G I [ € 3020 ARFEIE 3, Dyl SR sh T H A S A FIAT IO ARGEE 17, &
TEIFF BT e s (K) DAVEZ X (S) W N TRFERMAZESR, AEHFEERT A2, el

E AR
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1. MBEZEFHGASHERMER ).
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(a° ) . M B) BL90° HiRERML (O mk [E).
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Reaction bar

94

Safe Area Bending

LeRs t (22K W (mm) Rin (Z2K) R, (X R, (ZX) P (AN
CP6613/CP8613 16 192 32 =8 32 7
CP6626,/CP8626 20 240 40 = 10 40 10
CP6641/CP8641 20 240 40 = 10 40 15
CP8681 25 300 50 =>12.5 50 23

SAEFAFE STRENX700 A4RMEIAG, "R A R EE . ANEEMBTEREBL 580° ¢ IF5E

Fo FEHHTE HRAERT, IR —EARERTE .
CUR S BTIE ) T A 24 3 90 BRI UL -
MENL ) B K #sbrisE X .

—_

2. DARAMEE X + R,,) EERELR-MOVEREE R HL.

(R) HZ .
3. ERMAMEFOBASEE WD) MEREMAYE R) I RS
4. FLEBCERAERR, SRS P).

THREFE £ 5T STRENX700 MBI T ER, 15V MG www. ssab. com.
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Reaction bar ZH 7
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Reaction bar JA B oE®R
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b—EAX JA Reaction bar
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Reaction bar JA V) 436

HLY)
REDFIF
RA/N— OB 3

LW JERAN—ZEY . RAN—EFHENBICRETRLS>BICRISUVIEBALET,
2. mARSATICVYTY NERYHFTET, RICK->T, YTy REMARSA7EEBELTOY IE
VEBALTLEEL,

RAN—DRE

B M (mm) t (mm) R, (mm) Nm a®
CP6613/CP8613 192 16 32 1300 56
CP6626/CP8626 240 20 40 2600 54
CP6641/CP8641 240 20 40 4100 55
CP8681 300 25 50 8100 52
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Reaction bar
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3]

Safe Area Bending
3R ih b
Eickao t (mm) W (mm) R, (mm) R, (mm) R, (mm) P(k>)
CP6613/ 16 192 32 28 32 7
CP8613
CP6626/ 20 240 40 =10 40 10
CP8626
CP6641/ 20 240 40 =10 40 15
CP8641
CP8681 25 300 50 212.5 50 23
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Reaction bar JA V) 436

RA/N—ESTRENX700# B THEEhTHY), ERBTHITFSNDLSICERFTAENTVET, Xitpls
580°CZBADBEICHETAZVTSEEV, HIFZBRICBENEONRNEZZFECETEAEYEEA,

UTOFERE, RAON—Z0ICHITFRERICERENET,

L swpr s EmaKETOEROMBX)ENEL T,
2. I—UFKOBHS, RICHZER/NX) + (R VEOHEHNE, BURICSH DR TEROBR,)ICI—
VEANET, BRR VEEBEVT. BREENS AV (R)CI—VEANET,
ORI THEIDLMEW). RYFAEER). XAR)EFEALET,
4 RIZR>TRAN—ZEREL. RICH->THETIHFHP)EEALET,
STRENX70041 8t g (FEIC DWTEFH L < F. www.ssab.comlZ 7 VAL T EEV,
1

/.

X+R . /

/ /(Laser) Pre-
marked line
Rs

/(Laser) Pre-
marked line

—
3
i
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) 436 JA Reaction bar

3] - 4]

R ‘

Rp SR ‘E‘ \/ A j

L

RLODRAN—%2TEDLETESTZ LD, HITAOHMIZUTORICTRILSEFRICTD AN H
BEhET,

Bz

BRNEE(S,) ATHNIE, BEEHBOLFT., STRENX700MBIOFEMIZ DV TR,

www.ssab.comZ B &L,
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Reaction bar JA V) 436

®
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JA Reaction bar

=®1E

BRO/NV—ICLBDY—/LDEE

L 7rusr—sasicy—)ILeBYFHET,

2 ABERAN—BY—LERRRNFACAETS L CEBLTREL,
UN—ZALN—%EATRE. YV—)Lik, BtEY EREHEY ORMABTRETZCENTESE
T

3. WA, BRTRTESICEEALOELWVIBICBANTVDZEERRELTLSEEV, BA

N—DHEEVTY N FTYRNEEBZ>TVRRENBNET, ROZZTZTY NOFLICRS
N—OHEAH>TVWBD L Z2HABLET,

YA BE YL EARCERLTEERIN—OESHEVTL EE W,

1]
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Reaction bar
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MNE HE

Reaction bar

KO

M&E d5
AE bf
A b ZEEO| THE 7M 2400 2E 0] E {0l B2 E3 8 E4sts 852 AFSELILH
AElHhe Z90] Ot IHE AFSE 4 USLICH A uhs 55 S8 Eopol XA £HE £ = T4 2
20|7|= guch
AEHE of2io MEE HY Argol et M 2 EE ez 2HE + A&LUTt
B HE
A\ Z1 A Tieh s Az Ratol iy

78 55| Mol BE XAAME S 941, OlaHstT ZLFHEE SHANS. BE KIAAEE E43

Xl otomd Zhd, ShAl, MAtmls L/EE M e MA RE 2 o' + U&LICH

» AABIOICHE & & MSE ot HET | Al7| HhErLICH

» AABIOICHE £& MR, 28 X RXIES0 CiEF ZE ME XIAAEE {2 AAR

» AAEID REo] st 2 E X MEH & A8 eledAl2.

» TR XY = UTT ZE T HEL XFHE EastAAlR.
HAOIE
23921 3 Chicago Pneumatic: www.cp.com.
ME, AMAME oflb| &5 L LAZo CHEF HEE FH|0IX[o|M & & & AU&LICH
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Reaction bar KO
MH|A
RX[E+ x/E
S X a2l
S HIE DY A8t B2 UZE 2o 3¢ 78 22X L S HIO| 7HE ef2 B 8)E oY |ote

2 AAst AL,

AZT Y FHO

30
X
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o KO Reaction bar
=bN|
A x| x|E]
2|2l HF x|
1. 370l 2/HMEHE B2t5tn 1H 22 FoZ Al 2IHM HHE 2HIE fxlol 2HE FAHL.
2. AZIg AFo{ =2tolEof £&HErL|c a&lof et &2 Elo| A% 2l Afo{ EBIOIEE Saff AU
= xl 2|'o|o|'| FML.
1]
\O?.%%
\
HHS Hio| =& Z 7|
od M(mm) t(mm) R, (mm) Nm o’
CP6613/CP8613 192 16 32 1300 56
CP6626/CP8626 240 20 40 2600 54
CP6641/CP8641 240 20 40 4100 55
CP8681 300 25 50 8100 52
E3 2HMHE MAES 1™ X[Hol| e ZY o 2 BHE0{X{oF EL|Ct &7 EBH0|2 9| Hlo{~ Tt 2| M
X

110

I:I
Ho| HFEF 2B ME(K)2 27! 301 k2t oFF 3 d(S) LHof| {o{oF

S|
Htofl CHEF ZHESHE & ) M
ol =5 7t ZRIstHLE "EFstod M +~ U&LICH

gLICH 2[HM e HE —Ei
MY ™ol
1. AggsztEsao Hel (e S™ELCH
B0loi X|H (A Y B)E EAIFLICE XI™H (A X B)oll M ()& & LICH
2. EoM g 2=of oidt x| E =lgLIch XM dZt =8 Al FHO| HEEX| A =5 &
ELch
2FRIM)E (M) HEIZ BHRl(C)F B&SHA T &ILct 2FRl(C)oll M Eofl el («°) ZFER X|E(A)IAM
gtelg J2luich 2telc) Zo & 90° ZHE ol M X|™(B)oll M 2HRI(E)E 2 &iLCH.
3. BFRIE)IM £15° ZHE= 2 X|™H(B)MIAM F 7He| 2telg a&luch.
O8I ME Atolof| oF 323 (S)E E AILICH
HH(K)O| 2 3o4(s) LHofl AT 5 2| UM Hio
(]

7t 2tRI(E)0ll 247HLt FH77tO] A% g de = 2
LHof| Q=X| EQI5tAIA|S.

oo
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Reaction bar KO

Mx

—1/2
—12 A

1/2 v
1/2

E
Safe Area Bending

gt 28
2 t(mm) W (mm) R, (mm) Ry (mm) R, (mm) P(tonne)
CP6613/CP8613 16 192 32 >8 32 7
CP6626/CP8626 20 240 40 >10 40 10
CP6641/CP8641 20 240 40 >10 40 15
CP8681 25 300 50 >12.5 50 23
2lHM HH= STRENX700 AFR{ 2 Bt % 1X{M 20 IA-I HXIZE HAZIR&LICE O] RERHE 580°C7t He
20 S EAZIX| DHMAIL. & B Soil &0 U _—er0| HE oMz et LICH

ofzH X|&2 #HS HE7t 90° FEBEE|= E ol M ELCH

1. 2FRIMAIM HEE) MR AN HEI((X)E S-Eict

2. B EHER)M CHal EAIM (X) + (R, 22| HE[OIM AFTol| A8 2hQlnt S U Zoi 2telg EAIE
LICt AIZF eFZE o CHEH 2HRI(R)E HEIR,,,) 2L 2 EAIFFLICH

3. Eof ek QEI: E.l%é L‘IHI(W) Hx| BHE(R,) L XIXICHR)E AHSELICH

4. ElHMHIE OB Zo|l =1 ol et HEEE S EEP)S MASSHAARL.

STRENX700 AtAH2| Z &l SHoi CHEh REMIEE HE =, www.ssab.comZ O|S 38l & QIS AAIL.
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A x| KO Reaction bar

(Laser) Pre-
R marked line ﬂ
e
/ / (Laser) Pre-
marked line
Rs

STRENX
Max.
580°C

Ro= R ‘E.\/ 4D“ \ l

27|
7tstt 8t E3 BtS HHE 7HEA 57| @8l ot 2Rl 2ol WAHE MM oo 22Tl R 7
& g HEELCH
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Reaction bar KO A x|

&4

ME X|HO| (S,) ¥ Lol e B2 84S HEELICH STRENX700 AHAHOI CHEH REAIEH HE = RAIOIE

ok

135C
| V¢c 135
.K <
SW B
<
=
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KO Reaction bar

A=
- o
Bl b= B 557
1. JFE o{ZzIF|o|Mof| E=&FEHLICEH
2. M\ B3 S HHE 3Tl o Y ¥ = 3|TE £ Urtes HHoll RoISHAAIR.

S HIHHE A ST ST71 AlA W& B A[H o2 25 & SE = J&Lct
3. 377t 3= EAE AAHE = O SHIE X[l BR[| E|RA=X| &l FH L. 2[HM HEo| M

EHDE AT HE = HEE|o{of B LICH 2|HM HE S| TH o2l R EO| BHEI &= 2= LHHES| SAME R

=X 2olsl FAM L.
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Reaction bar

3] %:rbjﬁ Lﬁﬁm
L
&

© Chicago Pneumatic - 6159923730




UHcopmauma oTHOCHO npoaykTa BG Reaction bar

NHdopmaumsa oTHOCHO npoAayKTa

O6bwa uHgpopmayus
A HNPEAYHNPEXJIEHUE Puck ot moBpeaa Ha UMYIIECTBO HJIH CEPHMO3HO HAPAHABAHE

CrnenpaiiTe BCHUKH MHCTPYKIMH M CE YBEPETE, Ye CTEe T MPOUEU U pa3dpaiy, mpeay ynorpeda Ha HHCTPyMeH-
ta. HecriazpaneTo Ha MHCTPYKLUHUTE MOJKE Jia JOBEJIE JI0 TOKOB YAap, 0XKap, UIMYIIECTBEHH LIETH W/UITH TEXKKa
TeJecHa MOoBpPea.

> HpoqueTe AJj1aTa I/IH(bOpMaLII/Iﬂ 3a 6630HaCHOCT, npeaoCcTaBCHa 3a€JHO € PA3JIMIHUTC YaCTH HA CUCTEMaATa.

» Hpor{eTeTe BCUYKH IMPOAYKTOBU MHCTPYKIIUM OTHOCHO MOHTa)Xa, CKCIIoaTaluAaTa 1 noJAAphbKKaTa Ha pas-
JJMYHUTC 4aCTHU Ha CUCTEMaATa.

» 3amo3HaiiTe ce ¢ BCUYKU pa3n0pe,u61/1 3a 0€30IaCHOCT Ha MECTHOTO 3aKOHOAATCJICTBO BbB BPpb3Ka CbC CUCTE-
MaTa Ul HeMHUTE YacTH.

» 3amazete nHopmanuaTa 32 6€30MACHOCT ¥ BCHUKHM HHCTPYKIIMHU 3a ObJIEIIa CIIpaBKa.

Ye6cant
Bnesre B Chicago Pneumatic: www.cp.com.

Moskere a HamepuTe HHGOPMALUs OTHOCHO HAIIUTE NPOAYKTH, IPHHAUISKHOCTH, PE3EPBHH YaCTH U ITyOIHKALIMU
Ha HalMs yeOcaT.
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Reaction bar BG UHcTanupaHe

NHcTanupaHe

UHcmpykyuu 3a canobsieaHe

q)OpMOBaHe Ha peaKTUBHaTa LWaHra

Monen M (mm) t (mm) Rmin (mm) Nm o’
CP6613 149 16 32 1300 56
CP6626 182 20 40 2600 54
CP6641 196 20 40 4100 55

PeakTHBHUSIT JIOCT 3a yCyKBalll MOMEHT TpsiOBa Jja Obie BBB (hopMa, IpucrocodeHa 3a noaxosma Gpukcupana omno-
pa. 3a 1a ce u30erHe NpeToBapBaHe Ha JIArepUTe 32 MHCTPYMEHTAIHOTO 33/IBIKBAHE M PEAKIIMOHHUS JIOCT, JKeJlaHaTa
Touka Ha KoHTakT (K) Ha peakimoHHUsI J1ocT TpsiOBa /1a Ob/e B paMKHTe Ha Oe3omacHara 30Ha (S) B ChOTBETCTBHE C
¢urypa 3. PeakIIMOHHUSAT JIOCT MOXKe J1a ObJie CTYyJCHOOI'bHAT WM CPSA3aH M 3aBapEH Taka, 4e Ja 0bje MOJXOMIALI 3a
HPHII0KEHUETO.

Orlpe)lemme HAa TOYKATA HA KOHTAKT

1.

Usmepere pascrosiaueto (L) 10 mecTobreiiHaTa Myda, KoSTo e ce H3I0I3Ba.

Otbenexere Toukute (A) u (B) Bppxy muct xaptus. Hauepraiite nmuans (C) npes Toukute (A) u (B).

ITornenunere pazmepute (M) 3a cbOTBeTHHUS MOAET B Tabnunara. Pasmepure (M) 1ie rapaHTUpar, 4e OTBOPHT
HsIMa 12 Obsie IeopMUpaH NPy CTYAECHO OI'bBaHE.

Hauepratite muaus (M) mapanenso Ha muaus (C) Ha pascrosiaue (M). Hauepraiite muHUS OT Touka (A) mox
BB (0°) B choTBeTCTBUE ¢ Tabnwmata oT auHusA (C). Hauepraitre muaus (E) ot Touka (B) mox srem ot 90°
kbM JuHHS (C).

Hauepraiite nBe nuann ot Touka (B) mox vrea ot £15° ot nuaus (E).
Mapxkupaiite 6e3onacHara 30Ha (S) Mex 1y HauepTaHUTE JINHHU.

Ananrtupaiite opMaTa Ha peaKTHBHHUSA JIOCT, Taka 4e ToukaTa Ha KoHTakT (K) ma e B pamure Ha Ge3omacHara
30Ha (S). MuHMMAanHaTa SKOCT HAa CKhCBAHE MEX/Ty BIIOJKKATa M TaifkaTta ce moiry4dasa, korato (K) e Ha nim
osm3o a0 ymuuATa (E). YBepere ce, e jkenanara Touka Ha KOHTAKT (K) Ha peakTUBHUS JIOCT € B Oe30macHara

30Ha (S).
2|

— :  — 1/2
I— 12 &

12y
12

5002993
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MHcTanunpaHe BG Reaction bar

El

Safe Area Bending

5002992

CtyaeHo orbBaHe

Monen t (mm) W (mm) R, (mm) R, (mm) R, (mm) P (ton)
CP6613 16 192 32 >8 32 7
CP6626 20 240 40 >10 40 10
CP6641 20 240 40 >10 40 15

PeaktuBHUAT 10CT € u3padbotTeH ot MmaTepuai STRENX700, kolTo Moxe 1a Ob/ie OrbHAT ITPH CTalHA TEMIIEpaTypa.
He m3naraiite matepuaiia Ha Temreparypu Hag 580 °C. OpeOpeHusT 0TBOp He TPsOBa Ja Ob/e nehopMupaH Mo Bpe-
M€ Ha OT'BBAHETO.

WHCTpyKIMATE MO-0TY Ce OTHACST 3a OT'hbBaHE Ha mianrata Ha 90 °.

1. Usmepere neiicrBurennoro pascrosiaue (X) ot nunus (M) 1o Toukara Ha KOHTaKT (K).

2. OrOenexere MuHUATA 32 KpaitHus paauyc (R,) oT chinaTta cTpana, ChIIO KaTo MpeABapUTEIIHO OTOENsI3aHaTa
nuHus Ha pascrosaue (X) + (R,,;,) croiiHocTTa OT Tabnmmara. Oroenesxere nmuaus (R,) 3a HavanHUs paguyc Ha
pa3cTosHUE, OTroBapsIo Ha ctoiHocTTa (R);)).

3. Msnonssaiite npenopbuutenHuTe mupuHa Ha matpuna (W), paauyc na nepgoparopa (R,) u onopa (R,) B ¢b-
OTBETCTBHE C TaOIMIIATA.

4. TlocraBeTe peakTHBHUS JIOCT ChIVIACHO (DUTypaTa U M3IMO0JI3BaiiTe nmpenopbunTe/iHara orbaaiia cuia (P) B choT-
BETCTBHE ¢ TabauIara.

3a noBeue uHGOpMAIKS OTHOCHO Ipolieca Ha orbBaHe Ha Matepuasia STRENX700, nocerete www.ssab.com.

1]

\ M

5002994
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Reaction bar BG UHcTanupaHe

/(Laser) Pre-
marked line
/ /(Laser) Pre-
marked line
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- AR,
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Rdet/2

Ro= Ruin —_ 4 ;D \ 1
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Termékismerteto HU Reaction bar

Termékismerteto

Altaldnos informéaciok
A FIGYELEM Anyagi sériilés vagy silyos sériilés kockazata

A szerszamgép hasznalata el6tt olvassa el, ismerje meg alaposan ¢€s tartsa be pontosan az utasitasokat. Az utasi-
tasok figyelmen kiviil hagyasa aramiitést, tiizet, a tulajdon karosodasat és/vagy stlyos személyi sériilést okozhat.

» Olvassa el a rendszer kiilonboz6 alkatrészeivel szallitott 6sszes biztonsagi informaciot.

» Olvassa el a rendszer kiilonb6z6 alkatrészeire vonatkozo hasznalati, mukodtetési és karbantartasi atmutato-
kat.

» Tajekozodjék alaposan a rendszer €s alkatrészei hasznalataval kapcsolatos helyi, tdrvényi szabalyozasokrol.

» Olvassa el és Orizze meg az 0sszes biztonsdgi informaciot és utasitast késobbi hivatkozasra.

Weboldal
Jelentkezzen be itt: Chicago Pneumatic: www.cp.com.

A termékeinkre, tartozékainkra, pdtalkatrészeinkre és kdzzétett anyagainkra vonatkozo tudnivaldkat talalhat a web-
helytinkon.
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Reaction bar HU Telepités

Telepités

Uzembehelyezési utasitdsok

A torzids rud formalasa

Modell M (mm) t (mm) Rmin (mm) Nm o’
CP6613 149 16 32 1300 56
CP6626 182 20 40 2600 54
CP6641 196 20 40 4100 55

A torzios rudat ugy kell megformazni, hogy illeszkedjen a megfeleld rogzitett timaszhoz. A szerszamgép-meghajto
csapagyai ¢és a torzios rud tulterhelésének megeldzése érdekében a torzids rud sziikséges érintkezési pontjanak (K) a
biztonsagi feliileten (S) beliil kell lennie, a 3. abranak megfelelden. A torzios rad hidegen is hajlithato vagy elvaghato
¢és hegeszthetd, az adott felhasznalasi mod szerint.

Az érintkezési pont definialasa

1. Mérje meg a hatszogletii foglalat tavolsagat (L).

Jelolje meg az (A) és (B) pontokat egy papirlapon. Hizzon egy vonalat (C) az (A) és (B) pontok kozdtt.
2. Olvassa le a relevans modell méretét (M) a tablazatban. A méretek (M) biztositjak, hogy a furat nem deforma-
16dik hidegen hajlitas soran.

Huzza meg az (M) vonalat parhuzamosan a (C) vonallal, (M) tavolsagra. Hizzon egy vonalat az (A) ponttol
(a®) szogben a (C) vonaltol, a tablazatnak megfeleléen. Hizza meg az (E) vonalat a (B) pontbol, 90° fokos
szogben a (C) vonal iranyaban.

3. Huzzon két vonalat a (B) ponttdl +15° szogben az (E) vonaltol.
Jelolje meg a biztonsagi teriiletet (S) a rajzolt vonalak kozott.

A torzios rud formajat igazitsa tigy, hogy a (K) érintkezési pont a biztonsagi feliileten beliil legyen (S). A fogla-
lat és az anya kozotti toresi erot ugy lehet minimalisra csokkenteni, ha a (K) pont az (E) vonalon, vagy ahhoz
kozel helyezkedik el. Ugyeljen, hogy a torzios rud kivant érintkezési pontja (K) a biztonsagi feliileten (S) beliil
legyen.

i 2]

T i — 12
Jl— 12 A

12y
12

5002993
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Telepités HU Reaction bar

El

Safe Area Bending

5002992

Hidegen hajlitas

Modell t (mm) W (mm) R, (mm) R, (mm) R, (mm) P (tonne)
CP6613 16 192 32 >8 32 7
CP6626 20 240 40 >10 40 10
CP6641 20 240 40 >10 40 15

A torziés rad STRENX700 anyagbol késziilt, melyet szobahémérsékleten kell hajlitani. Ne tegye ki az anyagot
580°C-nal magasabb homérsékletnek. A hajlitasi miivelet soran a hornyolt furat nem deformalddhat.

Az alabbi utasitasok a torzios rud 90°-ba valé meghajlitasara vonatkoznak.

1. Mérje meg az (M) vonal és a (K) érintkezési pont kozotti (X) tényleges tavolsagot.
2. Jeldlje meg a vonalat a befejez6 radiuszhoz (R,) az elére megjeldlt vonallal azonos oldalon, (X) + (R,,;,) tavol-
sagra a tablazatban feltiintetett érték alapjan. Jelolje meg a vonalat (R,) a kezd6 radiusz (R,,;,) értékéhez.

3. Haszndlja a javasolt menetmetsz6 szélességet (W), lyukaszté radiuszt (R,) €s tamasztékot (R,) a tablazatnak
megfelel6 modon.

4. Helyezze el a torziés rudat az abran bemutatott helyzetben és alkalmazza az eldirt hajlitasi erét (P), a tablazat-
nak megfelelden.

Az STRENX700 anyag meghajlitasanak folyamatardl részletesen tajékozodhat a www.ssab.com weboldalon.

1]

\ M

5002994
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Reaction bar HU Telepités
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Informatii despre produs RO Reaction bar

Informatii despre produs

Informatii generale
A AVERTISMENT Risc de deteriorare a obiectelor detinute sau de vitimare grava

Anterior utilizarii uneltei este necesar sa cititi, intelegeti si urmati toate instructiunile. In cazul nerespectarii tutu-
ror instructiunilor este posibila producerea de electrocutari, incendii, pagube materiale si/sau vatamari corporale
grave.

» Cititi integral informatiile referitoare la siguranta, livrate impreuna cu diferitele componente ale sistemului.

» Cititi integral instructiunile produsului referitoare la instalarea, utilizarea si intretinerea diferitelor compo-
nente ale sistemului.

» Cititi integral reglementarile in vigoare privind siguranta sistemului §i componentelor acestuia.

» Pastrati toate informatiile si instructiunile privind siguranta, pentru consultari ulterioare.

Site web

Conectati-va la Chicago Pneumatic: www.cp.com.

Pe site-ul nostru puteti gasi informatii referitoare la produse, accesorii, piese de schimb si publicatii.
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Reaction bar RO Instalarea

Instalarea

Instructiuni de instalare

Deformarea barei de reactie

Model M (mm) t (mm) Rmin (mm) Nm o’
CP6613 149 16 32 1300 56
CP6626 182 20 40 2600 54
CP6641 196 20 40 4100 55

Pentru a se adapta unui suport fix adecvat, bara de reactie trebuie deformata. Pentru evitarea suprasolicitarii lagarelor
antrenorului uneltei si barei de reactie, punctul de contact dorit (K) de pe bara de reactie trebuie sa se afle in zona de
siguranta (S), conform figurii 3. Bara de reactie poate fi deformata la rece sau tdiata si sudata astfel incat sa se adap-
teze aplicatiei.
Definirea punctului de contact
1. Masurati distanta (L) adaptorului hexagonal ce va fi utilizat.
Marcati punctele (A si B) pe o foaie de hartie. Trasati linia (C) prin punctele (A) si (B).
2. Pentru modelul corespunzator din tabel vedeti dimensiunea (M). Dimensiunea (M) asigura faptul ca gaura nu
este deformata la indoirea la rece.

Trasati linia (M) paralela cu linia (C) la distanta (M). Trasati o linie din punctul (A) sub un unghi (a°), conform
tabelului din linia (C). Trasati linia (E), din punctul (B), sub un unghi de 90° catre linia (C).

3. Trasati doua linii din punctul (B) sub un unghi de +15°, din linia (E).
Marcati zona sigura (S) dintre liniile trasate.

Adaptati forma barei de reactie astfel incat punctul de contact (K) sa cada in zona de siguranta (S). Forta de ru-
pere minima dintre adaptor si piulitd se obtine daca punctul (K) este pe sau aproape de linia (E). Punctul de
contact dorit (K) de pe bara de reactie trebuie sa fie in zona sigura (S).

1] 2]

t
| .
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Instalarea RO Reaction bar
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Deformarea la rece

Model t (mm) W (mm) R, (mm) R, (mm) R, (mm) P (tona)
CP6613 16 192 32 >8 32 7
CP6626 20 240 40 >10 40 10
CP6641 20 240 40 >10 40 15

Bara de reactie este produsa din material STRENX700, proiectat pentru a fi deformat la temperatura camerei. Nu ex-
puneti materialul la temperaturi de peste 580 °C. Orificiul canelat nu trebuie sa fie deformat in timpul operatiei de
deformare.

Instructiunile de mai jos se aplica unei deformari de 90° a barei de reactie.

1. Masurati distanta reala (X) de la linia (M) pana la punctul de contact (K).

2. Marcati linia pentru capatul razei (R,) pe aceeasi parte ca si linia pre-marcata la distanta (X) + valoarea (R,,;,)
din tabel. Marcati linia (R,) pentru raza de pornire la distanta cu valoarea (R,,;,).

3. Folositi poansonul recomandat cu litimea (W), raza de poansonare (R,) si suportul (R,), conform tabelului.
4. Pozitionati bara de reactie ca in figura si folositi forta de deformare recomandata (P), conform tabelului.

Pentru detalii referitoare la deformarea materialului STRENX700, accesati www.ssab.com.
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Reaction bar RO Instalarea
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Informacije o izdelku SL Reaction bar

Informacije o izdelku

Splosne informacije
A OPOZORILO Nevarnost premoZenjske Skode ali hudih telesnih poskodb

Pred uporabo orodja poskrbite, da boste prebrali, razumeli in upostevali vsa navodila. Ce ne boste upostevali
vseh navodil, lahko pride do elektri¢nega udara, pozara, materialne Skode in/ali hudih telesnih poskodb.

» Preberite varnostne informacije, ki so bile dostavljene skupaj z razlicnimi deli sistema.
» Preberite vsa navodila za namestitev, uporabo in vzdrzevanje razli¢nih delov sistema.
» Preberite vse varnostne predpise lokalne zakonodaje, ki se ticejo sistema in njegovih delov.

» Vse informacije glede varnosti shranite za uporabo v prihodnosti.

Spletno mesto
Prijavite se v sistem Chicago Pneumatic: www.cp.com.

Tu lahko najdete informacije o nasih izdelkih, dodatkih, rezervnih delih in izdanem materialu na nasi spletni strani.
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Reaction bar SL Namestitev

Namestitev

Navodila za namestitev

Oblikovanje reakcijske rocice

Model M (mm) t (mm) Rmin (mm) Nm o’
CP6613 149 16 32 1300 56
CP6626 182 20 40 2600 54
CP6641 196 20 40 4100 55

Navorna reakcijska ro¢ica mora imeti svojo obliko, da se prilega fiksni podpori. Da bi se izognili preobremenitvi le-
zajev za pogon orodja in reakcijske rocice, mora biti Zelena tocka stika (K) na reakcijski rocici v varnem obmocju (S)
v skladu s sliko 3. Reakcijska rocica je lahko hladno ukrivljena ali izrezana in varjena, tako da se prilega aplikaciji.

Opredelitev tocke stika

1.

Izmerite razdaljo (L) heksagonalne vti¢nice, ki jo boste uporabili.
Tocki (A) in (B) oznacite na kosu papirja. Skozi tocki (A) in (B) narisite ¢rto (C).

Mero (M) za ustrezen model preberite v tabeli. Mera (M) zagotavlja, da se luknja med hladnim upogibanjem ne
deformira.

Crto (M) narisite vzporedno s rto (C) na razdalji (M). NariSite ¢rto od tocke (A) pod kotom (a°) v skladu s ta-
belo od crte (C). Crto (E) narisite od tocke (B) pod kotom 90° proti ¢rti (C).

Narisite dve ¢rti od tocke (B) pod kotom £15° od ¢rte (E).

Oznacite varno obmocje (S) med narisanima ¢rtama.

Obliko reakcijske rocice prilagodite, tako da bo tocka stika (K) v varnem obmocju (S). Minimalna sila zloma
med nastavkom in matico se dobi, ¢e je (K) na ¢rti (E) ali v njeni blizini. Poskrbite, da bo Zelena tocka stika (K)

na reakcijski ro€ici v varnem obmocju (S).
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Namestitev SL Reaction bar
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Hladno upogibanje

Model t (mm) W (mm) R, (mm) R, (mm) R, (mm) P (tone)
CP6613 16 192 32 >8 32 7
CP6626 20 240 40 >10 40 10
CP6641 20 240 40 >10 40 15

Reakcijska rocica je izdelana iz materiala STREN X700, ki je oblikovan za upogibanje pri sobni temperaturi. Materi-
ala ne izpostavljajte temperaturam, ki presegajo 580 °C. Med upogibanjem ne smete deformirati luknje z Zlebom.

Spodnja navodila se nanasajo na upogibanje reakcijske roc¢ice na 90°.

1. Izmerite dejansko razdaljo (X) od ¢rte (M) do tocke stika (K).

2. Crto za konec radija (R,) oznaGite na isti strani kot vnaprej ozna¢eno &rto na vrednosti razdalje (X) + (R,;,) ta-
bele. Crto (R,) oznacite za zacetni polmer na vrednosti razdalje (R,,;,) value.

3. Uporabite priporoceno Sirino matrice (W), radij prebijala (R,) in podporo (R,) v skladu s tabelo.
4. Reakcijsko rocico namestite v skladu s sliko in uporabite priporoceno silo pregibanja (P) v skladu s tabelo.

Za ve¢ informacij o postopku upogibanja materiala STRENX700 pojdite na spletno mesto www.ssab.com.
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Reaction bar SL Namestitev
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Original instructions Preklad originalnych pokynov

Traduction de la notice originale Preklad puvodnich pokynu
Ubersetzung der Originalbetriebsanleitung [R5 BA R B %

Traduccion de las instrucciones originales FEAZASVHER

Tradugéo das instrugdes originais HE Ao HAR

Traduzione delle istruzioni originali lNpeBon Ha OpPUTMHANHUTE MHCTPYKLINK
Overséttning av ursprungliga instruktioner Eredeti utasitasok forditéasa

lMepeBon OpUrMHanoB NHCTPYKLUMI Traducerea instructiunilor originale
Tlumaczenie oryginalnej instrukcji Prevod izvirnih navodil

ABOUT CHICAGO PNEUMATIC

Since 1901 the Chicago Pneumatic (CP) name has represented
reliability and attention to customer needs, with construction,
maintenance and production tools and compressors designed for
specific industrial applications. Today, CP has a global reach, with
local distributors around the world.

Our people start every single day with a passion to research, develop, manufacture and
deliver new products that are meant to meet your needs not only today, but tomorrow as well.

TO LEARN MORE, VISIT WWW.CP.COM

To find more information
about your tool, scan the
QR code or go to m.cp.com

@ Chicago
Pneumatic
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