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Bezprzewodowa wkretarka katowa

Instrukcja uzytkowania produktu

Model Numer czesci
EABC15-900 6151658410
EABC26-560 6151658420
EABC32-410 6151658430
EABC45-330 6151658440
EABC50-450 6151658450
EABC60-370 6151658460
EABC75-300 6151658470
EABC95-240 6151658480
EABC15-900-eLINK 6151660500
EABC26-560-eLINK 6151660510
EABC32-410-eLINK 6151660520
EABC45-330-eLINK 6151660530
EABC50-450-eLINK 6151660540
EABC60-370-eLINK 6151660550
EABC75-300-eLINK 6151660560
EABC95-240-eLINK 6151660570

Pobierz najnowszg wersje tego dokumentéw na
http://www.desouttertools.com/info/6159929440 PL

/\ OSTRZEZENIE

czenstwa.

lub powazne obrazenia.

szlego wykorzystania.

Przeczytaj wszystkie ostrzezenia i instrukcje dotyczgce bezpie-

Nieprzestrzeganie ostrzezen i instrukcji dotyczgcych bezpieczen-
stwa moze spowodowac porazenie prgdem elektrycznym, pozar i/

Wszystkie ostrzezenia i instrukcje nalezy zachowacé do przy-
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Informacje o produkcie PL

Informacje o produkcie

Informacje ogdlne

A OSTRZEZENIE Ryzyko wystapienia szkoéd materialnych lub powaznych obrazen ciala.

Przed rozpoczgciem uzytkowania narzedzia nalezy przeczyta¢ ze zrozumieniem wszystkie instrukcje, a nastep-
nie postepowac zgodnie z nimi. Nieprzestrzeganie wszystkich instrukcji moze spowodowaé porazenie pradem
elektrycznym, pozar, szkody materialne i/lub powazne obrazenia ciata.

» Nalezy przeczyta¢ wszystkie informacje dotyczace bezpieczenstwa dostarczone wraz ré6znymi czgsciami
systemu.

» Nalezy przeczyta¢ wszystkie instrukcje dotyczace instalowania, obstugi i konserwacji roznych czgsci syste-
mu.

» Nalezy przeczyta¢ wszystkie obowigzujace lokalnie przepisy bezpieczenstwa dotyczace systemu i jego czg-
Sci.

» Wszystkie informacje i instrukcje dotyczace bezpieczenstwa nalezy zachowa¢ do wykorzystania w przy-
sztosci.

Gwarancja

» Gwarancja udzielona na produkt wygasa po uptywie 12 miesigcy od daty pierwszego uzycia produktu, ale w
kazdym przypadku najpdzniej po uptywie 13 miesiecy od daty dostawy.

» Gwarancja nie jest objete normalne zuzycie eksploatacyjne czesci.

* Normalnym zuzyciem eksploatacyjnym jest zuzycie wymagajace wymiany czgséci lub innych regulacji/prze-
gladoéw podczas standardowej obshugi konserwacyjnej narzedzi, przeprowadzanej po uptywie okreslonego
okresu (wyrazonego uptywem czasu, godzinami pracy lub w inny sposob).

» Gwarancja udzielana na produkt jest uzalezniona od prawidtowego uzytkowania, konserwacji i napraw narzg¢dzia
oraz jego czesci sktadowych.

» Uszkodzenia cz¢$ci powstate w okresie gwarancyjnym w wyniku konserwacji wykonywanej nieprawidtowo lub
konserwacji wykonywanej przez strony trzecie, inne niz firmaDesoutter lub jej autoryzowani partnerzy serwiso-
Wi, nie sg obj¢te gwarancja.

» Aby unikna¢ uszkodzenia lub zniszczenia cz¢$ci narzedzia, obstuge serwisowa narzedzia nalezy przeprowadzac
zgodnie z zalecanymi harmonogramami konserwacji i przestrzega¢ wtasciwych instrukcji.

* Naprawy gwarancyjne sa wykonywane wylgcznie w warsztatach firmy Desoutter lub przez autoryzowanych
partneréw serwisowych.

Firma Desoutter oferuje wydtuzona gwarancje i najdoskonalsza konserwacj¢ prewencyjng za posrednictwem umow
serwisowych Tool Care. W celu uzyskania dodatkowych informacji nalezy skontaktowac si¢ z lokalnym przedstawi-
cielem serwisowym.

Dotyczy silnikéw elektrycznych:

» Gwarancja bedzie obowigzywac tylko w przypadku, gdy obudowa silnika elektrycznego nie zostata otwarta.

Strona internetowa

Informacje o naszych produktach, akcesoriach, cze$ciach zamiennych i publikacjach mozna odnalez¢ na stronie De-
soutter.

Zapraszamy do odwiedzenia: www.desouttertools.com.

Informacje o czgsciach zamiennych

Rysunki ztozeniowe i lista czgéci zamiennych sg dostepne w dziale ,,Service Link” na stronie
www.desouttertools.com.

::ﬂ 4/32 03.2021
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Wymiary (mm)
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Model L DA OB (4]0
15-900 496 46 46 37
26-560 496 46 46 37
32-410 496 46 46 37
45-330 506 46 46 37
50-450 546 46 46 37
60-370 559 46 58 41
75-300 582 46 58 49
95-240 582 46 58 49
Model D E F G
15-900 1/4" 28 12 46
26-560 3/8" 28 12 46
32-410 3/8" 28 12 46
45-330 3/8" 35 12 51
50-450 3/8" 35 12 51
60-370 172" 40 12 57
75-300 12" 45 18 60
95-240 12" 45 18 60
EABC e-LINK
- L
&
T o ==
o
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mm

Model L DA OB
15-900 496 46 46
26-560 496 46 46
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Informacje o produkcie PL
32-410 496 46 46
45-330 506 46 46
50-450 546 46 46
60-370 559 46 58
75-300 582 46 58
95-240 582 46 58
mm
Model (0]® D E F
15-900 37 1/4" 28 12
26-560 37 3/8" 28 12
32-410 37 3/8" 28 12
45-330 37 3/8" 35 12
50-450 37 3/8" 35 12
60-370 41 1/2" 40 12
75-300 49 1/2" 45 18
95-240 49 1/2" 45 18
mm
Model G H J
15-900 46 66 59
26-560 46 66 59
32-410 46 66 59
45-330 51 66 59
50-450 51 66 59
60-370 57 66 59
75-300 60 66 59
95-240 60 66 59
Pliki CAD

W celu uzyskania informacji na temat wymiaréw produktu patrz archiwum rysunkéw wymiarowych:

https://www.desouttertools.com/resource-centre

Informacje ogdlne

Ogolne informacje

Narzedzia EABC to bezprzewodowe wkretarki katowe.

Modele e-LINK moga by¢ wyposazone w czytnik kodéw kreskowych lub tracker.

Sa one obstugiwane recznie przez operatora i zasilane przez akumulator Desoutter.

W momencie dostawy, wyswietlacz narzg¢dzi jest chroniony hastem.

Psets and Assembly Processes [Procesy montazowe] moga zosta¢ ustawione za pomoca:

* Tool display [Wyswietlacz narzedzia]

e CVI3 Vision
« CONNECT
¢ CVI CONFIG

Raporty dotyczace dokregcania, wyniki i1 krzywe sa gromadzone przez system, do ktorego podtaczone jest narzedzie.

Ustawienia narzedzi mozna dokonaé za pomocg CVI CONFIG.

Konserwacja narzedzi moze by¢ wykonywana za pomoca oprogramowania eDOCK oraz CVIMONITOR.

 Desontlse | B
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Narzedzia EABC mozna réwniez uzywac¢ bez komunikacji z systemami.
Wtedy narze¢dzie zachowuje si¢ jak narzedzie EABA.

Nastepujace modele sg wyposazone w funkcje eCompass.
- EABC 15-900
- EABC 26-560
- EABC 32-410
- EABC 45-330
- EABC 50-450
- EABC 60-370
- EABC 75-300
- EABC 95-240

- EABC 15-900-eLINK
- EABC 26-560-eLINK
- EABC 32-410-eLINK
- EABC 45-330-eLINK
- EABC 50-450-eLINK
- EABC 60-370-eLINK
- EABC 75-300-eLINK
- EABC 95-240-eLINK

Funkcja ta jest dostepna dla narzedzi wyposazonych w zyroskop.

Funkcja ta jest stuzy do kompensacji wszelkich ruchéw operatora, ktore moga zwigkszy¢ lub zmniejszy¢ kat w pola-
czeniu. Ponadto zdefiniowano zakres katow (zakres katow narze¢dzia). Dokrecanie zostanie zatrzymane, w przypadku
gdy ruch operatora wykroczy poza ten zakres.

Funkcja ta jest programowalna za pomoca oprogramowania CVI CONFIG.

Aby uzywac tej funkcji za pomocg sterownika CVI3, model EPOD (EPOD 2 Compass) musi zosta¢ podtaczony do
sterownika.
Aby uzywac funkcji za pomocg Connect, funkcja musi by¢ aktywowana za pomoca CVI CONFIG.

Opis produktu

i

Wal wyjsciowy
Sygnalizacyjne diody LED
Spust

Uchwyt akumulatora
Wyswietlacz

Przyciski programowania
Przycisk zmiany kierunku

00 3 N AW N~

Modut tgcznosci
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Informacje o produkcie PL

1 Modut eLINK
2 Przednia lampka

Dane techniczne

Napiecie (V)

36 V===

Wat wyjsciowy

Model Rodzaj

EABx 15-900 Kwadrat 1/4"
EABX 26-560 Kwadrat 3/8"
EABx 32-410 Kwadrat 3/8"
EABx 45-330 Kwadrat 3/8"
EABx 50-450 Kwadrat 3/8"
EABx 60-370 Kwadrat 1/2"
EABx 75-300 Kwadrat 1/2"
EABx 95-240 Kwadrat 1/2"

(i) EABx oznacza EAB/EABA/EABC.

Zakres momentu obrotowego (Nm)

Model Warto$¢ min./nominalna/maks.
EABx 15-900 5/13/15

EABx 26-560 5/24/26

EABx 32-410 7/30/32

EABx 45-330 9/40/45

EABx 50-450 9/45/50

EABx 60-370 10/55/60

EABx 75-300 12/70/75

EABx 95-240 19/90/95

@ EABx oznacza EAB/EABA/EABC.

Zakres momentu obrotowego (ft.Ib)

Model Warto$¢ min./nominalna/maks.
EABx 15-900 3,69/9,59/11,06

EABx 26-560 3,69/17,70/19,18

EABx 32-410 5,16/22,13/23,60

EABx 45-330 6,64/29,50/33,19

EABx 50-450 6,64/33,19/36,88

 Desontlse | B
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PL Informacje o produkcie

Model Warto$¢ min./nominalna/maks.
EABx 60-370 7,37/40,57/44,25

EABx 75-300 8,85/51,63/55,32

EABx 95-240 14,01/66,38/70,07

(i) EABx oznacza EAB/EABA/EABC.

Predkos¢ znamionowa (obr/min)

Model obr/min
EABx15-900 900
EABx 26-560 560
EABx 32-410 410
EABx 45-330 330
EABx 50-450 450
EABx 60-370 370
EABx 75-300 300
EABx 95-240 240

@ EABx oznacza EAB/EABA/EABC.

Masa

serii EABC

Model Masa (kg) Masa (funty)
15-900 1,55 3,42
26-560 1,65 3,64
32-410 1,65 3,64
45-330 1,76 3,88
50-450 2,04 4,50
60-370 2,35 5,18
75-300 2,94 6,48
95-240 2,98 6,57

@ Waga jest podawana bez akumulatora.

Zakres EABC e-LINK

Model Masa (kg) Masa (funty)
15-900 1,69 3,73
26-560 1,74 3,84
32-410 0,175 3,86
45-330 1,86 4,10
50-450 2,12 4,67
60-370 2,44 5,38
75-300 3,03 6,68
95-240 3,07 6,77

@ Waga jest podawana bez akumulatora.

03.2021 9/32 ::m



Informacje o produkcie PL

Warunki przechowywania i eksploatacji

Temperatura przechowywania Od -20 do 70°C (od -4 do 158°F)
Temperatura robocza od 0 do 45 °C (od 32 do 113°F)
Wilgotno$¢ otoczenia przechowywania 0-95 % rH (bez kondensacji)
Wilgotnos¢ otoczenia pracy 0-90 % rH (bez kondensacji)
Maksymalna wysoko$¢ n.p.m. 2000 m (6562 stop)

Nadaje si¢ do eksploatacji w srodowisku o 2. stopniu zanie-
czyszczenia

Wytgcznie do uzytku wewngtrznego

Akcesoria

Wymagane akcesoria

Akumulator 18 V 2,5 Ah 6158132660
Akumulator 36 V 2,5 Ah 6158132670
Ladowarka akumulatorow 6158132700

Opcjonalne akcesoria

eDOCK 6158119760

Ustawienia Wi-Fi

Pozycja Domysiny parametr Desoutter Inne mozliwe wartosci

Nazwa sieci (SSID) Desoutter 1 Ciag 255 znakow

Typ zabezpieczen WPA/WPA2 PSK Open
Shared secret
LEAP
PEAP
EAP/TLS

Typ szyfrowania AES/CCMP brak
WEP64
WEP168
TKIP

Klucz zabezpieczen mydesoutter 1 Ciag 255 znakow

Region pracy Worldwide ETSI(Europa)
FCC (Ameryka)
TELEC (Japonia)
Pasmo radiowe 2,4 GHz - Kanat 1-11 5 GHz - U-NII-1
5 GHz - U-NII-2
5 GHz - U-NII-2 ext
5 GHz - U-NII-3

10/32 03.2021
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Informacje o produkcie

Pozycja DomyS$Iny parametr Desoutter

Inne mozliwe wartosci

Szybkos¢ transmisji 54 Mbit

Dostosowanie tgcza Tak

RSSI (Received Strength -
Signal Indication) na narzedziu

1 Mbit

2 Mbit

5.5 Mbit

6 Mbit

9 Mbit

11 Mbit

12 Mbit

18 Mbit

24 Mbit

36 Mbit

48 Mbit

13 Mbit (MCS1)
19.5 Mbit (MCS2)
26 Mbit (MCS3)
39 Mbit (MCS4)
52 Mbit (MCS5)
58.5 Mbit (MCS6)
65 Mbit (MCS7) 6.5 Mbit (MCS0)

> -65 dBm jako minimum

Region pracy

Region pracy sieci WLAN mozna zdefiniowa¢ jako zamknigty obszar, na ktorym obowiazuja okreslone przepisy lub

zasady.

W wielu krajach przestrzegane sa normy ustanowione przez FCC, ETSI, TELEC lub worlwide.

Lista autoryzowanych kanaléw 2,4 GHz wg regionu pracy

FCC ETSI TELEC
Kanal Ameryka Europa Japonia Worldwide
1 X X
2 X X X X
3 X X X X
4 X X X X
5 X X X X
6 X X X X
7 X X X X
8 X X X X
9 X X X X
10 X X X X
11 X X X X
12 Nie dotyczy X X Nie dotyczy
13 Nie dotyczy X X Nie dotyczy
Lista autoryzowanych kanaléw 5 GHz wg regionu pracy
FCC
Pasmo Ameryka Pélnoc- ETSI TELEC
Kanat radiowe na Europa Japonia Worldwide
36 U-NII-1 X X
40 X X X X
44 X X X X
48 X X X X
03.2021 11732
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FCC
Pasmo Ameryka Polnoc- ETSI TELEC

Kanal radiowe na Europa Japonia Worldwide
52 U-NII-2 X X X X

56 X X X

60 X X X X

64 X X X X

100 U-NII-2 Ext X X X X

104 X X X X

108 X X X X

112 X X X X

116 X X X

120 Nie dotyczy X X Nie dotyczy
124 Nie dotyczy X X Nie dotyczy
128 Nie dotyczy X X Nie dotyczy
132 X X X X

136 X X X X

140 X X X X

149 U-NII-3 X X Nie dotyczy Nie dotyczy
153 X X Nie dotyczy Nie dotyczy
157 X X Nie dotyczy Nie dotyczy
161 X X Nie dotyczy Nie dotyczy
165 X X Nie dotyczy Nie dotyczy

Domyslina konfiguracja narzedzia sieci Ethernet

Pozycja

DomySIny parametr Desoutter

Inne mozliwe wartosci

Metoda przydzielania adresu IP

Adres IP
Maska podsieci
Brama

Port komunikacji

Statyczna

192.168.5.221
255.255.255.0
127.0.0.1
7477

Zachowac¢ pierwotny adres IP

DHCP

Sprawdz ustawienia lokalne

Sprawdz ustawienia lokalne

Sprawdz ustawienia lokalne

Sprawdz ustawienia lokalne

 Desontlse | B
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Instalacja

Instalacja
Instrukcja instalacji

Wktadanie akumulatora

S
'-|-|=,)T|mm|
1 —

i a w—\\
o=l
1 o— 2

Akumulator nalezy wtozy¢ z przodu lub z tytu narz¢dzia do ustyszenia wyraznego dzwicku blokady.

Nie ma przetacznika WL./WYL.: narzedzie jest gotowe do pracy bezposrednio po zamontowaniu akumulatora.

Gdy narzedzie jest zasilane, diody LED narzedzia blyskaja.

UWAGA Zalecania dotyczace uzytkowania akumulatoréw
Nalezy zadbaé o wydtuzenie okresu eksploatacji akumulatora.

» Odlacza¢ akumulator, gdy narzedzie nie jest uzywane.

Nie zostawia¢ akumulatora w tadowarce, gdy nie jest ona podtgczona do zasilania.

Jak podtaczy¢ narzedzie do CVIMONITOR

Do narze¢dzia podiacz akumulator.

Podtaczy¢ eDOCK do narzedzia i do portu USB komputera.

@ Zachowac¢ wilasciwa kolejnos$¢ podlaczania.

Uruchom CVIMONITOR z pulpitu komputera.
Kliknij Tool [Narzedzie] na gérnym pasku.
Kliknij Select [Wybierz], aby wybra¢ narzgdzie.

Jak zainstalowa¢ opcjonalne akcesoria

Patrz instrukcja obstugi poswigcona danemu akcesorium, dostgpna na stronie internetowe https://
www.desouttertools.com/resource-centre.

03.2021
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Obstuga
Instrukcja konfiguracji

Sposéb konfiguracji narzedzia

lkony i przyciski

Hasto jest wlaczone.

Hasto jest wylaczone.

Nacisng¢ przycisk ,,Validate/Run reverse” [Potwierdz/Ruch w przeciwnym kierunku].
Nacisna¢ prawy przycisk.

Nacisna¢ lewy przycisk.

Nacisna¢ przycisk ,,Validate/Run reverse” [Potwierdz/Ruch w przeciwnym kierunku].
Prawy przycisk

Lewy przycisk

Potwierdz

Zapisz

Wyjdz

FOXNO0O000av oD

Pset
Dzwigk jest wylaczony.

Dzwigk jest wlaczony.
Akumulator jest w pelni natadowany.

Poziom naladowania akumulatora jest niski.

CITER

Dodatkowe ikony i przyciski

(=] Wyniki i krzywe sg przechowywane na karcie pamigci.
Sa one regularnie wysytane do systemu.

anll Miganie
Trwa synchronizacja migedzy narzedziem a systemem.

State $wiatto
Narzedzie jest podtaczone do systemu.
>l State $wiatto
Narzedzie nie jest podlaczone do systemu.
Sprawdz kabel migedzy systemem a punktem dostepu.
Sprawdz ustawienia potaczenia.

 Desontlse | B e
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Jak wylaczy¢ hasta
@ Przy dostawie, hasta sa wlaczone (domysSlnie 1).

Hasta Pset i serwisowe sa uzywane do ochrony ustawien przed niebezpiecznymi zmianami.

W gérnej linii ekranu gléwnego wyswietlana jest czerwona klodka.

Naci$nij ten przycisk przez 2 sekundy.

Nacisnij ten przycisk, aby przej$¢ do Configuration [Konfiguracja].

Przejedz do Enter password [ Wprowadz hasto], a nastepnie do hastoe Pset , za pomocg przyciskow wyswietl ,,17,
zapisz i zatwierdz. Czerwona ktédka zmieni kolor na zielony.

@ Taka sama procedur¢ nalezy zastosowac¢ przy wytaczaniu hasta serwisowego.

Jak ustawi¢ nowe hasfo

@ Aby ustawi¢ nowe haslo, aktualne hasto musi by¢ wyltaczone, a takze wyswietla¢ zielona ktodka.

Przejdz do ekranu gtdéwnego.

Naci$nij ten przycisk przez 2 sekundy.
’ Nacisnij ten przycisk, aby przejs¢ do Configuration [Konfiguracja].

Przejedz do Set password [Ustaw hasto], a nastepnie do hasto Pset , za pomocg przyciskéw wprowadz cyfre od 0 do
999, zapisz i potwierdz.

@ Ustawienie hasta na 0 spowoduje wytaczenie wszystkich zabezpieczen hastem.
@ Taka samg procedure nalezy zastosowac przy ustawianiu nowego hasta serwisowego.

Dzwiek, jednostka momentu obrotowego
Dzwiek
Narzedzie moze emitowac dzwigki, aby ostrzec operatora w razie probleméw lub zdarzen, ktére moga wystapi¢ pod-
czas dokrecania.
Dzwigki moga by¢ ustawione dla nastgpujacych tematow:
* dokrecanie poza tolerancjami
* procedura kalibracji
* konserwacja profilaktyczna
* niski poziom baterii
 hardware failure [awaria sprz¢towa]

* konserwacja
@ Przy dostawie narzedzia dzwigk jest wyltaczony.
Przejdz do CVI CONFIG, aby wiaczy¢ funkcje.
ovi '::n Kliknij te ikong, aby zaktualizowaé produkt.

CONFIG
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Jednostka momentu obrotowego
Dostepne sa nastepujace jednostki momentu:
* Nm
« ftlb
* in.lb
* kg.m
* kg.cm
e 0z.in
* dNm
Przy dostawie jednostka momentu obrotowego narzg¢dzia jest domyslnie ustawiona na ,,Nm”.

Przejdz do CVI CONFIG, aby zmieni¢ jednostke momentu obrotowego.
ovi Eﬂ Kliknij t¢ ikone, aby zaktualizowa¢ produkt.

CONFIG

Jak ustawi¢ tryb wsteczny
Przy dostawie funkcja ,,Reverse” [Tryb wsteczny] jest wylaczona.

Przejdz do CVI CONFIG, aby skonfigurowac¢ ustawienia trybu wstecznego.

Jak wizualizowaé parametry sieci

Przejdz do wyswietlacza narzedzia.

Nacis$nij ten przycisk przez 2 sekundy.
’ Nacisnij ten przycisk, aby przejs¢ do Maintenance / Network [Konserwacja/Sie¢].

Sposoéb konfiguracji narzedzia w trybie pracy autonomicznej

@ Zmiana trybu dziatania narzedzia spowoduje wykasowanie Pset, wynikow i krzywych zapisanych w pamigci na-
rzedzia.

Uruchom oprogramowanie CVIMONITOR.

‘ Kliknij t¢ ikone.

Kliknij Tool working mode [Tryb roboczy narzgdzia).

16 /32 03.2021
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Connected Standalone

Read from tool| 1~ Wite £o tool

ﬁWIKey plugged : Doc i Te ician). Expiration date : 23/10/2018 ‘Software version : 1.7.4.1]

Zaznacz Standalone [Autonomiczny].
Kliknij Write to tool [Zapisz w narzedziu].
Aby wyjsé¢, kliknij File > Exit [Plok > Wyjdz].

Jak ustawié¢ parametry

Podtacz eDOCK do narzgdzia i potacz je z portem USB komputera z zainstalowanym oprogramowaniem CVI CON-
FIG.

Uruchom oprogramowanie CVI CONFIG.

Przejdz do widoku drzewa.
Utworzy¢ lub wybra¢ ,,Factory / Assembly Line / Working area” [Zaklad / Linia montazowa / Obszar roboczy].

Prawym przyciskiem klikna¢ ,,Working area” [Obszar roboczy] i doda¢ produkt.
Wybra¢ ExBC Standalone.

Patrz podrecznik dotyczacy ustawien CVI CONFIG dostepny pod adresem https://www.desouttertools.com/
resource-centre.

Instrukcja obstugi

Narzedzie zachowuje si¢ jak narzedzie EABA lub EPBA.
Dostegpnych jest 6 Pset.

Patrz Instrukcja produktu dla narzedzia dostgpna pod adresem https://www.desouttertools.com/resource-centre.

Sposoéb zmiany parametrow
Za pomoca CVIMONITOR oraz eDOCK

Zapoznaj si¢ z rozdziatem Jak podlgczyc¢ narzedzie do CVIMONITOR [strona 13] [Jak podtaczy¢ narzedzie do CVI-
MONITOR].

rm Kliknij t¢ ikone.

e Kliknij t¢ ikone, aby wyswietli¢ biezace parametry narzedzia.

Read from tool

03.2021 17 /32
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Zmien parametry.
Zapoznaj si¢ z rozdziatami Domysina konfiguracja narzedzia sieci Ethernet [strona 12] [Domys$lna konfiguracja
Ethernet | oraz Ustawienia Wi-Fi [strona 10] [ustawienia Wi-Fi].

@ Sprawdz, czy adres IP, maska podsieci i numer portu sterownika/huba sa kompatybilne.

i Kliknij te ikong, aby zapisa¢ nowe parametry w narzedziu.

Wrke to tool

Za pomoca funkcji Easy Pairing

Gdy parowanie odbywa si¢ do CONNECT za pomoca RFID, ustawienia WI-FI sa zapisywane bezposrednio w narzg-
dziu.

@ Nalezy wczesniej okresli¢ ustawienia sieci za pomocg CVI CONFIG.

Jak ustawi¢ Psets oraz Assembly Process [Proces montazowy]
Przy dostawie narze¢dzie nie ma ustawionego procesu dokrgcania.

Aby utworzy¢ Psets 1 Procesy montazowe nalezy uruchomié oprogramowanie CVI CONFIG oraz przenie$¢ konfigu-
racj¢ do narzedzia.

@ Prosty Pset moze rowniez zosta¢ utworzony z poziomu wyswietlacza systemu, do ktérego narzedzie jest podia-
czone.

Patrz podrecznik uzytkownika CVI CONFIG dostepny pod adresem https://www.desouttertools.com/resource-
centre.

Na ekranie narzedzia wys$wietla si¢ PO, a narzgdzie jest zablokowane.

Ta ikona pokazuje zestaw Pset.

Pset jest procesem dokrecania, taczacym jeden lub kilka krokow, przy czym kazdy krok opisuje dang funkcje.

Narzedzie wykona czynnosci jedna po drugiej, w podanej kolejnosci.
Sktad krokow i kolejno$¢ moga zosta¢ zmienione w dowolnym momencie.

@ Minimum do uruchomienia narzedzia to 1 Pset obejmujacy 1 krok.

Proces montazu jest powszechnie nazywany AP i jest prezentowany za pomocg tej ikony.

- |
I
ull

[
[

Assembly Process [Proces montazu] dostepny w produktach i systemach umozliwia przeprowadzenie Pset okreslong
liczbe razy lub bez ograniczen. Funkcja ta nazywa si¢ Batch [Partia].

Utworz tyle Psets / Assembly Processes [Procesy montazu], ile cheesz.
Dla kazdego z nich wprowadz opis, ktory bedzie wyswietlany na ekranie narze¢dzia.

Przenies$ konfiguracj¢ do narzedzia.

@ Jesli przesytanie nie uda si¢, nalezy odlgczy¢ i ponownie podiaczy¢ akumulator. Ponownie rozpoczaé przesyta-
nie.

Instrukcja obstugi
Jak korzysta¢ z narzedzia

Jak wybraé Pset, ktéry ma zosta¢ uruchomiony

Przejdz do CVI CONFIG i sprawdz, czy ,,.Default Pset selection source” [Domyslne zrédlo wyboru Pset] w konfigu-
racji jednostki dokrecajacej zostato ustawione na ,, Tool display” [Wyswietlacz narzedzi].

Przycisnij przez krotkg chwile prawy przycisk na gtéwnym ekranie narzgdzia. Wyswietli si¢ biezacy Pset.
Nacisnij OK. Numer Pset zmienia kolor na pomaranczowy.

Aby przewinac liste uzyj lewego lub prawego przycisku.
Nacisnij OK, aby wybra¢ wyswietlany Pset. Pset jest teraz koloru niebieskiego.

18 /32 03.2021
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Po wybraniu Pset, gdy narzedzie jest gotowe do pracy, numer Pset zmienia kolor na zielony.
Nacisnij spust, aby rozpoczaé proces.

@ Po przekroczeniu tolerancji stycha¢ dzwigk (jezeli zostato to skonfigurowane).

Zobacz ponizej kilka przyktadow statusu Pset na wy$wietlaczu narzedzi.

Status ikony Opis

- Pset 2 jest kolejnym Pset, ktory zostanie uruchomiony.
Narzgdzie jest gotowe do uruchomienia.

- Nie wybrano Pset.

Narzgdzie jest zablokowane.
Wybierz Pset.

- Wybrano Pset 4.

Narzgdzie jest zablokowane.
Narzedzie moze oczekiwaé na zamoéwienie zewnetrzne.

Jak wybra¢ Assembly Process [Proces montazu], ktéory ma zosta¢ uruchomiony
Przejdz do CVI CONFIG.

Sprawdz czy:

»-Running mode” [Tryb pracy]| w konfiguracji jednostki dokrecajacej jest ustawiony na ,,Assembly Process” [Proces
montazu].

Warunkiem rozpoczgcia Assembly Process [Procesu montazu] jest ustawienie ,,Tool display” [Wyswietlacz narze-
dzi].

Na gltéwnym ekranie narz¢dzia naci$nij i przytrzymaj prawy przycisk.
Nacis$nij OK. Numer Assembly Process [Proces montazu] zmienia kolor na pomaranczowy.

Aby przewinac¢ liste uzyj lewego lub prawego przycisku.
Nacisnij OK, aby wybra¢ wyswietlany Assembly Process [Proces montazu]. Numer jest teraz koloru niebieskiego.

Po wybraniu Assembly Process [Proces montazu], gdy narzgdzie jest gotowe do pracy, numer Pset zmienia kolor na
zielony.

Nacis$nij spust, aby rozpocza¢ proces.

Uruchamianie narzedzia
Zatozy¢ odpowiednig nasadke.
Wybra¢ odpowiedni Pset.

Trzymajac narzedzie za rekojesé, przytozy¢ je do dokrecanego elementu mocujacego.

/\ OSTRZEZENIE Ryzyko obrazen

Poniewaz sita reakcji ro$nie proporcjonalnie do momentu dokrecania, istnieje ryzyko odniesienia powaznych
obrazen ciata przez operatora w wyniku nieoczekiwanego zachowania si¢ narzedzia.

» Nalezy upewnic sig, ze narzedzie jest w doskonatym stanie technicznym oraz Ze system zostat prawidtowo
zaprogramowany.

Nacisng¢ spust, aby uruchomic¢ narzedzie.
Stan dokrecenia i raportowanie diodami LED

Sygnalizacyjne diody LED

¥_c.=
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1 Czerwony
2 Zielony
3 7oty

Jak odczyta¢ raport z dokrecania

Kolor diody LED Opis Dzialanie

Zielony Raport OK Brak

7oty Niepelna faza rundown (wstgpna) Dokreci¢ ponownie.

Z6lty i czerwony (pomaranczowy) Raport NOK Poluzowac¢ i dokreci¢ ponownie.
Czerwony Powyzej maks. limitow Usuna¢ i wymieni¢ element ztaczny.

Jak ustawic zliczanie partii na wyswietlaczu narzedzia

Przejdz do system/tightening unit/tool settings [system/jednostka dokrecajaca/ustawienia narze¢dzia].

Przejdz do ,.tightening unit” [jednostka dokrecajacal.

Sprawdz, czy w menu ,,Display parameters” [Parametry wy$wietlania] zaznaczone jest ,,Batch count” [Zliczanie par-

tii] lub ,,Ellipse” [Elipsal].
Po zakonczeniu procesu wyswietlane s3 wyniki.

Warto$ci momentu obrotowego i kata

il

Batch count [Zliczanie partii]

il ETH -

Ellipse
[Elipsa] Elipsa reprezentuje partie.
W niniejszym przyktadzie zakonczono 3 z 4 procesow dokrecania.

il [Poo ]

7 .. N

SN——

Jak postepowac¢ w ramach trwajacego Assembly Process [Proces montazu]

{E Naci$nij lewy przycisk, aby przerwaé Assembly Process [Proces montazu].

Nastepujace dzialania sg chronione hastem ,,Maintenance” [Hasto serwisowe].

Aby byly one dostepne nalezy wprowadzi¢ hasto serwisowe w menu ,,Configuration” [Konfiguracja].

Aby aktywowac dziatania podczas Assembly Process [Proces montazu] nacisnij lewy przycisk.

[ 2H) Batch increment [Przyrost zliczania par- Pominigcie jednego wkretu.

Eed tii]

=i Batch decrement [Zmniejszenie zlicza- Powtorzenie ostatniego wkretu.

k=d nia partii]

'ﬁ Batch reset [resetowanie partii] Ponowne uruchomienie calej partii.
(]

 Deosouise | B o
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Jak zmieni¢ kierunek obrotow

Q ‘5\
\
AN

1 Przycisk zmiany kierunku

Nacisng¢ ten przycisk.
Diody LED czerwona i zielona btyskaja na przemian.
Przytozy¢ narzgdzie do elementu ztgcznego i1 nacisngc spust.
Jak poprawié plynnos¢ zatrzymania narzedzia
@ Funkcje Ergostop nalezy wytaczy¢ w przypadku prob dokrecania lub certyfikacji na stanowiskach do dokreca-
nia.

Funkcja Ergostop umozliwia ptynniejsze zatrzymanie narzedzia w celu zmniejszenia reakcji momentu obrotowego
na operatora.

Przy dostawie narzg¢dzia funkcja ta jest wytaczona.
Przejdz do CVI CONFIG, aby wilaczy¢ funkcje.

Jak uaktywnié¢ uspione narzedzie

Wyswietlacz narzgdzi wytacza si¢ automatycznie po 2 minutach braku aktywnosci.
Nacisnij spust.

Wi-Fi wylacza si¢ po 5 minutach braku aktywnosci.

Patrz ,,Power saving mode” [Tryb oszczedzania energii] skonfigurowany w CVI CONFIG.
Nacisnij spust.

Narzedzie wylacza si¢ po 30 minutach braku aktywnosci.
Nalezy dtugo naciskaé przycisk wstecz.

Patrz ,,Power oft” [Wylacz] konfigurowalne na wyswietlaczu narzedzi lub za pomocg CVI CONFIG.
Odlacz i podigcz akumulator.
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Informacje o narzedziu z wyswietlacza narzedzi

Przejdz do menu ,,Maintenance/Tool” [ Konserwacja/Narzedzie], aby uzyskac nastgpujace informacje:

Licznik sumujacy Liczba dokrecen od momentu wyprodukowania narzedzia.

Akumulator Wyswietlana jest aktualna warto$¢ napiecia.
Gdy napigcie jest nizsze niz 32 V wyswietla si¢ komunikat
,,Low battery”’[ Niski poziom natadowania akumulatora].
Przy napigciu 31 V narzedzie zatrzymuje si¢.

Numer seryjny a przyktad 18B64685.

Wersja oprogramowania uktadowego na wyswietlaczu narzedzi
Wersja oprogramowania uktadowego jest wyswietlana w menu ,,Maintenance/Tool” [ Konserwacja/Narzedzie].
CX.YY.ZZ.

Identyfikacja narzedzia za pomocg CVIMONITOR
“ Kliknij t¢ ikong.

Kliknij Tool identification [Identyfikacja narze¢dzia].
Przejdz na dot ekranu i kliknij Read tool.[Odczytaj narzedzie].

Zielony ,,ptaszek” oznacza, ze odczyt si¢ powiodt.

Test narzedzi z CVIMONITOR

‘ Kliknij t¢ ikong.

Kliknij Tool test [Test narzedzia].

Kliknij Start tool test [Rozpocznij test narzedzia].
Zaczynaja miga¢ diody LED.

Nacisnij spusty, przycisk wstecz.

Kliknij Start audio test [Rozpocznij test audio].
Narzedzie emituje dzwigk.

@ Wyswietlony zielony ,,ptaszek” oznacza, ze funkcja dziala prawidlowo.

Instrukcja konserwacji

Przeczyta¢ przed konserwacja
A OSTRZEZENIE Zagrozenie podlaczenia

Narzedzie moze nicoczekiwanie uruchomié si¢ i spowodowacé cigzkie obrazenia.
» Przed rozpoczgciem przegladu narzegdzie nalezy odiaczyc.
Konserwacje mozna przeprowadza¢ wylacznie wykwalifikowany personel.

Postgpowaé zgodnie ze standardowymi praktykami inzynierskimi. Podczas demontazu lub ponownego montazu roz-
nych czgsci systemu postegpowac zgodnie z rysunkami ztozeniowymi.

Kierowac¢ si¢ nastepujacymi instrukcjami przedstawionymi na rysunkach ztozeniowych.

Uwaga: podczas montazu dokreca¢ w odpowiednim kierunku.

@ Gwint lewy

::m 22132 03.2021
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Gwint prawy
©

Podczas montazu:
%\ Stosowaé zalecany klej.

/ Dokregca¢ wymaganym momentem obrotowym.

Nanie$¢ zalecany smar staty lub olej smarowy. Nie naktada¢ nadmiernej ilo$ci smaru na kota z¢bate lub tozyska
— wystarczy nanie$¢ niewielkg warstwe.

Instrukcje dla narzedzi przetwornikowych
* Nie uszkodzi¢ kabli podczas odlaczania ztgczy.
» Nie odlaczac kabli przetwornika momentu obrotowego.

» Upewni¢ sig¢, ze kable nie sg przygniecione.

Konserwacja prewencyjna

Zalecenia

Zaleca si¢ wykonywanie w regularnych odstgpach czasu przegladow i konserwacji zapobiegawczej; zalecana czgsto-
tliwos¢ to raz na rok lub po uptywie maksymalnej liczby dokrecan (wedtug tabeli powyzej), zaleznie od tego co na-
stapi wezesniej.

Czestotliwos¢ konserwacji
Co 500 000 dokrecen

Alarm serwisowy na wyswietlaczu narzedzi

Alarm moze zosta¢ wyswietlony, gdy wymagane jest serwisowanie.
E Ta ikona jest wy$wietlana.
Wyswietlany jest jeden z poziomdw serwisowania (patrz ponizej). Gdy konserwacja nie jest wymagana, wyswictla si¢

,,brak”.
Stycha¢ dzwigk.

Mozliwe jest ustawienie 3 poziomow serwisowania:

Poziom Liczba dokrecen Poziom serwisowania
1 25000 Kalibracja
2 250000 Sredni
(do bardzo intensywnych zastosowan)
3 500000 Standardowy

Przejdz do ekranu gléwnego.

Nacis$nij ten przycisk przez 2 sekundy.
’ Nacisnij ten przycisk, aby przejs¢ do Maintenance [Konserwacjal].

Przejdz do Tool[Narzedzie], a nastgpnie Service alarm[Alarm serwisowy|, wybierz poziom, zapisz i zatwierdz.

@ Po wykonaniu serwisowania zresetuj wskazniki.
Przejdz do menu ,,Maintenance/Service alarm” [Konserwacja / Alarm serwisowy] i nacisnij OK.

03.2021 23732 ::m



Serwis PL

Kalibracja za pomoca wyswietlacza narzedzi

Procedura kalibracji jest zalecana w celu skompensowania ewentualnego dryfu momentu obrotowego narzedzia lub
po kazdej zmianie elementu narzedzia.

Ta funkcja jest ustawiana w menu ,,Maintenance” [Konserwacja].

1.  Wprowadz hasto serwisowe w menu ,,Configuration” [Konfiguracja].

2. Witoz szeregowy przetwornik momentu obrotowego do narzedzia i podtacz go do dowolnej jednostki pomiaro-
wej z serii Desoutter.

3. Przejdz do ,,Maintenance/Calibration” [Konserwacja/Kalibracja].
Wybierz liczbg dokrgcen wymaganych do wykonania kalibracji i naci$nij OK.
Uruchom Pset tyle razy, ile zostat juz skonfigurowany (przy maksymalnym momencie obrotowym i kacie po-
wyzej 180° (przy niskiej predkosci)).
Kontynuuj inne dokrecanie poprzez naci$nigcie spustu.

4.  Srednia warto$¢ momentu obrotowego jest wy$wietlana na biato.
W wierszu ponizej wprowadz $rednig warto§¢ momentu obrotowego zmierzong przez jednostke pomiarowsg
(dozwolone sg wartosci + 20% w stosunku do momentu nominalnego narzedzia).

5. Uzyj przyciskow w lewo/w prawo, aby zwigkszy¢ lub zmniejszy¢ wartos¢.

Nacis$nij OK i zapisz dane.

Kalibracja za pomoca eDOCK i CVIMONITOR

Procedura kalibracji jest zalecana w celu skompensowania ewentualnego dryfu momentu obrotowego narzedzia lub
po kazdej zmianie elementu narzedzia.

W trybie recznym wykonywana jest procedura standardowa.
Pomiary i warto$ci s3 wpisywane r¢cznie przez operatora.

Wymagane jest nastgpujace wyposazenie:
» Narzgdzie wyposazone w szeregowy przetwornik momentu obrotowego
* CVIMONITOR

+ Jednostk¢ pomiarowg Delta

‘ Kliknij t¢ ikong.

Kliknij Tool calibration [Kalibracja narzedzia].

Ponizsza procedura, to procedura standardowa:

1. Wybierz Pset, ktoéry ma zosta¢ wykonany.

2. Wybierz liczbe dokrecen, ktore cheesz wykonac (domyslnie 5, maksymalnie 50).
W zalezno$ci od wyniku proby na stole pomiarowym, dokrecenie moze by¢ poprzedzone luzowaniem.

Kliknij ,,Start calibration” [Rozpocznij kalibracje].
Rozpocznij pierwsze luzowanie / dokrgcanie. Czynnos$¢ ta musi si¢ powiesc.
Na koniec kazdej czynnosci nalezy wprowadzi¢ wartos¢ momentu obrotowego na jednostce pomiarowe;.

S kW

Gdy wszystkie czynnoéci zostang wykonane, pojawi si¢ nowa wartos¢ kalibracji.

Sprawdzenie przed przywroceniem do eksploatacji

Przed ponownym wprowadzeniem narzg¢dzia do uzycia nalezy upewnic sig¢, ze jego glowne ustawienia nie zostaty
zmienione, a zabezpieczenia dziataja prawidlowo.

Zaawansowana konserwacja narzedzi za pomocg ACCESS KEY
Uruchom oprogramowanie CVIMONITOR.

Do uaktywnienia ekranéw konieczny jest klucz dostepu ACCESS KEY USB z prawidtowym profilem (skonfiguro-
wanym za pomocg oprogramowania CVIKEY firmy Desoutter).
W przypadku jego braku nalezy skontaktowac si¢ z specjalista ds. CVIKEY w celu uzyskania pomocy.
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Motor align [Wyréwnywanie silnika]

‘ Kliknij t¢ ikone.

Kliknij Motor align {Wyréwnanie silnika]

@ Po wyréwnaniu silnika konieczna jest kalibracja narze¢dzia.

W przypadku wymiany silnika, przetwornika lub ptytki drukowanej zaleca si¢ wyréwnanie silnika.

Przed rozpoczeciem, nacisnij spust i TRZYMAJ GO WCISNIETY PODCZAS CALEGO PROCESU. W prze-
ciwnym razie narz¢dzie moze zosta¢ powaznie uszkodzone.

Podczas naciskania spustu nalezy klikna¢ Start motor align [Uruchom wyréwnanie silnika].
Proces bedzie realizowany przez okolo 1 minute i zatrzyma si¢ automatycznie.

Kliknij ,,Stop motor align” [Zatrzymaj wyréwnanie silnika], aby zatrzymac proces przed jego zakonczeniem.

Zwolnij spust.

Deklarowanie statych akcesoriéw

Na tym ekranie nalezy zadeklarowac state akcesorium zamontowane na narzg¢dziu.

' Kliknij t¢ ikone.

Kliknij Tool identification [Identyfikacja narzedzia].
Wybierz typ akcesorium i wypehij parametry.
Klikna¢ Write to tool [Zapisz w narze¢dziu].

@ Przed uzyciem nalezy obowiazkowo skalibrowa¢ narz¢dzie wyposazone w state akcesorium.

Aktualizacja oprogramowania uktadowego

‘ Kliknij t¢ ikong.

Kliknij Upgrade tool firmware [ Aktualizacja oprogramowania uktadowego]|

Aby uzyskac najnowszg wersj¢ oprogramowania uktadowego, nalezy skontaktowac si¢ z przedstawicielem firmy
Desoutter.

Postepuj zgodnie z instrukcjami znajdujacymi si¢ na ekranie.
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Rozwigzywanie problemoéow

Co zrobié¢, gdy narzedzie jest zablokowane

Wyswietlacz

Opis

Rozwiazanie

PO
Too

anll
PO

Tool Error

Brak tacznosci z systemem

Wyswietlany jest komunikat ,,Tool loc-
ked” [Narzedzie zablokowane].

Wyswietlany jest komunikat ,,Tool er-
ror” [Btad narzedzia).

Wyséwietlacz pozostaje czarny. Zadna z
diod LED nie jest wlaczona. Nie mozna
uruchomic¢ narzedzia.

Sprawdz parametry WI-FI, adresy IP i
port komunikacyjny w systemie, narzg-
dziu i punkcie dostgpu WI-FI.

Sprawdz ustawienia procesow dokreca-
nia (Pset oraz Assembly Process [Proces
montazowy]).

Naci$nij spust, aby uzyskac wiecej in-
formacji.

Najpierw sprobuj uaktywni¢ uspione na-
rzedzie.

Wymien akumulator.

Prosimy skontaktowac si¢ z przedstawicielem firmy Desoutter, aby uzyskac dalsze informacje i wsparcie.

Lista komunikatow systemowych dotyczgcych narzedzi

Numer Opis

Procedura

1004 Span failure [Btad rozrzutu]

1005 Offset failure [Blad korekty]

1026 Tool maintenance alarm nl [Alarm konserwacji

narzedzia nl]

1027 Tool maintenance alarm n2 [Alarm konserwacji

1 — Wartos¢ rozrzutu uzyskana z czujnika momentu

obrotowego jest poza zakresem.

2 — Sprébuj ponownie uruchomi¢ narzedzie bez ogra-
niczen mechanicznych. Jesli btad wystapi ponownie,
skontaktuj si¢ z przedstawicielem Desoutter w celu
uzyskania pomocy.

1 — Wartos¢ korekty uzyskana z czujnika momentu ob-

rotowego jest poza zakresem.

2 — Sprébuj ponownie uruchomi¢ narzedzie bez ogra-
niczen mechanicznych. Jesli btad wystapi ponownie,
skontaktuj si¢ z przedstawicielem Desoutter w celu
uzyskania pomocy.

rzedzia.

1 — Osiagnigto maksymalny stan licznika skrecen na-
1 — Osiagnig¢to maksymalny stan licznika skrgcen na-

1 — Wystapit nieoczekiwany wyjatek w oprogramowa-

2 — Narzedzie wygenerowato plik dziennika.
3 — Skontaktuj si¢ z przedstawicielem Desoutter w celu

1 — Nieprawidtowy poboér pradu z akumulatora.

2 — Blad moze by¢ spowodowany nieprawidlowymi

narzedzia nl] rzedzia.
1038 Tool logs [Dziennik narzedzia]
niu narzedzia.
uzyskania pomocy.
1046 Abnormal battery current [Nieprawidtowy prad
akumulatora] Sprawdz ustawienia Pset.
ustawieniami predkosei.
1063 Battery pack removed [Akumulator wyjety]

1—- Wykryto wyjecie akumulatora z narzg¢dzia.

2 — Narzedzie zostanie wytgczone po kilku sekundach.

 Deosouise | B

26 /32

03.2021



PL

Rozwigzywanie probleméw

Numer Opis Procedura
1065 External start ignored [Zignorowano uruchomie- 1 — Wykryto, ale zignorowano uruchomienie z ze-
nie z zewnatrz] wnatrz.
2 — Sprawdz konfiguracje narzedzia i zewngtrznego
uruchamiania.
1103 Invalid rotary selector direction [Nieprawidtowy 1 —Zmien kierunek pokretta wyboru.
kierunek pokretla wyboru] 2 — Upewnij sig, ze pokretto wyboru znajduje si¢
w prawidtowym potozeniu i nie jest uszkodzone.
1205 Torque settings [Ustawienia momentu] 1 — Nieprawidlowe ustawienie momentu: moment ob-
rotowy jest wiekszy niz charakterystyki narzedzia.
2 — Poroéwnaj ustawienia Pset z charakterystykami na-
rzedzia.
1206 Speed settings [Ustawienia predkosci] 1 — Nieprawidlowe ustawienie predkosci: predkos¢ jest
wicksza niz charakterystyki narzedzia.
2 — Poréwnaj ustawienia Pset z maksymalng predko-
$cig narzegdzia.
1210 Invalid Pset selected [Wybrano niewlasciwy 1 — Wybrany Pset nie odpowiada Pset dostgpnym do
Pset] wyboru w procesie montazu.
1211 Invalid trigger configuration [Nieprawidtowa 1 — Narzedzie podtaczone do systemu nie jest wyposa-
konfiguracja spustu] zone w spust wymagany w konfiguracji spustu.
2 — Dostosuj konfiguracj¢ spustu do narzedzia lub za-
stap narzgdzie zgodnym z konfiguracja spustu.
1224 IGBT too hot [Wys Temp IGBT] 1 — Zbyt wysoka temperatura obwoddéw energoelektro-
niki.
2 — Poczekad na ostygnigcie systemu.
1251 No Pset selected [Nie wybrano Pset] 1 — Nie wybrano Pset.
2 — Wybierz Pset.
1270 Time settings [Ustawienia czasu] 1 — Nieprawidlowe ustawienie czasu|2 — Porowna usta-
wienie czasu z prawidtowymi warto$ciami czasu
WO010 Tool calibration expired [Kalibracja narzedzia 1 — Kalibracja narzedzia wygasta.
wygasta] 2 — Nalezy przeprowadzi¢ kalibracje narzg¢dzia, aby za-
pewni¢ doktadnos¢ pomiarow.
w028 Battery tool version error [Blad wersji akumula- 1 — Wersja akumulatora narzedzia i wersja systemu nie
tora narzedzia] sa zgodne.
WO030 Niski poziom akumulatora. 1 — Niski poziom akumulatora.
2 — Nataduj akumulator.
w033 Tool time error [Blad czasu narzg¢dzia] 1 — Czas w narzedziu ustawiono nieprawidtowo. Wy-
niki dokregcania nie beda oznaczone stemplem czaso-
wym.
2 — Podlacz narzgdzie do systemu, aby ustawic¢ date
i godzing.
W036 Tool memory full [Pamig¢¢ narzedzia petna] 1 — Pamig¢ narzgdzia jest petna.
2 — Podtacz narzedzie do systemu, aby zwolni¢ pa-
mig¢.
W062 Overload of torque [Przecigzenie momentem| 1 — Przecigzenie momentem (mozliwa przyczyna to
proba dokrecenia juz dokreconej $ruby).
2 — Upewnij sig, ze kabel narz¢dzia nie jest uszkodzo-
ny.
w212 Result not stored [Nie zapisano wyniku] 1 — Zapisanie wyniku dokregcenia w systemie jest nie-
mozliwe.
2 — Skontaktuj si¢ z przedstawicielem Desoutter w celu
uzyskania pomocy.
W216 Current high [Wys. natez. pradu] 1 — Przekroczono maksymalny prad.
2 — Skontaktuj si¢ z przedstawicielem Desoutter w celu
uzyskania pomocy.
W267 Result transfer error [Blad przesytania wyniku] Blad przesytania wyniku.
03.2021 27132
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Numer Opis Procedura
E007 Motor too hot [Silnik zbyt goracy] 1 — Narzedzie jest zablokowane, poniewaz osiaggnieta
zostata maksymalna temperatura silnika.
2 — Narzedzie pozostanie zablokowane do czasu, gdy
temperatura powrdci do normalnej wartosci.
E008 Tool angle fault [Blad konta narz.] 1 — Wykryto problem z czujnikiem kata narzedzia.
2 — Narzedzie wymaga konserwacji.
E009 Tool invalid parameters [Nieprawidlowe para- 1 — Sprawdz zgodno$¢ narzedzia.
metry narze¢dzia) 2 — Pamig¢ narzg¢dzia nie moze zosta¢ odczytana lub
jest nieprawidlowa.
3 — Narzedzie wymaga konserwacji. Jesli btad wystapi
ponownie, skontaktuj si¢ z przedstawicielem Desoutter
w celu uzyskania pomocy.
EO012 Tool EEPROM error [Btad EEPROM narzedzia] 1 — Pamig¢¢ narzgdzia nie moze zosta¢ odczytana lub
jest nieprawidtowa.
2 — Narzedzie wymaga konserwacji. Jesli blad wystapi
ponownie, skontaktuj si¢ z przedstawicielem Desoutter
w celu uzyskania pomocy.
EO18 Torque out of range! [Moment poza zakresem]| 1 — Moment docelowy jest poza maksymalnym mo-
mentem narzg¢dzia.
2 — Poréwnaj ustawienia Pset z charakterystykami na-
rzgdzia.
E029 The battery is empty [Wyczerpany akumulator] 1 — Akumulator jest rozladowany. Nie mozna przepro-
wadzi¢ dokre¢cania za pomoca narzedzia.
2 — Nataduj akumulator.
E031 Battery error [Btad akumulatora] 1 — Nieprawidtowe napigcie akumulatora. Nie mozna
przeprowadzi¢ dokrecania za pomoca narzgdzia.
2 — Nataduj akumulator. Jesli problem wystapi ponow-
nie, wymien akumulator.
E032 Tool display error [Blad wyswietlacza narze- 1 — Nieprawidtowe dziatanie wys$wietlacza narzgdzia.
dzia] 2 — Skontaktuj si¢ z przedstawicielem Desoutter w celu
uzyskania pomocy.
E034 Tool memory error [Btad pamigci narzedzia] 1 — Pamig¢ narzedzia nie dziata prawidlowo.
2 — Skontaktuj si¢ z przedstawicielem Desoutter w celu
uzyskania pomocy.
E035 Tool memory locked [Blokada pamieci narze- 1 — Zablokowano pamie¢ narzedzia, aby zabezpieczy¢
dzia] stare dane przed nadpisaniem.
2 — Podtacz narzedzie do komputera za posrednictwem
eDOCK, aby uzyska¢ dostep do wczeéniejszych da-
nych.
E037 Tool trigger error [Btad spustu narzedzia] 1 — Spust narzedzia nie dziata prawidtowo.
2 — Sprawdz i wyczys$¢ spust. Jesli btad wystapi po-
nownie, skontaktuj si¢ z przedstawicielem Desoutter
w celu uzyskania pomocy.
E045 Abnormal battery voltage [Nieprawidlowe na- 1 — Sprawdz akumulator.
pigcie akumulatora] 2 — Przyczyna btgdu moze by¢ nieprawidlowe dziata-
nie tadowarki lub koniec okresu zywotnosci akumula-
tora.
E047 Battery is too low [Zbyt niski poziom akumula- 1 — Sprawdz akumulator.
tora] 2 — Jesli problem wystapi ponownie, wymien akumula-
tor.
E048 Battery type not allowed [Niedozwolony typ 1 — Niedozwolony typ akumulatora.
akumulatora] 2 — Zmien akumulator lub konfiguracje.
E223 Drive init error [Btad inicj. napedu] 1 — Usterka oprogramowania.
2 — Ponownie uruchom system.
3 — Jesli btad wystapi ponownie, skontaktuj si¢
z przedstawicielem Desoutter w celu uzyskania pomo-
cy.
28132 03.2021
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Numer Opis Procedura

E227 Motor stalled [Utknigcie Silnika] 1 — Utknigecie silnika (mozliwe przyczyny to brak fazy,
nieprawidtowe strojenie silnika lub usterka obwodow
energoelektronicznych).
2 — Sprébuj ponownie.
3 — Jesli btad wystapi ponownie, skontaktuj si¢
z przedstawicielem Desoutter w celu uzyskania pomo-
cy.

E228 Drive error [Blad napedu] 1 — Usterka oprogramowania.
2 — Ponownie uruchom system.
3 — Jesli btad wystapi ponownie, skontaktuj si¢
z przedstawicielem Desoutter w celu uzyskania pomo-
cy.
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Ttumaczenie oryginalnej instrukcji

Zatozona w 1914 firma Desoutter Industrial Tools z siedzibg we Francji to globalny lider w produkciji
elektrycznych i pneumatycznych narzedzi montazowych stuzgcych w wielu réznych zastosowaniach
montazowych i przemystowych, np. lotnictwie i kosmonautyce, motoryzaciji, obstudze lekkich i ciezkich
pojazdéw, naprawach terenowych i ogélnych zastosowaniach przemystowych.

Firma Desoutter oferuje bogaty wybér rozwigzan — narzedzi, ustug i projektow — dostosowanych do
okreslonych wymagan klientéw lokalnych i globalnych w ponad 170 krajach.

Firma projektuje, wykonuje i dostarcza innowacyjne narzedzia przemystowe wysokiej jakosci, wtgczajgc

pneumatyczne i elektryczne wkretarki, zaawansowane narzedzia montazowe, zaawansowane jednostki
wiertnicze, silniki pneumatyczne i uktady pomiaru momentu obrotowego.

Wiecej informacji mozna uzyska¢ na stronie www.desouttertools.com

More Than Productivity
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