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/A WARNING
Read all safety warnings and instructions

Failure to follow the safety warnings and instructions may result in
electric shock, fire and/or serious injury.

Save all warnings and instructions for future reference
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Reaction bar EN Product information

Product information

Square bracket

The square bracket is used as a mounting plate to keep the driving shaft of a tool in a fixed position during assembly .
The square bracket is either welded to or attached with screws to the assembly fixture.

The square bracket is delivered without drilled holes. If holes for screw joints are needed, follow the recommenda-
tions in this supplement.

General Information

A WARNING Risk of Property Damage or Severe Injury

Ensure that you read, understand and follow all instructions before operating the tool. Failure to follow all the
instructions may result in electric shock, fire, property damage and/or severe bodily injury.

» Read all Safety Information delivered together with the different parts of the system.
» Read all Product Instructions for installation, operation and maintenance of the different parts of the system.
» Read all locally legislated safety regulations regarding the system and parts thereof.

» Save all Safety Information and instructions for future reference.

Website

Information concerning our Products, Accessories, Spare Parts and Published Matters can be found on the Chicago
Pneumatic website.

Please visit: www.cp.com.
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Service EN Reaction bar

Service
Maintenance instructions

Maintenance

If the reaction bar is used daily, do a visual inspection every day of the sensitive areas, for example near the center
hole and at the thinnest part of the reaction bar.

Always replace a damaged part.

4 © Chicago Pneumatic - 6159923750



Reaction bar EN

Installation

Installation

Installing the reaction bar

1. Attach the reaction bar to the tool and insert the retaining ring into the groove to hold the reaction bar in place.

For 325 Nm bar use a nut with a screwing torque of 70 Nm.

2. Attach the socket to the square drive. Make sure to insert the locking pin through the socket and square drive
according to the illustration.

Installation instructions

Position of holes, screw quality and size

Drill four equally positioned holes in each corner of the square bracket. The radial distance shall be equal or greater

than the value according to the table.

5 Q

Max T Nm

Always use 12.9 quality screws, for example type MC6S.
Choose the screw size by:
+ the max rated torque of the square bracket

* the radial distance r,

min

Max rated torque - T (Nm) I i (MmM) Size of screw
325 >35 M6 (1/4 UN)
>40 MS5 (#10 UN)
1300 >35 M8 (5/16 UN)
>40 M6 (1/4 UN)
2600 >35 M10 (7/16UN)
>40 MS (5/16 UN)
4100 >50 M10 (7/16UN)
>65 M8 (5/16 UN)

© Chicago Pneumatic - 6159923750



Installation EN Reaction bar

Max rated torque - T (Nm) I i (Mm) Size of screw
8100 >60 M12 ( 1/2UN)
>80 M10 (7/16UN)

6 © Chicago Pneumatic - 6159923750



Reaction bar EN Operation

Operation

Operating the tool with reaction bar

1. Attach the tool to the application.
2. A WARNING Be aware that the reaction bar will turn in the opposite direction to the tool.

By using the reverse lever, the tool can be operated in both clockwise and counter-clockwise directions.

3. Make sure the tool is placed in the correct position on the work surface as described in the picture. The end sur-
face of the reaction bar and the socket/nut must be aligned. Make sure that the foot of the reaction bar hits the
center of the nut that takes the reaction force.

4. A WARNING Never put your hand on or close to the reaction bar while the tool is being used.

K
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Reaction bar FR Informations produit

Informations produit

Plaque rectangulaire

Le support carré est utilisé comme platine de montage pour maintenir I'axe d'entrainement de I'outil en position fixe
pendant I'opération d'assemblage. Le support carré est soit soudé soit vissé a 1'ensemble de montage.

Le support carré est fourni sans percages. Si des pergages sont nécessaires parce que le support doit étre vissé, res-
pecter les conseils figurant dans ce supplément.

Informations générales
A AVERTISSEMENT Risque de dégits matériels ou d'accidents graves

Veiller a lire, assimiler I'ensemble des instructions avant d'utiliser 1'outil. Le non-respect de 1'ensemble des ins-
tructions peut entrainer un choc électrique, un incendie, des dégats matériels ou un accident corporel grave.

» Lisez toutes les consignes de sécurité fournies avec les différentes parties du systéme.
» Lisez toutes les notices d'installation, d'exploitation et de maintenance des différentes parties du systéme.

» Lisez I’ensemble de la réglementation locale concernant le systéme et les différentes parties qui le com-
posent.

» Conservez l'ensemble des instructions et consignes pour pouvoir les consulter ultérieurement.

Site web

Des informations a propos de nos Produits, Accessoires, Pieces de rechange et Documentation sont disponibles sur le
site Web de Chicago Pneumatic.

Veuillez consulter : www.cp.com.
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Maintenance FR Reaction bar

Maintenance
Consignes de maintenance

Entretien

Si le toc de réaction est utilisé quotidiennement, effectuez chaque jour une inspection visuelle des zones sensibles,
par exemple prés du trou central et au niveau de la partie la plus fine du toc de réaction.

Toujours remplacer une piece endommageée.

10 © Chicago Pneumatic - 6159923750



Reaction bar FR Installation

Installation

Installation du toc de réaction

1. Fixer le toc de réaction a l'outil et insérer I'anneau de retenue dans la rainure pour maintenir le toc de réaction
en place.

2. Fixer la douille sur le carré d'entrainement. Veiller a insérer la goupille de blocage a travers la douille et le car-
ré d'entrainement comme illustré.

Instructions d'installation

Emplacement des trous, qualité et dimension des vis

Percer quatre trous situés a égale distance dans chaque coin du support carré. La longueur du rayon doit étre égale ou
supérieure a la valeur indiquée dans le tableau.

5 Q

Max T Nm

Toujours utiliser des vis de qualité 12.9, par exemple de type MC6S.
Choisir la dimension des vis par :
* le couple nominal maxi. du support carré

e lerayonr,,

Couple nominal maxi. - T(Nm) I i (MmM) Dimension de la vis
325 >35 M6 (1/4 UN)

>40 M5 (n° 10 UN)
1300 >35 M8 (5/16 UN)

>40 M6 (1/4 UN)
2600 >35 M10 (7/16UN)

>40 MS (5/16 UN)
4100 >50 M10 (7/16UN)

>65 M8 (5/16 UN)

© Chicago Pneumatic - 6159923750 11



Installation FR Reaction bar

Couple nominal maxi. - T(Nm) I i (Mm) Dimension de la vis
8100 >60 M12 (1/2UN)
>80 M10 (7/16UN)
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Reaction bar FR Fonctionnement

Fonctionnement

Utilisation de l'outil avec un toc de réaction

I.
2.

4,

Raccorder 1'outil a l'application.

A AVERTISSEMENT Ne pas oublier que le toc de réaction tournera en sens contraire de 1'outil.

En utilisant le levier d'inversion du sens de marche, il est possible de faire fonctionner I'outil dans le sens des
aiguilles d'une montre et en sens inverse.

S'assurer que 1'outil est placé dans la bonne position sur la surface de travail, comme décrit sur l'illustration. La
surface d'extrémité du toc de réaction et la douille ou I'écrou doivent étre alignés. S'assurer que le pied du toc
de réaction heurte le centre de 1'écrou qui doit reprendre la force de réaction.

A AVERTISSEMENT Ne jamais poser la main sur le toc de réaction ou a proximité de celui-ci pen-
dant I'utilisation de I'outil.

1]
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Reaction bar DE Produktinformation

Produktinformation

Vierkantaufnahme

Die Vierkantplatte dient als Montagehilfe, um den Schraubschaft eines Werkzeugs bei der Montage in einer festen
Position zu halten. Die Vierkantplatte wird entweder an der Montagevorrichtung angeschraubt oder angeschweif3t.

Bei Auslieferung enthélt die Vierkantplatte keine Bohrlocher. Falls Bohrungen fiir Schraubverbindungen benétigt
werden, verweisen wir auf die Empfehlungen in dieser Ergdnzung.

Allgemeine Informationen

A WARNUNG Gefahr von Sachschiden oder schweren Verletzungen

Stellen Sie vor Einsatz des Werkzeugs sicher, dass Sie alle Anleitungen lesen, verstehen und befolgen. Nichtbe-
achtung der Anweisungen kann zu Stromschlag, Brand, Sachschéden und/oder schweren Korperverletzungen

fithren.
» Lesen Sie alle Sicherheitsinformationen, die zusammen mit den unterschiedlichen Systembestandteilen mit-
geliefert wurden.

» Lesen Sie alle Produktanweisungen fiir die Installation, den Betrieb und die Wartung der unterschiedlichen
Systembestandteile.
» Lesen Sie alle vor Ort geltenden Sicherheitsbestimmungen hinsichtlich des Systems und seiner Bestandteile.

» Bewahren Sie alle Sicherheitsinformationen und Anweisungen zur kiinftigen Verwendung auf.

Website
Informationen zu unseren Produkten, Zubehor, Ersatzteilen und Veroffentlichungen finden Sie auf der Internetseite
von Chicago Pneumatic.

Besuchen Sie: www.cp.com.

© Chicago Pneumatic - 6159923750 15
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Wartung DE Reaction bar

Wartung
Wartungsanweisungen

Service

Wenn der Gegenhalter tiglich verwendet wird, fithren Sie tdglich eine Sichtpriifung der empfindlichen Bereiche
durch, beispielsweise in der Néhe der mittleren Bohrung und an der schmalsten Stelle des Gegenhalters.

Ersetzen Sie beschidigte Teile immer.
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Reaction bar DE Installation

Installation

Einbau des Gegenhalters

1. Den Gegenhalter am Werkzeug anbringen und den Sicherungsring in die Nut einsetzen, um so den Gegenhalter
ausreichend zu sichern.

2. Die Stecknuss am Abtriebsvierkant anbringen. Sicherstellen, dass der Sicherungsstift wie in der Abbildung dar-
gestellt durch die Stecknuss und den Abtriebsvierkant gefiihrt wird.

Montageanleitung

Positionen der Bohrungen, Schraubenqualitidt und -groRe

Bohren Sie vier gleichmidBig verteilte Locher in jeder Ecke der rechteckigen Aufnahmeplatte. Der radiale Abstand
sollte mindestens dem Wert in der Tabelle entsprechen.

5 Q

Max T Nm

Verwenden Sie immer Schrauben der Qualitdt 12.9, beispielsweise vom Typ MC6S.
Waihlen Sie die Schraubengrof3e anhand der folgenden Faktoren aus:
* maximal zuldssiges Drehmoment der rechteckigen Aufnahmeplatte

e radialer Abstand r

min

Max. zulissiges Drehmoment - T

(Nm) I i (MmM) Schraubengrofie
325 >35 M6 (1/4 UN)
>40 MS5 (#10 UN)
1300 >35 M8 (5/16 UN)
>40 M6 (1/4 UN)
2600 >35 M10 (7/16 UN)
> 40 MS (5/16 UN)
4100 >50 M10 (7/16 UN)

© Chicago Pneumatic - 6159923750 17
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18

Max. zuliissiges Drehmoment - T

(Nm) r i (Mmm) Schraubengrofie
>65 M8 (5/16 UN)

8100 >60 M12 (1/2 UN)
>80 M10 (7/16 UN)
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Reaction bar DE Bedienung

Bedienung

Betrieb des Werkzeugs mit Gegenhalter

1. Das fiir die Anwendung entsprechende Werkzeug verwenden.

2. A WARNUNG Bitte beachten Sie, dass sich der Gegenhalter in entgegengesetzter Richtung zum
Werkzeug drehen wird.

Durch Verwendung des Umsteuerhebels kann das Werkzeug sowohl im als auch gegen den Uhrzeigersinn lau-
fen.

3. Sicherstellen, dass das Werkzeug korrekt auf der Arbeitsflache positioniert wird (siehe Abbildung). Die Endfla-
che des Gegenhalters muss korrekt mit der Stecknuss/Mutter ausgerichtet sein. Sicherstellen, dass der Ful3 des
Gegenbhalters auf die Mitte der Mutter trifft, die die Reaktionskraft aufnimmt.

4. A WARNUNG Die Hiinde wihrend der Verwendung des Werkzeugs niemals in die Nihe des Gegen-

halters bringen.

1]
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Reaction bar ES Informacion del producto

Informacién del producto

Soporte cuadrado

El soporte cuadrado se utiliza como placa de montaje para mantener el eje de accionamiento de una herramienta en
una posicion fija durante el montaje. El soporte cuadrado se suelda o se fija con tornillos al dispositivo de montaje.

El soporte cuadrado se suministra sin orificios taladrados. Si se necesitan orificios para juntas atornilladas, siga las
recomendaciones indicadas en este suplemento.

Informacion general

A ADVERTENCIA Riesgo de daiios a la propiedad y de lesiones graves

Asegurese de leer, entender y seguir todas las instrucciones antes de utilizar la herramienta. Si no se siguen todas
las instrucciones, pueden producirse descargas eléctricas, incendios, dafios a la propiedad y/o lesiones personales
graves.

» Lea toda la informacion de seguridad suministrada con las diferentes partes del sistema.

» Lea todas las instrucciones del producto para la instalacion, el uso y el mantenimiento de las diferentes
partes del sistema.

» Lea todas las normas sobre seguridad legisladas de forma local relacionadas con el sistema y las partes del
mismo.

» Guarde todas las instrucciones y la informacion de seguridad para futuras consultas.

Sitio de Internet

Puede encontrar informacion relacionada con nuestros productos, accesorios, piezas de repuesto y material impreso
en el sitio web Chicago Pneumatic.

Visite: www.cp.com.

© Chicago Pneumatic - 6159923750 21


http://www.cp.com

Servicio ES Reaction bar

Servicio
Instrucciones de mantenimiento

Mantenimiento

Si la barra de reaccion se utiliza a diario, realice una inspeccion de las zonas sensibles cada dia, por ejemplo, cerca
del orificio central y en la parte mas fina de la barra de reaccion.

Sustituya siempre una pieza daiada.
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Reaction bar ES Instalacion

Instalacion

Instalar la barra de reaccion

1. Instale la barra de reaccion en la herramienta e inserte el anillo de retencion en la ranura para sujetar la barra de
reaccion en su posicion.

2. Instale la boca en el cuadradillo de arrastre. Asegurese de introducir el pasador de bloqueo a través de la boca y
del mango cuadrado segun se indica en la ilustracion.

Instrucciones de instalacion

Posicion de los orificios, calidad y tamaio de los tornillos

Taladre cuatro orificios en la misma posicion en cada esquina del soporte cuadrado. La distancia radial debe ser igual
o superior al valor indicado en la tabla.

5 Q

Max T Nm

Utilice siempre tornillos de calidad 12.9, por ejemplo, tipo MC6S.
Seleccione el tamafio del tornillo segun:
* el par nominal max. del soporte cuadrado

* la distancia radial r,

min

El par nominal maximo - T (Nm) I i (MmM) Tamaiio del tornillo
325 >35 M6 (1/4 UN)
>40 M5 (#10 UN)
1300 >35 M8 (5/16 UN)
>40 M6 (1/4 UN)
2600 >35 M10 (7/16UN)
>40 MS (5/16 UN)
4100 >50 M10 (7/16UN)
>65 M8 (5/16 UN)
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Reaction bar

El par nominal méaximo - T (Nm) I i (Mm) Tamaiio del tornillo
8100 >60 M12 ( 1/2UN)
>80 M10 (7/16UN)

24
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Reaction bar ES Funcionamiento

Funcionamiento

Utilizacion de Ia herramienta con la barra de reaccion

Sujete la herramienta a la aplicacion.

A ADVERTENCIA La barra de reaccion girara en direccion opuesta a la herramienta.

Utilizando la palanca de inversion, la herramienta puede utilizarse hacia la derecha y hacia la izquierda.

3. Asegtrese de que la herramienta esta colocada en la posicion correcta sobre la superficie de trabajo como des-
cribe la imagen. La superficie de extremo de la barra de reaccion y la llave/tuerca tienen que estar alineados.
Asegurese de que el pie de la barra de reaccion alcance el centro de la tuerca que recibe la fuerza de reaccion.

4.

1]

A ADVERTENCIA No coloque la mano sobre la barra de reaccién o cerca de ella cuando la herra-
mienta esté funcionando.

© Chicago Pneumatic - 6159923750 25
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Reaction bar IT Informazioni sul prodotto

Informazioni sul prodotto

Staffa quadrata

La staffa quadrata ¢ utilizzata come piastra di fissaggio per mantenere l'albero motore di un utensile in posizione fis-
sa durante 'assemblaggio. La staffa quadrata ¢ o saldata oppure fissata con viti alla struttura di montaggio.

La staffa quadrata ¢ fornita senza fori perforati Se servono dei fori per giunti a vite, seguire le indicazioni contenute
in questo supplemento.

Informazioni generali

A ATTENZIONE Rischio di danni o lesioni gravi

Assicurarsi di leggere, comprendere e seguire tutte le istruzioni prima di usare I'utensile. La mancata osservanza
delle istruzioni puod provocare scosse elettriche, incendi, danni e/o gravi lesioni personali.

» Leggere tutte le Informazioni di sicurezza in dotazione ai diversi componenti del sistema.

» Leggere tutte le Istruzioni sul prodotto relative all'installazione, al funzionamento ¢ alla manutenzione dei
diversi componenti del sistema.

» Leggere tutte le normative locali di sicurezza che riguardano il sistema e suoi componenti.

» Conservare tutte le Informazioni di sicurezza e le istruzioni per consultarle eventualmente in futuro.

Sito web
11 sito web Chicago Pneumatic offre informazioni su prodotti, accessori, parti di ricambio e pubblicazioni.

Visita: www.cp.com.

© Chicago Pneumatic - 6159923750 27
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Assistenza IT Reaction bar

28

Assistenza

Istruzioni per la manutenzione

operativa

Se la barra di reazione viene utilizzata quotidianamente, eseguire un controllo visivo giornaliero delle aree sensibili,
ad esempio vicino al foro centrale e nelle parti piu sottili della barra di reazione.

Sostituire sempre le parti danneggiate.

A
)
A
AY
O <. O f“
“~. Al
~~“?

© Chicago Pneumatic - 6159923750



Reaction bar IT Installazione

Installazione

Installare Ia barra di reazione

1. Fissare la barra di reazione all'utensile ed inserire ed inserire I'anello di ritegno nella scanalatura per tenere in
posizione la barra di reazione.

2. Fissare la bussola all'attacco quadrato. Accertarsi di inserire il perno di blocco attraverso la bussola e l'attacco
quadrato come illustrato in figura.

Istruzioni di installazione

Posizione dei fori, qualita e dimensioni delle viti

Praticare quattro fori equamente posizionati in ciascun angolo della staffa quadrata. La distanza radiale deve essere
uguale o superiore al valore indicato in tabella.

5 Q

Max T Nm

Usare sempre viti di qualita 12,9, ad esempio il tipo MC6S.
Scegliere le dimensioni delle viti in base a:
* la coppia nominale massima della staffa quadrata

 la distanza radiale r,

min

Coppia nominale max.: T(Nm) I i (MmM) Dimensione della vite
325 >35 M6 (1/4 UN)
>40 M5 (#10 UN)
1300 >35 M8 (5/16 UN)
>40 M6 (1/4 UN)
2600 >35 M10 (7/16UN)
>40 MS (5/16 UN)
4100 >50 M10 (7/16UN)
>65 M8 (5/16 UN)
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Coppia nominale max.: T(Nm) I i (Mm) Dimensione della vite
8100 >60 M12 (1/2UN)
>80 M10 (7/16UN)

30 © Chicago Pneumatic - 6159923750



Reaction bar IT Funzionamento

Funzionamento

Funzionamento dello strumento con la barra di reazione

1.  Fissare l'utensile per il tipo di utilizzo.

2. A ATTENZIONE Prestare attenzione; la barra di rezione girera in senso opposto all'utensile.

Con la leva d'inversione, I'utensile pud essere usato sia in senso orario che antiorario.

3. Accertarsi che l'utensile si trovi nella posizione corretta sulla superficie di lavoro come descritto in figura. La
superficie all'estremita della barra di reazione e la presa/dado devono essere allineati. Assicurarsi che il piede
della barra di reazione colpisca il centro del dado sottoposto alla forza di reazione.

4. A ATTENZIONE Non avvicinare mai le mani alla barra di reazione durante 1'uso dell'utensile.

K
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Reaction bar SV Produktinformation

Produktinformation

Fyrkantsféste

Fyrkantsfistet anvinds som en monteringsplatta for att halla ett verktygs drivaxel i en fast position under montering-
en. Fyrkantsféstet fasts i monteringsfixturen antingen att genom svetsas eller med skruvar.

Fyrkantsfastet levereras utan forborrade hal. Om det behdvs hal till skruvar, sa folj rekommendationerna i denna bila-
ga.

Allmén information

A VARNING Risk for materiella skador eller allvarliga personskador

Se till att du ldser, forstar och foljer alla instruktioner innan du anvénder verktyget. Om inte alla instruktioner
foljs, kan det leda till elstdtar, brand materiella skador och/eller allvarliga personskador.

» Lais all sdkerhetsinformation levereras tillsammans med de olika delarna i systemet.
» Lis alla produktinstruktioner for installation, drift och underhéll av de olika delarna i systemet.
» Lis alla lokala lagstiftade sdkerhetsforeskrifter nir det géller systemet och delar till dessa.

» Spara all information och alla instruktioner for framtida referens.

Webbplats

Information om vara produkter, tillbehor, reservdelar och publicerade drenden hittar du pa webbplatsen for Chicago
Pneumatic

Besok: www.cp.com.
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Service
Underhallsanvisningar
Underhall

Om mothéllet anvinds dagligen ska du varje dag gora en visuell kontroll av de kinsliga omradena, till exempel i nir-
heten av mothéllets mitthal och tunnaste delar.

Byt alltid ut skadade delar.
o) @ Q 0
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Reaction bar SV

Installation

Installation

Montering av mothallet

1. Fast mothallet i verktyget och sétt in stoppringen i sparet for att halla mothallet pa plats.
2. Fast sockeln i fyrkantsenheten. Se till att sdtta in laspinnen i sockeln och fyrkantsenheten enligt bilden.

Installationsanvisningar

Halens positioner och skruvarnas kvalitet och -storlek

Borra fyra hal med samma position i vart och ett av fyrkantsféstets horn. Det radiella avstandet ska vara lika med el-

ler stOrre 4n vérdet i tabellen.

Max T Nm

Anvind alltid skruvar av 12.9-kvalitet, exempelvis MC6S.
Vilj skruvstorlek enligt:
» max tilldtet moment for fyrkantsféstet

e det radiella avstandet r,

min

max tillitet moment — T (Nm) I'pin (MM) Skruvstorlek
325 >35 M6 (1/4 UN)
>40 M5 (#10 UN)
1300 >35 M8 (5/16 UN)
>40 M6 (1/4 UN)
2600 >35 M10 (7/16 UN))
>40 M8 (5/16 UN)
4100 >50 M10 (7/16 UN))
>65 M8 (5/16 UN)
8100 >60 M12 (1/2 UN)

© Chicago Pneumatic - 6159923750
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Installation SV Reaction bar

max tillaitet moment — T (Nm) I'pin (MM) Skruvstorlek
>80 M10 (7/16 UN))
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Reaction bar SV Anvéandning

Anvandning

Anviénda verktyget med mothall

1. Montera verktyget till applikationen.
2. A VARNING Var medveten om att mothéallet vrids i motsatt riktning till verktyget.

Genom att anvianda backreglage kan verktyget anvéndas i bade medurs och moturs riktningar.

3. Kontrollera att verktyget ir placerat i korrekt lige pa arbetsytan enligt bildens beskrivning. Andytan av mothal-
let och uttaget/muttern maste anpassas. Se till att foten av mothallet trdffar mitt i muttern som tar emot reak-

tionskraften.
4. A VARNING Hall aldrig hinderna i nidrheten av mothallet néir verktyget anvinds.

K
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Reaction bar RU UHdopmaumsa o npoaykre

NHdopmauua o npoaykre

KeadpammHasi ckoba

Ksanparnas ckoba uConb3yeTcs B KadecTBE MOHTaKHOMN TUTACTUHBI IS Yep KaHUs IIPUBOJHOTO Bajla HHCTPYMEH-
Ta B (PUKCUPOBAHHOM II0JIOKEHUH BO BpeMsi cOopku. KBajpaTHas cko0a IpruBapuBaeTCs WIIM KPEUTCS BUHTAMH K

MOHTa)XHOMY Y31y.

Ksanparnas ckoba mocraBisieTcs: 0e3 IpocBeplieHHBIX 0TBepcTuii. Eciii TpeOyroTest 0TBepCTHs ISl BAHTOBBIX CO-
eMHEHW, COO0aliTe peKOMEHIAINH, TPUBEICHHBIC B JAHHOM MIPUJIOKCHUH.

O6uwue ceedeHus
A NPEAYHNPEXIEHUE OnacHocTs MaTEPUATbHOIO Yillep6a U TPaBM

[epen HaYaIOM SKCIUTyaTalM HHCTPYMEHTA 00s13aTeIbHO IpounTaiiTe Bce MHCTpYKuuu. HecoOmoneHue
WHCTPYKIMH MOKET IPUBECTH K OPAKEHHIO AIIEKTPHUECKUM TOKOM, OXKapy, MaTepuaibHOMY yIepOy H/uiu
CEpbE3HBIM TPaBMaM.

» [IpouTtnte nHPpOPMANHNIO IO GE30MACHOCTH, TOCTABIIAEMYIO BMECTE C PA3TMIHBIMHU YaCTSIMH CHCTEMBI.

| 2 HpO‘{TI/ITe BCC l/IHCprKLII/II/l 10 MOHTa)Ky, 3KcnnyaTau1/m u TeXHI/I'-IeCKOMy OGCHy)KI/IBaHl/IIO pa3nmtm1;1x qa-
CTEH CUCTEMBIL.

> HpO‘ITI/ITe BCC MCCTHBIC 3aKOHOAATCIbHBIC MTPCANTNCAHNS B OTHOICHHUN CUCTCMBI U €€ qacTel.

» CoxpaHuTe BCIO MH)OPMAIMIO U YKa3aHHUs 110 TEXHUKE 0E30MacHOCTH JUIsl CIIPAaBKU Ha Oyyniee.

Beb-canT

Ha Be6-caiite Chicago Pneumatic npencrasiena nHpoOpManys O HAINX U3AENUIX, TPUHAUICKHOCTSIX, 3aIIaCHBIX da-
CTSIX, a TAK)Ke TeYaTHbIE MaTePUaIbI.

[Tocerure: www.cp.com.
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O6cnyxuBaHue RU Reaction bar

O6cnyxunBaHue
Uncmpykyuu no mexo6enyxueaHuro

TexHu4yeckoe obecnyxmMBaHue

Ecnu peakTiBHAS IITaHTa UCTIONB3YETCA €KETHEBHO, CIEAYET KaKIBIH IeHb MPOBOINUTH BU3YAIbHYIO IPOBEPKY yB-
CTBHUTEJBHBIX 00JIaCTeH, HAIIpUMep, 00IacTe, paCIOI0KEHHBIX PSIOM C IICHTPAIBHBIM OTBEPCTHEM, M B CAMBIX
TOHKHX YacCTSX PEaKTHBHOM IITAHTH.

O0s13aTeNBHO 3aMEHSNTE MOBPCIKACHHYIO AC€TAb.
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Reaction bar RU YcTaHOBKa

YcTtaHoBKa

YcmaHoeka peakmueHoOU wmaHau

1. Ilpukpenure peakTUBHYIO IITAHTy K HHCTPYMEHTY U BCTaBbTE CTOMOPHOE KOJIBLIO B T1a3, 4TOOBI 3a(hUKCHPO-
BaTh LITAHTY HA MECTE.

2. YcraHOBHUTE TOJIOBKY Ha KBaJPAaTHBIA XBOCTOBUK. O053aTEIbHO BCTABHTE CTOMOPHBIN MTH(T Yepe3 FONOBKY
TIPUBOJTHOM CTEP’KEHb B COOTBETCTBUH C MILTIOCTPALIUEH.

UHcmpykuyuu no ycmaHoeke

Pa3melleHne oTBEpCTUIN, Ka4eCTBO U pasMep BUHTOB

[TpocBepauTe YeThIpe OTBEPCTHS HA PABHOM PACCTOSIHUY JPYT OT APYra B KaXKIOM YIJIy KBaJpaTHOH ckoObI. Pa-
JIMAJIBHOE PACCTOSHHE J0JDKHO OBITh PaBHO WM OOJIbINIE 3HAUEHHMS, TIPECTABICHHOTO B TaOJIHIIE.

5 Q

Max T Nm

Bcerna ucnionssyiite BUHTH kKadectBa 12.9, manpumep, T MC6S.
BeiGepure pa3mep BUHTOB I10:
* MaKCHMaJbHOMY HOMHHAIILHOMY KPYTSLIEMY MOMEHTY KBaJpPaTHOH CKOOBI

* paJnaTbHOMY PACCTOSIHHIO 00,

MAKCUMAJIBbHOMY HOMUHAJIBbHOMY

KkpyTsamemy momenTy — E (Hm) 00, (Mm) Pa3mep BuHTa

325 >35 M6 (1/4 UN)
>40 M5 10

1300 >35 M8 (5/16 UN)
>40 M6 (1/4 UN)

2600 >35 M10 (7/16UN)
>40 MS (5/16 UN)

4100 >50 M10 (7/16UN)
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YcTaHOBKa

RU

Reaction bar

42

MaKCUMAJIbHOMY HOMUHAJIbHOMY

kpyTsemy momenTy — E (Hwm) 06,,,, (Mm) Pa3mep BuHTa
>65 M8 (5/16 UN)

8100 >60 M12 ( 1/2UN)
>80 M10 (7/16UN)
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Reaction bar RU JdkcnnyaTtauus

kcnnyartaums

YHpaeneHue UHCMPYMEeHMOM C NoOMOoW,bro peakmueHo[l wmaHau

1. Iloaxiro4yuTe HHCTPYMEHT K CHCTEME.

2. A HOPEAYHPEXJIEHUE Umeiite B BUAY, YTO peaAKTUBHAS IITAHIA Oy1eT NOBOPAYUBATHLCS B
HanpaBJeHNH, IPOTHBOMOJI0KHOM BPallleHHI0 HHCTPYMeHTAa.

Hcnonp3ys peraar pesepca, MOXKHO paboTaTh HHCTPYMEHTOM B HAIPABJICHUH KaK 110 YaCOBO CTpENKe, TaK U
IIPOTUB Hee.

3. VY0eautech, YTO MHCTPYMEHT PACIIOJIOKEH Ha paboueii MOBEPXHOCTH B HaJUICKAIIEM IT0JI0)KEHHH, KaK M0Ka3a-
HO Ha pucyHke. TopreBas TOBEpXHOCTh PEAKTUBHON IITAHTH M T'OJIOBKA/TaliKa IOJKHBI OBITH BEIPOBHEHBI.
VYoenntech, 4TO OCHOBAHHME PEAKTUBHOH IITAHTH YIIUPACTCS B IEHTP FAKN, MIPUHUMAIONIEH CHITy PEaKInH.

4. A HNPEAYHPEXKIEHUE [1Ipu ncnoJib30BaHNU HHCTPYMEHTAa [J3anpelaeTcs pacnoyaratb pyKy Ha
PEeaKTUBHOM LITAHre WU BOJM3U Hee.
1]
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Reaction bar PL Informacje o produkcie

Informacje o produkcie

Wspornik kwadratowy

Wspornik kwadratowy stanowi plyte montazowg ustalajacg potozenie watu napedowego narzgdzia podczas montazu.
Wspornik kwadratowy jest przyspawany lub przy$rubowany do oprawy montazowe;j.

Wspornik kwadratowy jest dostarczony bez nawierconych otworow. Jesli niezbedne sa otwory na ztacza srubowe,
skorzystac z zalecen przedstawionych w tym dodatku.

Informacje ogdlne
A OSTRZEZENIE Ryzyko wystapienia szkéd materialnych lub powaznych obrazen ciala.

Przed rozpoczeciem uzytkowania narzgdzia nalezy przeczyta¢ ze zrozumieniem wszystkie instrukcje, a nastgp-
nie postgpowac zgodnie z nimi. Nieprzestrzeganie wszystkich instrukcji moze spowodowac porazenie pradem
elektrycznym, pozar, szkody materialne i/lub powazne obrazenia ciala.

» Nalezy przeczyta¢ wszystkie informacje dotyczace bezpieczenstwa dostarczone wraz réznymi czgsciami
systemu.

» Nalezy przeczytaé wszystkie instrukcje dotyczace instalowania, obstugi i konserwacji roznych czgsci syste-
mu.

» Nalezy przeczyta¢ wszystkie obowigzujace lokalnie przepisy bezpieczenstwa dotyczace systemu i jego czg-
$ci.

» Wszystkie informacje i instrukcje dotyczace bezpieczenstwa nalezy zachowa¢ do wykorzystania w przy-
sztosci.

Strona internetowa

Informacje o naszych produktach, akcesoriach, czgsciach zamiennych i publikacjach mozna odnalez¢ na stronie Chi-
cago Pneumatic.

Zapraszamy do odwiedzenia: www.cp.com.
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Serwis PL Reaction bar

Serwis
Wskazowki dotyczace konserwacji

Konserwacja

W przypadku codziennego uzytkowania drazka reakcyjnego nalezy codziennie przeprowadzaé kontrole wzrokowa
jego wrazliwych miejsc, np. w poblizu otworu centralnego i na najwezszych czgs$ciach drazka reakcyjnego.

Nalezy wymienia¢ uszkodzone czgsci.
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Reaction bar PL Instalacja

Instalacja

Instalacja drazka reakcyjnego

1.  Podlaczy¢ drazek reakcyjny do narzedzia i wsuna¢ pierScien ustalajacy w rowek w celu zamocowania drazka
reakcyjnego.

2. Zamocowac¢ nasadke do kwadratowej koncowki napedowe;j. Przetozy¢ kolek zabezpieczajacy przez nasadke i
kwadratowg koncowke napedowa zgodnie z zamieszczong ilustracja.

Instrukcje instalacyjne

Rozmieszczenie otworow, jakos¢ i rozmiar wkretow

Wywierci¢ cztery rownomiernie rozmieszczone otwory w kazdym rogu wspornika kwadratowego. Odlegtos¢ radial-
na powinna by¢ réwna lub wicksza od wartosci podanej w tabeli.

5 Q

Max T Nm

Nalezy stosowac wkrety o jakosci 12.9, np. typu MC6S.
Rozmiar wkretow nalezy dobra¢ wedtug:
* maksymalnego znamionowego momentu obrotowego wspornika kwadratowego

* odlegtosci radialnej r,;,

Maks. znamionowy moment obrotowy

-T (Nm) I i (MmM) Rozmiar wkretu
325 >35 M6 (1/4 UN)

> 40 M5 (10 UN)
1300 >35 M8 (5/16 UN)

>40 M6 (1/4 UN)
2600 >35 M10 (7/16UN)

> 40 MS (5/16 UN)
4100 >50 M10 (7/16UN)
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Instalacja PL

Reaction bar

48

Maks. znamionowy moment obrotowy

-T (Nm) r i (Mmm) Rozmiar wkretu
>65 M8 (5/16 UN)

8100 >60 M12 (1/2UN)
>80 M10 (7/16UN)
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Reaction bar PL Obstuga

Obstuga

Obstuga narzedzia z drazkiem reakcyjnym

1. Zamocowac narzgdzie odpowiednio do zastosowania.
2. A OSTRZEZENIE Nalezy pamietaé, ze drazek reakcyjny przemiesci sie w kierunku przeciwnym do
narzedzia.
Dzigki dzwigni zmiany kierunku obrotow narzedzie moze obracac si¢ zarowno w prawo, jak i w lewo.

3. Ustawi¢ narzedzie w odpowiedniej pozycji na powierzchni roboczej zgodnie z zamieszczong ilustracja. Konco-
we powierzchnie drazka reakcyjnego oraz nasadki/nakretki musza znajdowac si¢ w jednej ptaszczyznie. Spraw-
dzi¢, czy stopka drazka reakcyjnego dotyka srodka nakretki, na ktérg dziala sita reakcji.

4. A OSTRZEZENIE Podczas uzywania narzedzia nie wolno w Zadnym wypadku umieszczaé reki na lub
w poblizu drazka reakcyjnego.
1]
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Reaction bar SK Informacie o vyrobku

Informacie o vyrobku

Stvorhran

Stvorhran sa pouziva ako montaZzna platiia, aby zostal hnaci hriadel’ nastroja po¢as montéZe z nemennej polohe.
Stvorhran je bud’ prizvarany alebo pripevneny skrutkami k montdznemu upevneniu.

Stvorhran sa dodava bez vyvitanych otvorov. Ak st potrebné otvory na skrutkové spoje, postupujte podl’a odportéa-
ni v tomto dotatku.

VsSeobecné informacie

A VAROVANIE Riziko poSkodenia majetku alebo vaZne zranenie

Pred pouzitim nastroja sa uistite, ze ste si precitali, porozumeli a dodrziavate vSetky pokyny. Nedodrzanie vset-
kych pokynov méze spdsobit’ poranenie elektrickym pridom, poziar, poskodenie majetku a/alebo vazne zrane-

nie.
» Precitajte si vSetky bezpecnostné informacie dodavané spolu s réznymi cast’ami systému.
» Precitajte si vSetky produktové pokyny pre instalaciu, prevadzku a udrzbu rdznych Casti systému.
» Precitajte si vSetky miestne bezpecnostné predpisy, ktoré sa tykaju systému a jeho Casti.

» Uschovajte si vSetky bezpecnostné informdcie a pokyny pre buduce pouzitie.

Webova stranka
Informacie ohl'adne nasich vyrobkov, prislusenstva, ndhradnych dielov a zverejnenych materialov najdete na we-
bovej stranke Chicago Pneumatic.

Navstivte, prosim: www.cp.com.
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Servis SK Reaction bar

Servis

Pokyny pre udrzbu

Udrzba

Ak sa reak¢na ty¢ pouziva denne, kazdy den vykonajte vizualnu kontrolu citlivych oblasti, napriklad blizko stredné-
ho otvoru a v najtensej Casti reakénej tyce.

Poskodeny diel vzdy vymente

A
)
A
AY
0 nL.O5
“~.. \‘
~~‘?
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Reaction bar SK InStalacia

InStalacia
PouZivanie reakcnej tyce

1. Pripevnite reakéntl ty¢ k nastroju a vlozte poistny krizok do drazky, aby drzal reakénti ty¢ na mieste.

2. Nastrc¢ku upevnite do Stvorcového upinadla. Uistite sa, Ze ste poistny kolik vlozili cez nastrcku a Stvorcové upi-
nadlo podla obrazka.

Pokyny pre inStalaciu

Poloha otvorov, kvalita a velkost’ skrutiek

Vyviftajte Styri rovnako umiestnené otvory do kazdého rohu §tvorcového drziaka. Radialna vzdialenost’ ma byt rov-
naka alebo vécsia ako hodnota podla tabul’ky.

5 Q

Max T Nm

Vzdy pouzite skrutky s kvalitou 12.9, napriklad typ MC6S.
Vyberte velkost’ skrutky podla:
¢ max. menovitého momentu Stvorcového drziaka

* radidlnej vzdialenosti r,,,

Max menovity moment — T (Nm) I i (MmM) Velkost’ skrutky
325 >35 M6 (1/4 UN)
>40 M5 (#10 UN)
1300 >35 M8 (5/16 UN)
>40 M6 (1/4 UN)
2600 >35 M10 (7/16UN)
>4( M8 (5/16 UN)
4100 >50 M10 (7/16UN)
>65 M8 (5/16 UN)
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InStalacia SK Reaction bar

Max menovity moment — T (Nm) I i (Mm) Velkost’ skrutky
8100 >60 M12 ( 1/2UN)
>80 M10 (7/16UN)
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Reaction bar SK Prevadzka

Prevadzka

Obsluha nastroja s reak¢nou tyc¢ou
1.  Pripevnite nastroj k aplikacii.

2. A VAROVANIE Uvedomte si, Ze reakéna paka sa bude otiac¢at’ v opaénom smere ako nastroj.

Pomocou reverznej paky moézete nastroj prevadzkovat’ v pravoto¢ivom aj I'avoto¢ivom smere.

3. Uistite sa, Ze je nastroj umiestneny v spravnej polohe na pracovnom povrchu podl'a popisu na obrazku. Celo
reakénej tyCe a nastrcka/matica musia byt vyrovnané. Uistite sa, ze pitka reakénej tyCe nardza do stredu mati-
ce, ktora znasa reakcnu silu.

4. A VAROVANIE Nikdy nepoloZte vasu ruku na alebo blizko reak¢nej paky, pokym sa nastroj pouZiva.

K
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Reaction bar CS Informace o produktu

Informace o produktu

Ctyfhranny drzék

Ctythranny drzak se pouziva jako montazni deska k udrzeni hnaci hiidele nastroje v pevné poloze béhem montaze.
Ctythranny drzék je k montaznimu drzaku bud’ pfivaien, nebo pifipevnén Srouby.

Ctythranny drzak je dodavéan bez piedvrtanych otvorii. Pokud je nutné vyvrtat otvory pro §roubové spoje, dodrzte do-
poruceni uvedena v této piiloze.

VSeobecné informace
A VYSTRAHA Nebezpeti vzniku §kody na majetku a vaZného tirazu

Pred pouzitim nastroje se ujistéte, zda jste si preéetli veskeré pokyny, zda jim rozumite a zda je dodrzujete. Ne-
dodrzeni vSech pokynii miize mit za nasledek uraz elektrickym proudem, pozar, Skodu na majetku anebo vazny
uraz.

» Prectéte si veskeré bezpecnostni informace dodané s riznymi ¢astmi systému.
» Prectéte si veskeré produktové pokyny tykajici se instalace, obsluhy a tidrzby riznych ¢asti systému.
» Prectéte si veskeré zakonné bezpecnostni predpisy tykajici se systému a jeho ¢asti.

» Uschovejte veskeré bezpecnostni informace a pokyny pro budouci potiebu.

Webova stranka

Informace tykajici se nasich produkti, ptislusenstvi, ndhradnich dilt a publikovanych dokumentti naleznete na
webovych strankach spolec¢nosti Chicago Pneumatic.

Navstivte: www.cp.com.

© Chicago Pneumatic - 6159923750 57


http://www.cp.com

Servis CS Reaction bar

Servis

Pokyny k udrzbé

Udrzba

Pouziva-li se reakéni ty¢ denné, provadéjte kazdy den vizualni kontrolu citlivych oblasti, napt. v okoli sttedového ot-
voru a v nejtenci ¢asti reakeni tyce.

Poskozenou ¢ast vzdy vymeénte.
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Reaction bar CS Instalace

Instalace

Instalace reakcni tyce

1. Pripevnéte reakéni ty¢ k nastroji a zajistéte ji na misté vloZzenim pojistného krouzku do pfislusné drazky.

2. Pfipojte nastavec do Ctyfhranného pohonu. Nezapomente nastavcem a ¢tyfthrannym pohonem prostréit pojistny
kolik, jak ukazuje obrazek.

Montazni pokyny

Polohy otvoru, kvalita a velikost Sroubu

Vyvrtejte Ctyii otvory na stejna mista ve vSech rozich ¢tyrhranného drzaku. Radialni vzdalenost musi byt stejna nebo
vétsi nez hodnota v tabulce.

Max T Nm

Vzdy pouzivejte Srouby kvality 12,9, napi. typu MC6S.
Velikost Sroubu volte podle:
* max. jmenovitého momentu ctythranného drzaku,

 radialni vzdalenosti r

min»

max. jmenovit¢tho momentu moment

— T (Nm), I (M), Velikost Sroubu
325 >35 M6 (1/4 UN)
>40 MS5 (#10 UN)
1300 >35 M8 (5/16 UN)
>40 M6 (1/4 UN)
2600 >35 M10 (7/16UN)
>40 M8 (5/16 UN)
4100 >50 M10 (7/16UN)
>65 M8 (5/16 UN)
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Instalace CS Reaction bar

max. jmenovitého momentu moment

—T (Nm), Iy (MM), Velikost $roubu
8100 >60 M12 ( 1/2UN)
>80 M10 (7/16UN)
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Reaction bar CS Provoz

Provoz

Pouzivani nastroje s reakcni tyci

I.
2.

4,

Pfipevnéte nastroj v aplikaci.

A VYSTRAHA Uvédomte si, Ze se reakéni ty€ otadi v opaéném sméru vzhledem k nastroji.

Pomoci paky zpétného chodu je mozné nastroj pouzivat se smérem otaceni po i proti sméru hodinovych ruci-
cek.

Zkontrolujte, zda je nastroj umistén ve spravné poloze na pracovnim povrchu, jak ukazuje obrazek. Musi byt

vyrovnan zadni povrch reakéni tyCe a nastréna hlavice / matice. Zajistéte, aby patka reakéni ty¢e dosedla na
stied matice, ktera vstfeba reakéni silu.

A VYSTRAHA P¥i pouZivani nastroje nikdy nedavejte ruce na reakéni ty¢ nebo do jeji blizkosti.

1]
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Reaction bar HU Termékadatok

Termékadatok

Szdégletes konzol

A négyszogletl konzol rogzitélemezként hasznalatos, és a szerszamgép meghajtd tengelyét tartja rogzitett helyzet-
ben, Gsszeszerelés alatt. A négyszogletii konzol hozza van hegesztve vagy csavarokkal ra van erdsitve a szereloké-
sziilékre.

A négyszogletii konzolt furatok nélkiil szallitjuk. Ha furatokra van sziikség csavaros kdtéshez, kovesse az ebben a
mellékletben leirt javaslatokat.

Altaldanos informéciék
A FIGYELEM Anyagi sériilés vagy silyos sériilés kockazata

A szerszam hasznalata el6tt bizonyosodjon meg, hogy elolvasta, megértette és betartja az sszes biztonsagi uta-
sitast. Az utasitasok figyelmen kiviil hagyasa elektromos aramiitést, tiizveszélyt, anyagi karokat és/vagy sulyos
személyi sériilést okozhat.

» Olvassa el az dsszes, a rendszer kiilonb6zd részeihez tartozé biztonsagi informaciot.

» Olvassa el az 0sszes termék utmutatot a rendszer kiilonb6zo részeinek beszereléséhez, mitkkodtetéséhez és
karbantartasahoz.

» Olvassa el az dsszes, a rendszerre és részeire vonatkozo helyi biztonsagi eldirasokat.

» Orizze meg az Osszes biztonsagi informaciot és utasitast jovobeni hivatkozasként.

Weboldal

A termékekre, a tartozékokra és a cserealkatrészekre, valamint a kiadvanyainkra vonatkozo informaciok a(z) Chica-
go Pneumatic weboldalan talalhatok.

Latogasson el a kovetkezd cimre: www.cp.com.

© Chicago Pneumatic - 6159923750
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Szerviz HU Reaction bar

Szerviz
Karbantartasi utmutato

Karbantartas

Ha a reakciokart naponta hasznalja, minden nap szemrevételezéssel ellendrizze az érzékeny teriileteket, példaul a ko-
7€ps0 lyuk kozelében, illetve a reakciokar legvékonyabb részein.

A sériilt alkatrészeket mindig cserélje ki.
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Reaction bar HU

Telepités

Telepités

A reakciokar felszerelése

1. Szerelje fel a torzids rudat a szerszamgépre és helyezze be a rogzitégytiriit a horonyba, hogy a torzids rad rog-

ziiljon a helyén.

2. Szerelje fel a foglalatot a négyszogletli meghajtora. Helyezze be a zardcsapszeget a foglalaton és négyszogletii
meghajton keresztiil, az abra alapjan.

Telepitési utasitasok

Furatok helye, csavar minésége és mérete

Furjon négy egyforman elhelyezett lyukat a négyzet alaku konzol minden sarkaba. A sugariranyu tavolsag legalabb a

tablazatban feltiintetett érték legyen.

5 Q

Max T Nm

Mindig 12.9-es mindségli csavarokat hasznaljon, példaul MC6S tipusuakat.
A csavarok méretét a kdvetkezOk alapjan valassza ki:
+ anégyzetes konzol maximalis névleges nyomatéka

* asugariranyu tavolsag r,;,

Max. névleges nyomaték — T (Nm) I i (MmM)

Csavar mérete

325 >35
>40
1300 >35
>40
2600 >35
>40
4100 >50
>65

© Chicago Pneumatic - 6159923750

M6 (1/4 UN)
MS5 (#10 UN)

MBS (5/16 UN)
M6 (1/4 UN)

M10 (7/16UN)
M8 (5/16 UN)

M10 (7/16UN)
M8 (5/16 UN)
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Telepités HU Reaction bar

Max. névleges nyomaték — T (Nm) I i (Mm) Csavar mérete
8100 >60 M12 ( 1/2UN)
>80 M10 (7/16UN)
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Reaction bar HU Hasznalat

Hasznalat

A szerszam miikodtetése a reakcidkarral

1. Helyezze ra a szerszamgépet a munkafeliiletre.

2. A FIGYELEM Ne feledje, hogy a torzids rud a szerszamgéppel ellentétes iranyban forog.

A forgasi irany valtokarral a szerszamgép az dramutato jarasaval megegyez6 €s ellentétes irdnyban is miikod-
tethetd.

3. Ellendrizze, hogy a szerszamgépet a helyes pozicioban illesztette a munkafeliiletre, az abran leirt modon. A re-
akciokar végfeliiletének és az aljzatnak/anyanak egy vonalban kell lennie. Ugyeljen arra, hogy a reakciokar 1a-
ba elérje a reakciderdt elnyeld anya kdzepét.

4. A FIGYELEM A szerszam hasznalata kozben soha ne helyezze kezeit a torziosrud kozelébe.

1]
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Reaction bar SL Informacije o izdelku

Informacije o izdelku

Stirikotni okvir

Stirikotni okvir se uporablja kot ploi¢a za namestitev, ki pogonsko gred orodja med postopkom sestavljanja zadrzuje
v fiksnem polozaju. Stirikotni okvir je ali navarjen ali privit na ogrodje za sestavljanje.

Stirikotni okvir je dobavljen brez izdelanih izvrtin. Ce so potrebne izvrtine za vijacne zveze, upostevajte navodila iz
tega dodatka.

Splosne informacije

A OPOZORILO Nevarnost premoZenjske §kode ali hudih telesnih poskodb

Pred uporabo orodja morate prebrati, razumeti in upoitevati vsa navodila. Ce navodil ne upoitevate, lahko pride
do elektriénega udara, pozara, premozenjske skode in/ali hudih telesnih poskodb.

» Preberite vsa varnostna navodila, ki so priloZzena posameznim delom sistema.
» Preberite vsa navodila izdelka v zvezi z namestitvijo, uporabo in vzdrzevanjem posameznih delov sistema.
» Preberite vse lokalno zakonsko dolo¢ene varnostne predpise glede sistema in njegovih delov.

» Vse informacije glede varnosti shranite za uporabo v prihodnosti.

Spletno mesto
Informacije o nasih izdelkih, dodatni opremi, nadomestnih delih in objavljenih publikacijah lahko najdete na spletni
strani Chicago Pneumatic.

Prosimo, obis¢ite: www.cp.com.
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Servisiranje SL Reaction bar

Servisiranje
Navodila za vzdrZevanje

Vzdrzevanje

Ce reakcijsko ro¢ico uporabljate vsak dan, vsak dan izvedite pregled ob¢utljivih tock, na primer v bliZini sredii¢ne
odprtine in na najtanjSem delu reakcijske rocice.

Okvarjeni del vedno zamenjajte.

A
)
A
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Reaction bar SL Namestitev

Namestitev

Namescéanje reakcijske rocice

1. Reakcijsko rocico pritrdite na orodje, zadrzevalni obro¢ pa vstavite v utor, tako da bo drzal reakcijsko ro¢ico na
svojem mestu.

2. Vticnico sklopite s Stirikotnim gonilom. Zaporni zati¢ vstavite skozi vti¢nico in Stirikotno gonilo, kot je prika-
zano na sliki.

Navodila za namestitev

Polozaj izvrtin ter kakovost in velikost vijakov

V vsak vogal stirikotnega okvirja izvrtajte 4 enakomerno razporejene izvrtine. Radialna razdalja mora biti enaka ali
vecja vrednosti iz razpredelnice.

5 Q

Max T Nm

Vedno uporabljajte vijake kakovosti 12.9, na primer vrsto MC6S.
Velikost vijaka izberite glede na:
* maks. nazivni navor stirikotnega okvirja

« radialno razdaljo r,,,

Maks. nazivni navor - T (Nm) I i (MmM) Velikost vijaka
325 >35 M6 (1/4 UN)
>40 M5 (#10 UN)
1300 >35 M8 (5/16 UN)
>40 M6 (1/4 UN)
2600 >35 M10 (7/16UN)
>40 MS (5/16 UN)
4100 >50 M10 (7/16UN)
>65 M8 (5/16 UN)
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Namestitev

72

SL Reaction bar
Maks. nazivni navor - T (Nm) I i (Mm) Velikost vijaka
8100 >60 M12 ( 1/2UN)
>80 M10 (7/16UN)
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Reaction bar SL Delovanje

Delovanje

Delo z orodjem, opremljenim z reakcijsko rocico

1. Orodje pritrdite na aplikacijo.
2. A OPOZORILO Upostevajte, da se bo reakcijska rocica obracala v nasprotni smeri od orodja.

Z rocico za obratno smer lahko orodje deluje v smeri urinih kazalcev in v smeri proti urinim kazalcem.

3. Poskrbite, da bo orodje namesceno v ustrezen polozaj na delovni povrsini, kot je opisano na sliki. Koncna povr-
Sina reakcijske rocice in nastavek oz. matica morajo biti poravnane. Prepricajte se, da podnozje reakcijske roci-
ce zadeva v sredisce matice, ki je prevzela silo reakcije.

4. A OPOZORILO Med delovanjem orodja z roko nikoli ne posegajte v bliZino reakcijskega droga in se

ga ne dotikajte.

1]
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Reaction bar RO Informatii despre produs

Informatii despre produs

Suport patrat

Pentru a mentine axul de antrenare al unei unelte in pozitie fixa in timpul asamblarii, suportul patrat este folosit ca
placa de montare. Suportul patrat este fie sudat, fie atasat cu suruburi la accesoriul de asamblare.

Suportul patrat se livreaza fara gauri perforate. Daca sunt necesare gauri pentru Imbinarile cu surub, urmati recoman-
darile din acest supliment.

Informatii generale
A AVERTISMENT Risc de deteriorare a obiectelor detinute sau de vatimare grava

Asigurati-va ca ati citit, ati Inteles si cd sunt respectate toate instructiunile Tnainte de a utiliza unealta. Nerespec-
tarea in totalitate a instructiunilor poate cauza electrocutare, incendiu, pagube materiale si/sau vatamari corpora-
le grave.

» Cititi toate Informatiile referitoare la siguranta, livrate impreuna cu diferitele componente ale sistemului.

» Cititi toate Instructiunile referitoare la produs pentru instalarea, utilizarea si intretinerea diferitelor compo-
nente ale sistemului.

» Cititi toate reglementarile locale in vigoare privind siguranta sistemului §i componentelor acestuia.

» Pastrati toate Informatiile si instructiunile privind siguranta, pentru consultari ulterioare.

Site web

Informatiile referitoare la Produsele, Accesoriile, Piesele de schimb si Publicatiile noastre se gasesc pe site-ul web
Chicago Pneumatic.

Va rugdm sa vizitati: www.cp.com.

© Chicago Pneumatic - 6159923750
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Service RO Reaction bar

Service
Instructiuni de intretinere

intretinerea

Daca bara de reactie este folosita zilnic, faceti zilnic inspectia vizuald a zonelor sensibile, de exemplu aproape de ori-
ficiul central si la piesa cea mai subtire a barei de reactie.

Inlocuiti intotdeauna o piesa deteriorata.
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Reaction bar RO Instalarea

Instalarea

Instalarea barei de reactie

1. Atasati bara de reactie la unealta si introduceti inelul de siguranta in canelurd pentru a mentine in pozitie bara
de reactie.

2. Atasati adaptorul la antrenorul patrat. Nu uitati s& introduceti splintul prin adaptor si prin antrenorul patrat, con-
form ilustratiei.

Instructiuni de montare

Pozitionarea gaurilor, calitatea si dimensiunea suruburilor

Faceti patru gauri pozitionate in mod egal in fiecare colt al suportului patrat. Distanta radiala va fi egald sau mai ma-
re decat valoarea indicata in tabel.

5 Q

Max T Nm

Folositi intotdeauna suruburi de calitatea 12.9, de exemplu MC6S.
Alegeti dimensiunea surubului in functie de:
* cuplul nominal maxim al suportului patrat

+ distanta radiala r,

min

Cuplul nominal maxim - T (Nm) I i (MmM) Dimensiunea surubului
325 >35 M6 (1/4 UN)
>40 M5 (#10 UN)
1300 >35 M8 (5/16 UN)
>40 M6 (1/4 UN)
2600 >35 M10 (7/16UN)
>40 MS (5/16 UN)
4100 >50 M10 (7/16UN)
>65 M8 (5/16 UN)

© Chicago Pneumatic - 6159923750 77



Instalarea RO Reaction bar

Cuplul nominal maxim - T (Nm) I i (Mm) Dimensiunea surubului
8100 >60 M12 ( 1/2UN)
>80 M10 (7/16UN)
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Reaction bar RO Folosire

Folosire

Utilizarea uneltei cu bara de reactie

I.
2.

4.

Atasati unealta la aplicatie.

A AVERTISMENT Retineti ca bara de reactie se va roti in sens opus fati de unealta.

Cu ajutorul manetei de functionare in sens invers, unealta poate fi folositd atat in sens orar, cat si antiorar.
Unealta trebuie sa fie pozitionata corect pe suprafata de lucru, asa cum se arata in imagine. Suprafata de la ca-
patul barei de reactie si soclul/piulita trebuie aliniate. Asigurati-va ca piciorul barei de reactie loveste centrul pi-
ulitei care preia forta de reactie.

A AVERTISMENT Nu puneti niciodatad mana pe bara de reactie sau in apropierea acesteia, in timpul
functionirii uneltei.

1]

© Chicago Pneumatic - 6159923750 79



Reaction bar

© Chicago Pneumatic - 6159923750



Reaction bar BG UHdopmauma 3a npoaykra

NHdopmauma 3a npoaykKra

KeadpamHa ckoba

KBaznparHara cko0a ce M310J13Ba KaToO MOHTAXHa 171044, 32 Ja MOXKE 3a/[BIDKBAILUAT BaJl HA MHCTPYMEHTA Jia ce 3a-
na3u BbB (PUKCHPAHO MOJIOKEHHE 110 BpeMe Ha MoHTaxa. KBagparHarta ckoba Moxe 1a ObJe 3aBapeHa WU CBbp3aHa
C BUHTOBE KbM MOHTQ)KHOTO IPHUCIIOCOOJICHHUE.

KBaz[paTHaTa cko0a ce J0CTaBs 0e3 Hp06I/ITI/I OTBOPHU. Axo ca H606XO,Z[I/IMI/I OTBOPU 34 BUHTOBU CbCAUHCHUSA, CIC-
BaliTe MPEHOPBKUTE B HACTOAIIOTO HPUITOKCHHUEC.

O6bwa uHgpopmayus
A NPEAYHPEXIEHUE Puck ot noBpeaa Ha UMYLIECTBO HJIHM CEPHO3HO HADaHsABaHe

VYBepere ce, 4e cTE POYEIH, pa3dupaTe U crna3Bare BCHYKW HHCTPYKLUH, TIPS J1a padOTUTE C MHCTPYMEHTA.
HecnazBaneTo Ha BCHUYKHM WHCTPYKIIMK MOJKE Jia 0BEJIE IO TOKOB YJap, NoXap, MaTepHaIHU ETH H/WIN CepH-
O3HU HapaHsIBaHUSL.

» IIpouerere msara "Mupopmanus 3a 6e30macHOCT', JOCTaBEHA C PA3IMIHUTE YACTH Ha CUCTEMATa.

» [Ipouerere Bcruku "MHCTpyKIMK 32 MHCTaNAMs, padoTa U MOAAPHKKA'" Ha pa3IMYHUTE YAaCTH Ha CHCTEMa-
Ta.

» [Ipoyerere BCHYKH MECTHH HOPMATHUBHO MIPHETH pa3nopeon 3a 6e30MacHOCT M0 OTHOIIICHHUE Ha CHCTEMaTa
W HEWHUTE YacTH.

» 3amasere 1siara "MHpopmanys 3a 6e30macHOCT” ¥ BCHUKU HHCTPYKIMHY 32 OBJICIIH CIIPABKH.

Yebcant

Wudopmanus 0OTHOCHO HAIIUTE MPOIYKTH, aKCECOAPH, PE3CPBHHU YaCTH U ITyOJIMKALIMHA MOXETE J1a HAaMEpHUTe Ha yeo-
ctpannmara Ha Chicago Pneumatic.

Mouns, nocerere: www.cp.com.

© Chicago Pneumatic - 6159923750
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Service BG Reaction bar

Service
UHcmpykuyuu 3a no0dpbixKa

MopapbxKka

AKO PEakIIMOHHUIT JIOCT CE M3II0JI3Ba €KETHEBHO, MPETIISKAANTE BU3YaIHO BCEKH JIEH YyBCTBUTEITHUTE 30HHU, HaIl-
pUMEP OKOJIO LICHTPAJIHUSL OTBOP, X HAal-ThHKATA 4aCT HA PEAKLIMOHHUS JIOCT.

Bunaru HOHMeHﬂﬁTe noBpeacHaTa 4acr.
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Reaction bar BG UHcTanupaHe

NHcTanupaHe

UHncmanupaHe Ha peakyuoHHuUSsI iocm
1. Cpbpxkere peakTHBHATA I[aHTAa KbM HHCTPYMEHTA U BKapaiTe MpUIbpKaIIHs IPBCTEH B KaHala, 3a Ja 3aKperu
IaHrara.

2. Csbpxere Mydara KbM KBaJpaTHOTO 33/IBUKBAIIO ycTpoiicTBo. [IpoBepere manu cre BKapain OJIOKUpanis
mu@T IIpe3 THE3A0TO U KBAJIPATHOTO 33/BIKBAIIO YCTPOHCTBO CIIOPE/T MITIOCTPALUSTA.

UHcmpykuyuu 3a MOHMax

Mo3nuus Ha oTBOpUTE, KAYECTBO U pa3Mep Ha BUHTOBeTE

HpO6HI71TC YCTUPU €AHAKBO MO3UIIUOHUPAHU OTBOPA BbB BCCKHU bI'bJI HA KBaApaTHATa cko0a. Pa,I[I/IaJ'IHOTO pa3CcTos-
HHC CJIC[IBa 1a € €JHAKBO UJIH I1O-T'OJIAMO OT CTOMHOCTTA CBHIJIACHO Ta6n1/1uaTa.

5 Q

Max T Nm

Bunarn usnomn3BaiiTe kauecTBeHu BuHTOBE 12,9, Harmpumep MC6S.
N30epere pazmepa Ha BUHTOBETE B 3aBHCUMOCT OT:
* MaKCHMaJHUs HOMHUHAJICH BBPTSII MOMEHT Ha KBaJIpaTHAaTa CK00a;

* pPaJMATHOTO PA3CTOSIHUE T,

Maxkc. HoOMHHAJIeH BBPTHI] MOMEHT —

T (Nm) (HIOTOH-MeTBP) I pin (MM) Pa3mep Ha BUHTOBeTE
325 >35 M6 (1/4 UN)
>40 M5 (#10 UN)
1300 >35 M8 (5/16 UN)
>40 M6 (1/4 UN)
2600 >35 M10 (7/16UN)
>40 MS (5/16 UN)
4100 >50 M10 (7/16UN)
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Reaction bar

84

Makc. HOMHHAJIeH BLPTHIL MOMEHT —

T (Nm) (HIOTOH-MeTBHP) r in (MM) Pa3zmep Ha BUHTOBeTe
>65 M8 (5/16 UN)

8100 >60 M12 ( 1/2UN)
>80 M10 (7/16UN)
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Reaction bar BG PaboTa

PaboTa

AKO uHCmpyMeHmbm e o60pydeaH ¢ peaKyuoHeH Jlocm

1. CpbpKeTe HHCTPYMEHTA C MPUI0KEHUETO.

2. A HOPEAYHPEXJIEHUE Umajite npeaBuj, 4e peakTHBHATA LIAHIA 1€ Ce BbPTH B II0COKA, 00paTHa

HAa Ta3W HA HHCTPYMEHTa.

[Tpu u3non3BaHe Ha PEBEPCUBHUS JIOCT HHCTPYMEHTHT MOXKeE J1a pa0OTH U B JIBETE TIOCOKH, 110 U OOPATHO Ha
YaCOBHMKOBATA CTPEJIKA.

3. VYBepere ce, 4e HHCTPYMEHTHT € ITOCTABEH Ha MPABHIIHOTO MSCTO BbPXY PadOTHATa MOBBPXHOCT, KAKTO € OIH-
caHo Ha n3o0Opaxenunero. KpaifHaTa MOBBPXHOCT Ha PEAaKIMOHHUS JOCT U My(aTa/ralikaTa TpsOBa 1a ca 1mo-
paBHEHH. YBepeTe ce, 4e KpaKbT Ha PEeaKIIMOHHHUSI JIOCT TT0Tajia B IIEHThpa Ha raifkara, Kosito abcopOupa peak-
LIMOHHATA CHJIA.

4.

1]

A HNPEAYHNPEXKXIEHUE Hukora He nocrapsiiiTe ppbKaTa ¢ BbPXY PeaKIMOHHHA JIOCT, JOKATO HHCT-
PYMEHTHT € B eKCILIOATALUS.
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Reaction bar ZH
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5 Q

Max T Nm

GRZE 12.9 fRFIRET, filan MCes %Y.
Fi AT 5 AR IR FRURET R

o TSR B R KA E HE

© RREEE .

BARFEHE - T (Nm) T g, (mm) BRAT R~
325 =35 M6 (1/4 UN)
=40 M5 (#10 UN)
1300 =35 M8 (5/16 UN)
=40 M6 (1/4 UN)
2600 =35 M10 (7/16UN)
=40 M8 (5/16 UN)
4100 =50 M10 (7/16UN)
=65 M8 (5/16 UN)
8100 =60 M12 ( 1/2UN)
=80 M10 (7/16UN)
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Reaction bar ZH BAE
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HaER JA Reaction bar
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HRmtEH
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INTOEREBHICHEDBEVES, BE, KK WNWESE. EBCEI2RRUENBVET.
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JI7HA N

HHOHRB., FER. ARTN—VYHRIOPAKREEICETS1EHIE. Chicago Pneumatic®Web* 1 K (2
TIEBVWEETET,

REZBELEEL  www.cp.com
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XTFRCHTBEEER

XTFVA
RAN—Z2BEEATZHER. BREHD, LEAFXPRORDESRRISN—OHEFVES ZEH
BERELTSEZ WL,

BELLBRESTRBL TEEZ L,
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) 436 JA Reaction bar

v &6
RA/Y—08 17

LW LcRAN—FERY . RIN—EFENBICFRETILOBICRIBUVIEBALET,
2. mARSATICVYTY NERYNHTET, RICH-2T, YTy REWARSA7EELTOY ZE
VEBALTLEE,

By I EEER

RONUE, XZ0REEYIX

A7STYRNOBRI—F—0OBHFRMNEBEILIOONERITET, ¥EERHLSE, ROEULTHILEND
WET,

Max T Nm

RATMCESBE, BIC129NMEDRTI ZFAL TLEE L,
RODFETERIZOH A XZBRLET .

s B7STYRNOBRREHRNILY

« ¥REHE OB

min

BAREHNILY-T (Nm) r.., (mm) ZXSOYA4X
325 >35 M6 (1/4 UN)
240 M5 (#10 UN)
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Reaction bar JA Y
BARE®HNILI-T (Nm) r.. (mm) XO0HA4X
1300 >35 M8 (5/16 UN)
>40 M6 (1/4 UN)
2600 >35 M10 (7/16UN)
>40 M8 (5/16 UN)
4100 >50 M10 (7/16UN)
>65 M8 (5/16 UN)
8100 >60 M12 ( 1/2UN)
>80 M10 (7/16UN)
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JA Reaction bar

=®1E

BRO/NV—ICLBDY—/LDEE

L 7rusr—sasicy—)ILeBYFHET,

2 A BERAN—BY—LERRRNFACAETS L CEBLTEE,
UN—ZALN—%EATRE. YV—)Lik, BtEY EREHEY ORMABTRETZCENTESE
T

3. WA, BRTRTESICEEALOELWVIBICBANTVDZEERRELTLSEEV, BA

N—DHEEVTY N FTYRNEEBZ>TVRRENBNET, ROZZTZTY NOFLICRS
N—OHEAH>TVWBD L Z2HABLET,

YA BE Y LEARCERLTEERIN—OESHEVTL EE W,

1]
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Reaction bar

© Chicago Pneumatic - 6159923750




ME %
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=)=l KO Reaction bar
M&E d5
AFo] EafZ!
Azt 2t ECHE STl S0 MZET DHE QX0 UEE |XIstsE HE HOZE ALSELICH At &
o gt 2 D -EE RO 8YE[HL LIAME FEELICH
Azt 2 EcHE E2 7 Q0| NS ELICH LA AR ol FHO| 2R dt B2, 0| RO HY A E M2
AR,
/B M
M\ B M s = Mz E R4 /Y
STE &Ss7| ™ol 2E X|EE o1, OlshetT E5tE 5 SHAAIR. 2E X|EIZ [HEX| 2 B2
a7, 3tXH, RHAF TS W/EE A2 E MMM BoE ok |” &+ /&L
» AARIOICIE 2F0 S MSE & HEE TR elo A2
» AARIOICHE R EO| CHE M|, 218 X RX|IEs0f CHE M E XIEE TR oA
» AARISISHE £ F0| CHEh 2 & XGE x| et 7 HE MR oA,
» TR EFERE = JUETE ZE OHH HEQ X|EE EstalAIR
FALO|E
ME, 2458, od| 28 L HAIE Areto] 28t 2 E = Chicago Pneumatic 2 AIO|E0|AM & E = U&LICEH

CtS A2 L AO|EE & ZESH M. www.cp.com.
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Reaction bar

KO

MH[|A

MH|A

X[+ X|E

SX| &2l

E|0HA=I I:II-E i A S3tAlE Be 2z
Sotoz ZHA =M.

%ng _ﬁ_AOI'EIJ $%% _T'L-'IléH
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Mx

100

KO

A x|
2/ Hf Hx/

. Z7of M HHE BT I ¥E £02 MY
2. AZg AFlo] Stol=ol £atetLn
ENEDLENES

Reaction bar

&z X[E&
H x|, LIAF E& 2 37|

Azt BefZlol 2t B M2l 471 ef S U fIRlo EEZ FHE 0
&t7{Lt 7{of Lt

Max T Nm

i =ML

ol

g 12.9 FEE LEAKO: MC6S w%)% N
Z35toq Lw A7|E MEis FAHL:

ol

-I>1

Q. HE Hele Bol HE 2 Y

2C MH E3 - T(Nm) r,;, (mm) LEAF 271

325 >35 M6 (1/4 UN)
>40 M5 (#10 UN)

1300 >35 MS (5/16 UN)
>40 M6 (1/4 UN)

2600 >35 M10 (7/16UN)
>40 M8 (5/16 UN)

4100 >5() M10 (7/16UN)
>65 MS (5/16 UN)
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Reaction bar KO A x|

A A E3 - T(Nm) I o (M) LEAF 27|
8100 >60 MI12 ( 1/2UN)
>80 M10 (7/16UN)
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is KO Reaction bar
i
- o
2/ M HEZE B & 557/
1. 2FE o{Ec|AH o|Mof B&tgtLct
2 A ZIEE HHE ST o) HHOE Y + UTHE Hol RFAAL.
qursk PHHE AFE5H 771 AlA| ekl BHA|A| ko2 RF 2 S E £ QlaL|CH
3. 277t 230 BAFE X E &Y EHo| SHIE 2Ix[of HiRIZIA=X]| EQISH FM 2. 2|HM HFo| M
Bt AZNIHE = MEde|o{oF ELICH 2|HM HEo| BH o2 2 20| Btxt 228 Zh= LHES| SAlE R
=X Eols FM L.
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Reaction bar
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Original instructions

Traduction de la notice originale
Ubersetzung der Originalbetriebsanleitung
Traduccion de las instrucciones originales
Traduzione delle istruzioni originali
Oversattning av ursprungliga instruktioner
lNepeBoa opuUrMHanoB MHCTPYKLMIA
Tlumaczenie oryginalnej instrukcji

Preklad originalnych pokynov

Preklad puvodnich pokyn

Eredeti utasitasok forditasa

Prevod izvirnih navodil

Traducerea instructiunilor originale
MpeBoa Ha OpUrMHaNHUTE NHCTPYKLMK
JR 4515 BR B B 0%

EASASHER

2 MMl W2

ABOUT CHICAGO PNEUMATIC

TO LEARN MORE, VISIT WWW.CP.COM
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At Chicago Pneumatic, we have a passion for performance and long-
lasting partnerships with our customers in industrial applications,
construction, infrastructure and maintenance. Since 1901, we have
been committed to reliability based on technology and trust.

@ Chicago
Pneumatic
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